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F569-2 AVDO ALLMANT

Grupp 00 Foérteckning 6ver dndrihgsfryck

Forteckning éver andringstryck

Nr

Andringens art

Inférd den

Signatur

Foérteckning 6ver dndringstryck blad 00-1

76-12-01

FMV-BNP

Blad 01-1, 03-3/03-4, 30-1/30-2 — 30-5/30-6, 31-1/31-2, 31-3/31-4,
32-1/32-2, 33-1/33-2, 34-1/34-2, 34-7/34-8, 35-1/35-2 — 35,5, 39-1/39-2,
innehalisforteckning avd 5, 50-1, 50-3, 52-1/52-2, 52-3/62-4, 60-1,
64-3/64-4, 70-3/70-4, 72-1/72-2, 80-1, 81-1/81-2, 81-3, 83-1/83-2,
91-1/91-2 utbytta.

Blad 30-7, 32-11/32-12 — 32-17/32-18, 33-9/33-10, 34-9/34-10, 39-3,
plansch 3 C, blad 52-5, grupp 54, blad 70-5, 87-1, 91-3 insatta.

Faststéllt jamlikt KAF/FA 15:177
8.11.1967

Foérteckning 6ver dndringstryck blad 00-1
Blad 81-1/81-2, 81-3

76-12-01

FMV-BNP

Faststalit jamlikt FMV-A:FA 15:139
27.11.1968

Forteckning dver andringstryck blad 00-1

76-12-01

FMV-BNP

Blad 01-1, 03-1/03-2, 30-3/30-4, 30-5/30-6, 31-1/31-2, 31-3/31-4,
32-11/32-12, 33-9/33-10, 34-7/34-8, plansch 3 D

Faststélit jamlikt FMV-A:FA 15:84
24.11.1969

Forteckning Over dndringstryck blad 00-1

76-12-01

FMV-BNP

Innehdlisférteckning avd 3 och 9 utbytta
Plansch 93-A insatt

Faststéllt jamlikt FMV-A:F M77:29/74
1974-02-06

A474-03

00-1




F 569-2 AVD 0 ALLMANT

Grupp 01 Typbeteckningar

TYPBETECKNINGAR

Denna handbok behandlar personlastterréngbil 903 (Volvo L3314), pansarvérnspjasterrangbil 9031 (Volvo L3304),
pansarvérnsrobotterréngbil 9032 {Volvo 13314), radiopersonterréngbil 9033 (Volvo L3315) och personlastterréngbil
9034 (Volvo L3315 S) med nedanstdende huvuddata.

Hjulbas Motor Vaxelldda  Fordelningsvaxelldda Fram- och bakaxelutvéxling
2100 mm B18 A M40 ZF VG 50 5,38:1 (43:8)

Skylt- resp. nummerplaceringar:

O
MODELL

cassime ]
TOTALVIKT [ ]K6

OBS| VID UVERBELASTNING

GALLER EJ GARANTIN!

VOLVO

GUTEBORG

O

C_——— 1

1. Typbeteckning, chassi-
nummer och totalvikt
ar instamplade pa en
skylt placerad pd in-
strumentbradan.

2. Chassinummer,  skylt
fastsatt framtill pa
styrsidans rambalk.

3. Motornr och det.nr in-
stansat resp. ingjutet i
motorblockets vénstra
sida.

3 A 5 27784

TYPE  PART. NR FABR. NR
S |

Vaxellddorna ar forsedda med tvé& skyltar med typ-
beteckning, detalinummer och tillverkningsnummer.
Den ena skylten &r monterad ovanpd mellanplattan
omedelbart bakom huvudvéxell&dan. Dér instamplade
detalj- och ftillverkningsnummer avser den kompletta
enheten huvudvaxellada +  férdelningsvéxellada.
Dessa nummer bor allisé anvéndas i samband med
reklamationer och dylikt avseende den kompletta en-
heten. Den andra skylten dr monterad pé& fordel-
ningsvéixellédans hus pd vanster sida och gdller fér
den separata férdelningslddan.

Fram- och bakvéixelns detalinummer &r ingjutet och
I6pande numret instansat i fram- resp. bakvixelhuset.

12.69

01-1



F569-2 AVDO ALLMANT Grupp 03 Data

DATA

PLTGBIL 903, 9034
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VOLVO
101 041
Bild 03-1. Métfiskiss PLTGBIL 903, 9034
903 903 B 9034
Aléngd ... 405 cm 405 cm 405 cm
B Hjulbas ... 210 cm 210 cm 210 cm
C Frémre 6éverhéng ............ e 93 cm 93 cm 93 cm
D Bokre 8verhéng ............. ... ... 95 cm 95 em 95 cm
E Spérvidd, fram ... ... ...l 134 cm 134 cm 134 cm
F ybak oo 134 cm 134 cm 134 cm
GBredd ....... .. 170 cm 170 cm 170 cm
H Heéjd ....... e 210 cm 210 cm 215 cm
Vanddiameter ...l 1140 cm 1140 cm 1140 cm
Frigdng éver marken .................. 29 cm 28,5 cm 28,5 cm
Frigangsvinkel, fram .................. 40° 40° 40°
ybak Lo 48° 48° 48°
Tidnstevikt, framaxel .................... 920 kg 1040 kg 990 kg
, bakaxel ... ... 680 kg 870 kg 890 kg
totalt L 1600 kg 1910 kg 1880 kg
Totalvikt ...t 2250 kg 2450 kg 2610 kg
Max. lastférméga .. ...t 650 kg 540 kg 730 kg
Max. framaxeltryck ........ .. ..o 1070 kg 1160 kg 1150 kg
Max. bakaxeltryck ...... .. ... ..o 1180 kg 1290 kg 1460 kg

12.69 03-1



F 569-2 AVD 0 ALLMANT

Grupp 03 Data

PVPJTGBIL 9031
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Bild 03-2. Mattskiss PVPITGBIL 9031
Alangd ... 427 cm
B Hijulbas .................. . ... ... 210 cm
C Framre verhéing ................. U 116 cm
D Bakre éverhéng .......... ... ... . ... 101 em
E Spérvidd, fram ... ... ... .. ... ... .. 134 cm
F yhak oo 134 cm
GBredd ................... .. 170 ¢cm
HHoid (..o
Vénddiameter ........................ 1140 cm
Frigdng 6ver marken ......... ... ... .. 29 cm
Frigéngsvinkel, fram ... ... ... ... ... 35°
sbhak oo 32°
Tignstevikt, framaxel ......... ... ... ... 820 kg
, bakaxel ... oL 750 kg
ytotalt oo 1570 kg
Totalvikt ... ... .. 2200 kg
Max. lasiférméga ..................... ... 630 kg
Max. framaxeltryck ... ... .. ... ... ... 920 kg
Max. bakaxeltryck ....... ... .. ... ... .. 1280 kg

03-2

12.69



F569-2 AVD 0 ALLMANT Grupp 03 Data

PVRBTGBIL 9032
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Aléngd ... 443 cm
B Hijulbas ... 210 cm
C Fréamre 6verhéng .................... 94 c¢m
D Bakre &verhéng ........ ...l 139 cm
E Sparvidd, fram ........ ... ...l 134 cm
F bak ... 134 cm
GBredd ... 165 cm
H Héjd e 215 cm
Vanddiameter ...l 1140 cm
Frigdng &ver marken ................. 29 cm
Frigdngsvinkel, fram ................. 40°
bak ...l 48°
Tianstevikt, framaxel ............... ... 1160 kg
bakaxel ....... ... ...l 1010 kg
totalt ... 2170 kg
Totalvikt . oovvi e 2400 kg
Max. lastférméga ... 250 kg
Max. framaxeltryck ....... ... 1180 kg
Max. bakaxeltryck ............ .. .. ... 1220 kg

9.67 ' 03-3



F569-2 AVD 0 ALLMANT Grupp 03 Data

RAPTGBIL 9033

-m

o = ; )

Bild 03-3. Matiskiss raptgbil 9033

A Langd ... 405 cm
B Hjulbas ... ... ... ... ..., 210 cm
C Framre 6verhdang .............. .. ..., 94 cm
D Bakre &verhdng ............... ... ... 95 cm
E Spérvidd, fram ... ... ... .. ... . ... .. 134 cm
F bak ... 134 cm
G Bredd ... 165 cm
HHsjd ..o 210 cm
I Hoéjd, antennféste ................. ... 230 cm
Vanddiameter ............... P 1140 cm
Frigng &ver marken ...... ... ... .. .. 29 cm
Frigéngsvinkel, fram .......... .. ... .. 40°
bak ...l 48°
Tidnstevikt, framaxel ......... .. .. e 1320 kg
bakaxel ... ... ... ... ... .. 880 kg
totalt ... .. ... ... 2100 kg
Totalvikt ... 2610 kg
Max. lastférméga .............. .. ... .. .. 510 kg
Max. framaxeltryck ........... ... .. .. .. 1430 kg
Max. bakaxeltryck ............... ... ... 1280 kg

03-4 - 9.67
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F569-2 AVD 1 SERVICE OCH UNDERHALL

Grupp 15 Trimning och justering

TRIMNING OCH JUSTERING
REPARATIONSANVISNINGAR

MATNING AV KOMPRESSIONSTRYCKET

1. Kér motorn till normal drifistemperatur. Kontrolle-
ra att lufirenaren ej &r igensatt. Rengdr den vid
behov.

2. Skruva ur samtliga tandstift. Tryck ned gaspedalen
helt och ligg en tyngd pé den.

3.Hall en kompressionsmétare i téndstiftshalen, ett
efter ett och kér motorn med startmotorn tills
trycket ej stiger mera. Batteriet méste vara i god
kondition s& aft motorn drivs med tillrécklig has-
tighet.

4, Anteckna trycket f6r varje cylinder i ett protokoll,
s&vida mataren ej &r sjdlvregistrerande.

5.0m laga eller ojémna vérden erhéalles kan mat-
ningen gdras om sedan en liten méngd tjock olja
inférts i varje cylinder. Ar frycket lagt i nagon
cylinder, sdval med som utan olja, tyder detta pd
otéta ventiler. Blir trycket hdgre med olja, &r tro-
ligen kolvringarna slitna.

MOTORTRIMNING

Motortrimning bor utfdras med j@mna mellanrum for
att basta driftsresultat skall erhéllas. Trimningen avser
att &terstdlla alla instéllningar till rétta vérden somt
att avlégsna stérningar som t.ex smuts i slamsamla-
ren, beldggning pé tandstift osv.

1. Varmkér motorn och kontrollera, vid behov juste-
ra kamvinkeln (kontaktavsténd). Byt ut brénda
brytarkontakter. Kontrollera téndinstéllningen med
stroboskop under instéllningsvarvtal och urkopp-
lad vakuumregulator. Instélining se "Data”.

2. Kontrollera férdelarlocket och rengér det. Rengér
och kontrollera téndledningarna.

3.Undersék batteriets laddningstillsténd och dess
anslutning.

4.Rengér brénslepumpens slamsamlare. Demontera
flottérhuset och blas rent det. Montera delarna.

Bild 15-1. Kompressionsprov

5. Kontrollera ev. rengdr lufirenaren. Se under "Luft-
renare”, avd. 2, grupp 23.

6. Efterdrag inlopps- och utloppsroérets muttrar. Kon-
trollera att inga luftidckor férekommer vid forga-
saren, )

7.Demontera och justera tdndstiften eller byt dem
mot nya.

8. Mat kompressionen pé samtliga cylindrar.

9. Justera ventilspelet. Kontrollera att inget olje-
lackage férekommer. Om packningen for ventilka-
pan &r s& hoppressad att kédpan ligger mot cylin-
derlocket monteras en ny packning.

10. Kontrollera och justera i erforderlig utstréckning
forgasarens instéllning. Stall in tomgéangen. Kon-
trollera gasreglagets instéllning och kilremmens
spdnning.
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F569-2 AVD 2 MOTOR Grupp 20 Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefarlig repara-
tionstid i tim .
avseende Specialverktyg
ARBETE faltforhallanden Sida
enheten enhefe.n erfordras
urlyft kvar i erfordras ei
vagnen

Grupp 20

Demontering av motor 35 X 10

Montering av motor 35 X 10

Isértagning av motor 4 X 1

Hopséttning av motor 6 X 12

Métning av kompressionstryck 05 X 13

Grupp 21

Ventilslipning och sotning 3 5 X 2

Byte av ventilstyrningar 1 X 3

Byte av vipparmsbussning och slipning av

vipparm 1 X 3

Montering av cylinderlock 2 X 4

Justering av ventilspel 1 X 5

Byte av kolvringar 3,5 7 X 6

Byte av kolvtappar och kolvtappsbussningar 3 X ’ 7

Byte av vevlagerskdlar 35 7 X 7

Byte av ramlagerskélar 45 9 X 8

Montering av bakre tétningsflans 0,5 X 9
. Byte av stddlager fér lamellaxel 0,5 X 10

Slipning av svénghjul 2 X 10

Byte av tdtningsring i transmissionsképa 3 X 10

Byte av transmissionskdpa 35 X n

Byte av transmissionshjul 2 3 X 1

Indikering av svénghjulsképa 0,5 X 13

indikering av svanghjul 0,5 13

20-1
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F569-2 AVD 2 MOTOR Srupp 20 Allmént
Ungeférlig repara-
“Zr‘l?::,:diém | nmépecicﬂ"verkfyg
ARBETE faltforhallanden - Sida
enheten enhefe.n erfordras
urlyft kvar i erfordras o
vagnen

Grupp 22

Byte av oljerenare 0,5 X 2
Demontering och isértagning av oljepump 1 5 X 3
Kontroll och reparation av oljepump 2 X 3
Montering av oljepump 1 X 3
Grupp 23

Rengdring av monterad férgasare 1 X 5
Demontering av férgasare 05 X 5
Isértagning av férgasare 1,0 X 5
Byte av flottérventil 05 X 5
Hopséttning av férgasare 1,5 X 6
Montering av férgasare 1,0 X 6
Férgasarinstdlining efter montering 1 X 6
Rengéring och byte av olja i lufirenaren 05 X 7
Matning av branslepumpens tryck 0,5 X 7
Demontering av branslepump 0,5 X 7
Byte av branslepumpens membran 0,5 X 7
Byte av brénslepumpens ventiler 1 X 7
Montering av brénslepump 05 X 7
Grupp 26

Byte av termostat 1 X 3
Provning av termostat 05 X 3
Byte av kylare 2,5 X 3
Isértagning och kontroll av kylvétskepump 05 X 4
Hopsdttning av kylvétskepump 1 X 4
Montering av kylvéatskepump 15 X 5

20-2



F569-2 AVD 2 MOTOR

Grupp 20 Allmént

-
GRUPP 20 ALLMANT
Typbeteckning ... ... oo B18A
Effekt, hk vid varv/min (DIN) t.o.m. motor nr 403 .................. 64/4500
fro.m. motor nr 404 ... .............. 68/4500
Max.moment, kpm vid varv/min (DIN) f.o.m. motor nr 403 ........ 13,2/2600
fr.o.m. motor nr 404 ........ 13,5/2600
Kompressionstryck (varm motor) vid kringvridning med startmotor,
200 varv/min. kp/em2 ... 12—14
DS SQuN: v et 170—200
Kompressionstal t.o.m. motor nr 403 ............ ... 7.6
from. motor nr 404 ... ... .. 8,5
Cylinderantal .......oiiiiii i 4
Cylinderdiameter ..........cooiiiniiiiiiiii 84,14
Slaglangd ..........coiiiion P ... 80 mm
Slagvolym ....... ..ol PR 1,78 liter
Vikt, inkl. el. utrustning och férgasare ............ .. ...l ca 155 kg
Atdragningsmoment Kpm Footpound (Filb)
Cylinderlock .....cooviiiiiiiiii 8,5—9,5 61—68
RAMIGGEr .t e 12—13 87—94
VEVIOGEr .ttt e 5,2—5,8 38—42
SVANGhTUL L. e 4555 33—40
B 1T 121 3 2R 38—45 28—30
KamaxelmuUHEr . ...ttt i it anesaae e raaenes 13—15 94—108
Skruv fér vevaxelns remskiva ........ ... ool 7—8 50—58
Skruv for generator (3/8"—16) ... 35—4 25—29
Mutter for oljekylare ....... .o 3,0—=35 2225
Nippel for oljerenare ............ccooiiiiiiiiiiiiiiii 4555 3239
Skruv for oljesump ... 0,8—1,1 6—8
Skruvar for fastdragning av motorfaste ... 1,5—1,8 11—13
Mutter fér framre motorkuddar ........ .. .. ... e 55—6,9 40—50
y=
20-3
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F569-2 AVD 2 MOTOR

Grupp 20 Allmént

GRUPP 21 MOTORKROPP

Cylinderlock

Hoéid, matt fran lockets anliggningsyta till planet
for skruvskallarna ... ... oo
Avsténd fran lockets dvre yta till dverstrémnings-
rérets dvre @nde (réret placerat under fermosta-

BeN) o
Avsténd frén toppen av fdrbrénningsrum till loc-

kets anliggningsyta ......... ... ... ...

Cylinderblock

Material ...
Cylinderdiameter, standard .....................
0,020” éverdim. ...............

0,030” s e,

0,040" 1 e

0,050” B e
Forslitningstolerans:

Borras vid farslitning (om motorn har onormal olje-
férbrukning och motorns kondition i dvrigt motive-
rar detta) .. ...

Kolv

Material ...
Vikb s
Tillaten vikiskillnad mellan kolvar i samma motor
Kolvspel ... ... ..

Kolvringar

Kolvringsgap métt i ringens dppning ............
Overdimensioner p& kolvringar .................

KOMPRESSIONSRINGAR

Markta "TOP”. Ovre ringen férkromad

Antal p& varie kolv ............................
Hoid .o
Kolvringsspel i spar ............................

OLIJERING

Antal p& varje kolv ............ ... ... ... ..
Hojd ... e
Kolvringsspel i spar ...0........................

Kolvtapp

Flytande lagrad. Lésring vid bada éndar i kolven

Spel kolvtapp—vevstaksbussning ................

kolvtapp—kolvtappshal ....................
{(motsvarar "latt tumiryck”)

Diameter, standard ........ ... . ... ... ... ... ..

005 dverdim. ............... ... .. .. ..

0,10 B e

0,20 "

Vid tillverkning

88+0,1 mm

35 mm

13,8 mm = 0,1

Speciallegerat gjutjcérn

84,14 mm
84,65 mm
84,90 mm
85,16 mm
85,41 mm

Lattmetall
425+5 g

10 g
0,02—0,04 mm

0,25—0,50 mm
0,020"  0,040"
0,030" 0,050"

2
1,98 mm
0,054—0,092 mm

1
4,74 mm
0,044—0,072 mm

0,005—0,014 mm
fran —0,001 mm
till 40,008 mm

22 mm

22,05 mm
22,10 mm
22,20 mm

Efter reparation

min 87,4 mm

min 13,4 mm

0,02—0,08 mm

0,005—0,014 mm
frén —0,001 mm
till +0,008 mm

Medfér rep.
eller kass.

0,25 mm

(2,5)

0,25 mm

0,15 mm

0,025 mm
0,015 mm

20-4




F569-2 AVD 2 MOTOR

Grupp 20  Allmént

Ventiler Vid tillverkning Efter reparation
INLOPP
Tallriksdiameter ... 40 mm
Spindeldiameter ...... ... ... ...l 8,685—8,700 mm
Ventilens satesvinkel ... .. ... il 44,5° 44,5°
Cylinderlockets satesvinkel ...................... 45° 45°
Satets bredd i cylinderlocket .................... 1,5 mm 1,5
Spel, varm saval som kall motor ................ 0,40—0,45 mm 0,40—0,45 mm
UTLOPP
Tallriksdiameter ........ccoiviviiineiiii .. 35 mm
Spindeldiameter ... ... .. ... 8,645—8,660 mm
Ventilens sétesvinkel ...... ... it 44,5° 445°
Cylinderlockets satesvinkel ..................... 45° 45°
Satets bredd i cylinderlocket ............ ... ... 1,5 mm 1,5 mm
Spel, varm s&vél som kall motor ................ 0,40—0,45 mm 0,40—0,45 mm
Ventilstyrningar
LANGA .ot e 63 mm
Innerdiameter ... e 8,725—8,740 mm
Hojd dver lockets évre plan .................... 21 mm 21 mm
Spel, ventilspindel—styrning, inloppsventil ........ 0,025—0,055 mm 0,025—0,055
Spel, ventilspindel—styrning, utloppsventil ........ 0,065—0,095 0,065—0,095
ikrangande spel mé&tt omedelbart intill styrningen) z
Ventilfjddrar Tid utf Sen utf
Langd utan belastning ca ... 45 mm 46 mm

med 255+ 2 kg belastning .............. 39 mm

med 66 *35 kg belastning .............. 30,5 mm

med 29,5+2,3 kg belastning .............. 40 mm

30 mm

med 82,5+4,3 kg belastning ..............

Vipparm

4 Spel vipparm—vipparmsaxel ... ... ... ...

Kamaxel

Antal lager ... 3
Frémre lagertapp, diameter .....................

0,020—0,062 mm

0,020—0,062 mm

46,975—47,000 mm

Mittre  lagertapp, diometer ..................... 42,975—43,000 mm
Bakre lagertapp, diameter ............... ...l 36,975—37,000 mm
Axialspel ... 0,020—0,060 mm

Ventilspel for kontroll av kamaxelinstélining (kall
motor) :

Inloppsventilen skall d& &ppna vid

KAMAXELLAGER

Framre lager, diameter

0,020—0,060 mm

47,020—47,050 mm

Mittre  lager, diameter .......... ... ... ... 43,025—43,050 mm
Bakre lager, diameter ......... ... ... ... 37,020—37,045 mm
Transmission

Vevaxeldrev, kuggantal .......... ... ... ... ..., 21

Kamexeldrev (av fiber) kuggantal .............. 42

Kuggflankspel

0,04—0,08 mm

0,04—0,08 mm

Medfér rep.
eller kass. -

(se spel, ventil-
spindel—styrn)

(se spel, ventil-
spindel—styrn)

(se spel, ventil-
spindel—styrn)
0,15
0,20

0,10 mm

0,20 mm

0,20 mm

20-5



F569-2 AVD 2 MOTOR

Grupp 20 Allmént

Svinghijul
Tiocklek
Tillatet axialkast, max .............. ... ... .....
Kuggkrans (fasning framét)

Svéinghjulsképa
Max. axialkast fér bakre plan ... ... .o
Max. radialkast fér bakre styrning

Vevaxel
Vevaxelns axialspel
Ramlager, radialspel
Vevlager, radialspel ............................
Vevaxel max. kast (indikatorutslag) ..............
(indikatorutslag vid mellersta ramlager)

RAMLAGER
Ramlagertappar

Diameter, standard ........... ... ... ... L
underdiam, 0,010”

0,020”

0,030”

" 0,040”

0,050"

Breddmatt p& vevaxel fér flanslagerskél
Standard

Overdim. 1 (underdim.sk&l 0,010”) ............
2( . 00207 .ol
3( » 00307) ............
4( 4, . 00407 .ol
50 . s 00507 ...
Forslitningstolerans:
Tillaten ovalitet pé& ramlagertappar max. .......
konicitet ,, " - 2 eeeaane
Hélkalradie vid tappénde ......................
VEVLAGER
Vevlagertappar

Lagerlagets breddmatt
Diameter, standard ................. ... .. ......
underdim. 0,010”
0,020”
0,030"
0,040”
0,050

Forslitningstolerans:
Tillaten ovalitet p& vevlagertappar ..............
konicitet p& vevlagertappar
Hélkalradie vid toppénda

Vevstakar

Axialspel vid vevaxel
Langd, centrum—centrum
Storsta tillétna viktskillnad mellan vevstakar i sam-
mMma motor .. ... i

GRUPP 22 SMORIJSYSTEM

Oljerymd, inkl. oljerenare

exkl. olierenare ......................
Oljetryck vid 2000 varv/min. (med varm motor och
ny oljerenare)
Smérimedel

Vid tillverkning

33 mm
0,05 mm/150 mm diam.
142 kuggar

0,05 mm/100 mm diam.
0,15 mm

0,017—0,108 mm
0,026—0,077 mm
0,039—0,081 mm

63,441—63,454 mm
63,187—63,200 mm
62,933—62,946 mm
62,679—62,692 mm
62,425—62,438 mm
62,171—62,184 mm

38,930—38,970 mm
39,031—39,072 mm
39,133—39,173 mm
39,235—39,275 mm
39,336—39,376 mm
39,438—39,478

0,01 mm
0,01 mm
2,0—2,5 mm

31,950—32,050 mm
54,089—54,102 mm
53,835—53,848 mm
53,581—53,594 mm
53,327—53,340 mm
53,073—53,086 mm
52,819—52,832 mm

0,01 mm

0,01 mm
2,0—2,5 mm

0,15—0,35 mm
145£0,1 mm
6g

3,75 liter

3,25 liter

3,5—6,0 kp/cm?

Se smérischema

Medfor rep.

Efter reparation eller kass.

< 32,25
0,05 mm/150 mm diam.

0,05 mm/100 mm diam.

0,15 mm

0,017—0,108 mm 0,20 mm
0,026—0,077 mm 0,15 mm
0,039—0,081 mm 0,15 mm
0,05 mm > 0,05 mm
0,01 mm 0,05 mm
0,01 mm 0,05 mm
2,0—2,5 mm:

0,01 mm 0,05 mm
0,01 mm 0,05 mm
2,0—2,5 mm

6g
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Smorjoljerenare

Typ
Fabrikat

Smoérjoljepump

Smérjoljepump, typ ...

kuggantal p& varje hjul

axialspel

radialspel

kuggflankspel ................ ...
Reduceringsventilens fiéider (i oliepump)

Langd, obelastad

belastad med 4,0+0,2 kg

9,5+0,3 kg

GRUPP 23 BRANSLESYSTEM

Bréinslepump
Branslepump, fyp ...
Bransletryck, métt i samma hojd som pumpen ...

Férgasare

117 R
Fabrikat och beteckning ................ ... ...,
Strypkona
Huvudmunstycke
Kompensationsmunstycke
Tomgéangsmunstycke
Luftmunstycke fér tomgdng
Luftmunstycke fér delags
Accelerationsmunstycke
Accelerationspumpens slag .................. .. .
Flottérventil ......... ... ...
Packning for flottdrventil, tjocklek .......... .. .
Tomgéngsvarvtal (varm motor) ..................

GRUPP 26 KYLSYSTEM

17 - TS
Kylarlockets ventil 8ppnar vid ..................
Rymd .
Flakirem, beteckning ......... .. ... ... ..
spanning: Remskivan skall bérja slira for
dragkraft kp vid hévarm ...

1572 < S
Kylarlockets ventil éppnar vid ..................
Rymd ...

Flaktrem, beteckning ............ ... ... ... ...
spanning: Remskivan skall bérja slira fér
dragkraft kp vid hévarm . ...

Frostskyddsblandning
Mangd glykol for frostskydd till —10°C ...... ..

—20°C ......
-30°C ........
—40°C ... ..
Termostat
TYP o e
Markt

Bérjar éppna vid .. ... B
Fullt dppen vid ... ... ... ...

Medfér rep.

Vid tillverkning eller kass

Efter reparation

Fullflddesrenare
Wix eller Mann

Kugghjul

10

0,02—0,10 mm
0,08—0,14 mm
0,20—0,40 mm

0,20
0,20
0,65

31 mm
27,5 mm
22,5 mm

Membranpump
min. 0,11 kp/em?
max. 0,25 kp/cm?

min. 0,11 kp/cm? < 0,11 kp/em?
max. 0,25 kp/cm? > 0,25 kp/cm?

Fallférgasare
Zenith 36 VN
30

n7

115

70

70

140

40

Kort

1,75

1 mm

500—700 v/m

Plighil 903

Overtryck

0,23—0,30 kp/cm &veriryck
Ca 10 liter

HC 38x35”

8,0—11,0 kp vid havarm 150 mm
Pvpitgbil 9031

Overtryck

0,23—0,30 kp/cm &vertryck

Ca 8,5 liter

HC 38x35”

8,0—11,0 kp vid havarm 150 mm
Pligbil 903 Pvpijtgbil 9031

2,5 liter 2,0 liter
3,5 liter 3,0 liter
4,5 liter 4,0 liter
5,5 liter 4,5 liter

Fulton Sylphon 1—1700D 3
170

75—78° C

89°C
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MOTOR
BESKRIVNING

Motorn med typbeteckning B 18 A, &@r en fyrcylindrig, 1
véatskekyld toppventilmotor. Den é&r férsedd med en

enkel fallférgasare. Cylinderlocket har separata in-
och utloppskanaler, en for varje ventil. Vevaxeln &r
lagrad i fem lager.

Bild 20-1. Motor frén vinster , ; : v : 10
1. Vattenrér 11. Hallare . g ol ' ]
2. Vattenutloppsror 12. Svanghjulsképa
3. Brénsleror 13. Tackplat
4. Luftrenare 14, Startmotor l : ;
5. Oljepé&fyliningsiock 15. Oljesump of . et N " 12
6. Ventilképa 16. Ventilationsrér . : ) A
7. Yakuvumslang 17. Motorfdste
8. Motornummer 18. Brénslepump
9. Fordelare 19. Transmissionskapa
10. Oljemétsticka 20. Vattenpump

20 19 18 17 16 15 1% 13

Bild 20-2. Motor fran hdger

1. Vakvumslang 10. Generator

2. Luftrenare 11. Dammskydd

3. Gummiror 12. Oljekylare

4. Férgasare 13. Avtappningskran
5. Brénslerdr 14. Oljerenare

6. Cylinderlock 15. Aviappningskran
7. Flakt 16. Grenror

8. Vatteninloppsror  17. Konsol

9. Remstréckare

s
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30
80
70
Effekt hk

60
50
)
30
20 Vridande

moment kgm
10

I R T
° 3000 2000 3000 4000 5000 &/m

Rhie
Bild 20-3. Effekt- och momentkurvor.

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV MOTOR, PLTGBIL 903

(MED VAXELLADA)
Specialverktyg:
SVO 2425 Lyftverktyg

1. Lyft upp vagnen och palla under bade fram- och
bakéndan av ramen s& aft hjulen hénger fritt.

2. Tappa av kylvaiskan. Demontera motorhuven. Los-
sa kylarslangarna.

3. Tappa av motoroljan. Demontera batteri och bat-
terihyllan. Demontera luftrenaren.

4. Lossa avgasréret vid flénsen samt alla dvriga an-
slutningar och reglage runtom motorn. Skruva ut
skruven fér branslerdrets klamma vid cylinder-
lockets framénda.

5. Anbringa lyftverktyget SVO 2425 enligt bild 20-4.
Oglan satts i bakre urtaget nar motor och véxel-
lada lyfts ur samtidigt.

Skruven drages &t ordentligt i hélet p& cylinder-

locket, krokarna séittes under avgasréret fram och

bak. Lyft latt s& att lyftkattingen just stréckes.
6.Tag bort platen éver viéxellédan. Lossa fidrregla-

. . N . Bild 20-4. Demontering av motor
gen for vaxellada och fordelningsvéxelldda. Lyfiverklyg SVO 2425
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7.5t6d under véxellddan med en domkraft. Lossa
och tag bort bérbalken under véxellddan, Lossa
kardanaxlarna frén férdelningsvéxellédan. Lossa
handbromsreglaget .och hastighetsmétarkabeln.

8. Demontera muttrarna for motorkuddarna frén un-
dersidan;

9.S&nk ned motor med véxellédor p& golvet samt

. drag fram hela enheten.

DEMONTERING AV MOTOR, PVPJTGBIL 9031
(UTAN VAXELLADA)

Specialverktyg:
SVO 2425 Lyfiverktyg

1. Tappa av kylvétskan. Lossa kylarslangarna.

2. Demontera skruvcrhq for kylarens b&da dvre kon-
soler. Demontera skruvarna fér fléaktk&pan. (Runda
ringen omkring flakten.)

3. Demontera muttern for kylarens nedre féste.

4. Lyft ur kylaren. Tappa av motoroljan.

5.Tag bort den positiva anslutningen vid batteriet.
Demontera lufirenaren.

6. Lossa avgasréret vid flansen samt alla Gvriga an-
slutningar och reglage runt motorn.

7.Tag bort skruven fér brénslerdrets klamma vid
cylinderlockets framénda. Anbringa lyftverkiyget
SVO 2425 med &glan i andra urtaget bakifran.
Skruven pd& verkiyget drages fast i hélet pé cylin-
derlocket. Krokarna sattes under grenréret fram
och bak. Stréck lyfikéattingen.

8. Demontera muttrarna fér motorkuddarna.

9.Skruva ur skruvarna som héller ihop véxellédan
och svénghijulskapan.

10. Stéd under vaxelladan.

11. Lyft motorn latt och drag den férsiktigt framat, s
att"ingdende axeln fran: véxellddan gér fri. Lyft
dérefter ur motorn.

MONTERING AV MOTOR
PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031

Specialverktyg:
SVO 2425 Lyftverktyg

Vid montering av motor anvéndes lyfiverkiyg SVO
2425.
Arbetsfoliden blir omvénd den som tillampades vid
demontering, se under rubriken "Demontering av mo-
torn”.
Sedan alla delar monterats péfylles kylvétska och
olja.

Kontrollera att samitliga reglage har anslutits ratt.

ISARTAGNING AV MOTOR
Specialverktyg:
SVO 2424 Gripverktyg for ventillyftare

Sedan motorn lyfts ur vagnen sker isartagningen i
stora drag enligt nedanstéende. (Féreskrifter for de
enskilda delarna, se under respektive rubrik).

1. Demontera véxellddan frén motorn p& Pligbil 903.
Placera motorn i en lamplig bock. Kontrollera att
oljan tappats av.

2. Demontera startmotorn samt skyddsplaten vid ned-
re framre kanten av svdnghjulskdpan. Demontera
svainghjulsk&pan samt dérefter koppling och svéng-
hjul.

3.Tag ned bakre tdiningsflans, generator, vatten-
pump, férdelare, ventilkdpa, vipparmar och cylin-
derlock samt olierenare och -kylare.

Demontera ventillyftarna med verktyg SVO 2424,
se bild 20-5.

4. Demontera transmissionskdpan och transmissions-
hjulen. Verktyg, se under rubriken "Byte av trans-
missionshjul”. Demontera kamaxeln.

5. Satt motorn pd& bakdndan pé en bénk. Lagg under

tre stycken triklotsar s& att vevaxeln kan vridas
fritt. Tag bort sotkanten i cylinderloppen.

Demontera oljesump, oljepump och vevstakar med
kolvar. Saft tillbaka &verfallen ratt pa resp. vev-
stakar.

6.Lagg ned motorn med undersidan uppét och de-
montera vevaxeln, Placera dverfallen ratt pé resp.
platser.

Bild 20-5. Demontering, ventillyftare
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RENGORING

Efter isartagning tvéttas delarna omsorgsfullt. Delar
av stél eller gjutiérn kan tvéttas i avfettningstank med
lutlsning. Lattmetalldelar kan dock latt forstoras av
luten och rengodres darfér hellre med tvéttnafta. Kol-
var och lagerskalar far aldrig tvattas i lutlésning.
Spola delarna med varmt vatten och blés dem torra
med tryckluft efter tvattning.

Rengdr oljekanalerna sérskilt noga. Drag igenom dem
med en speciell borste och blés dem déarefter med
fryckluﬂ'. Alla tatningsproppar vid kanalernas myn-
ningar i cylinderblocket méste vara borttagna under
rengdringen.

HOPSATINING AV MOTOR
Specialverktyg:
SVO 2435 Styrpinnar fér cylinderlock

Vid hopséttning av motorn iakitages anvisningarna
fér berorda delar. Arbetsféliden blir omvénd mot den
vid isértagningen tillampade. Kontrollera mdérkningen
av lagren enligt bild 20-6. Ramlagren &r mérkta 1—5,
vevlagren 1—4 framifrén réknat.

Kontrollera att alla delar &r rena och sméri glid-
ytorna med olja fére hopsatiningen. Anvénd alltid
nya packningar, saxpinnar och lésbrickor. Som tat-
ningsmedel bér ej shellack anvéndas emedan den
efterhand torkar och flagnar av, varigenom oljeka-
nalerna kan strypas. Inga packningar bor klistras.

. . 24746
Bild 20-6. Mirkning av ram- och vevlager
1. Ramlager nr 1

2. Vevlager nr 1 3. Ramlager nr 2

1 voLvOo
24750
Bild 20-7. Bakre tdtningsfléns

1. Fléns 2. Dréneringshél

Tatning vid éndarna pé séval tryckrdr vid. olijepum-
pen, som rér vid vattenpumpen sker med ringar av
gummi. Dessa ringar som tatar radiellt &r tillverkade
av ett speciellt gummi, med noggranna toleranser.
Endast original Volvo delar skall anvéndas. Monte-
ringen underléttas om ringarna bestryks med sépvat-
ten. Ringarna trds upp .pd réren varefter dessa trycks
in i ratta lagen, innan féstskruvarna dras &t. Olje-
pumpens flans skall ligga plan mot blocket fore fast-
dragning.

Transmissionskdpan och bakre tatningsflénsen maste
noga centreras vid montering. Se under “"Byte av
transmissionsképa” och "Montering av bakre tédtnings-
fléns”.

Vevstaksskruvar och -muttrar bytas mot nya vid re-
novering.

1 2 24749
Bild 20-8. Cylinderlock

1. Oljehal 2. Gummibricka
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Bild 20-9. Atdragningsfdlid for cylinderlocksskruvar,

® Q ©

Cylinderlocket monteras med hjélp av styrpinnar SVO
2435, Skruvarna méste dragas i bestémd ordningsfolid
enligt bild 20-9 f&r att onddiga spénningar skall und-
vikas. Kontrollera att oljehdlet (1, bild 20-8) for smérj-
ning ‘av vipparmarna &r &ppet. Stédlagret (5, bild
20-10y smorjes fore montering med v&rmeBesfandigt
kullagerfett. Lager och skyddsbricka halles i lage av
en lasring (4).

De viktigaste skruvarna och muttrarna skall dras
med momentnyckel, se moment i "Data”.

MATNING AV KOMPRESSIONSTRYCKET

1. Kér motorn fill normal drifistemperatur. Konirolle-
ra att luftrenaren ej ér igensait. Rengér den vid
behov.

2. Skruva ur samtliga tandstift. Tryck ned gaspedalen
helt och légg en tyngd pé& den.

3. Hall en kompressionsmétore i tandstiftshélen, ett
efter ett och kér motorn med startmotorn ftills
trycket ej stiger mera. Batteriet mdaste vara i god
kondition s& att motorn drivs med ftillrécklig has-
tighet.

4. Anteckna trycket fér varje cylinder i eft protokoll,
sévida métaren ej &r sjélvregistrerande.

5.0m l&ga eller oj@dmna véarden erhalles kan mét-
ningen géras om sedan en liten mangd tjock olja
inférts i varje cylinder. Ar frycket l&gt i ndgon
cylinder, saval med som utan olja, tyder detta p&
otdta ventiler. Blir trycket hdgre med olja, &r tro-
ligen kolvringarna slitna.

Bild 20-10. Motorns bakénda

1. Styrpinne 5. Stédlager
2. Tatningsbricka 6. Vevaxel
3. Tatningsfléns 7. Propp

4. Lasring 8. Styrpinne

VOLVO
22620

Bild 20-11. Kompressionsprov
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MOTORKROPP
BESKRIVNING

CYLINDERBLOCK

Cylinderblocket (29 plansch 2-A) ar tillverkat av spe-
cialgjutjarn i eti stycke. Cylinderloppen som omges
av kylmantlar @r borrade direkt i blocket. Oljekana-
lerna i blocket &r s& anordnade ait oljerenaren, av
fullflddestyp, anslutes direkt vid blockets hégra sida.

CYLINDERLOCK MED VENTILER

Cylinderlocket (23), &@r fastskruvat ovanpa blocket
med skallskruvar. Samtliga férbrénningsrum &r helt
bearbetade och har separata kanaler fér in- och ut-
lopp, en f&r varje ventil.

Ventilerna (4 och 8), monterade héngande i cylinder-
locket, &r tillverkade av specialstal och lagrade i ut-
bytbara styrningar.

Kylmantlarna &r s& utformade att &@ven ytan invid
tandstiften kyles. | &vrigt fordelas vattnet genom ett
rér mot de varmaste partierna.

VEVAXEL MED LAGER

Vevaxeln (44) ar smidd av stél och har slipade samt
ythérdade lagertappar. Den &r lagrad i fem ramlager,
av vilka det bakre @ven fungerar som styrlager i
axiell led. Genom axeln finns borrade kanaler f&r
smorjoljan.

Lagerskélarna som- ér utbytbara, bestér for vevlag-
ren av en stalstomme med lagermetall av indiumpla-

terad blybrons. Ramlagerskélarna har babbits som
lagermetall.

KAMAXEL MED VENTILLYFTARE

Kamaxeln {45) ér tiliverkad av speciallegerat gjutjarn
och har ythdrdade kammar. Den drives frén vev-
axeln genom en kuggvéxel som har utvéxlingsférhal-
lande 1:2. Styrning i axialleden erhélles genom en
axialbricka vid axelns framre dnda, Axialspelet be-
stdms av en distansring bakom kamaxelhjulet.
Ventillyftarna (27) péverkas direkt av kamaxeln. De
ar placerade i hal i blocket ovanfér axeln och &ver-
fér rérelsen till ventilerna via tryckstdnger och vipp-
armar. Inspekfionsluckor for lyftarna finns ej, lyf-
tarna &r &tkomliga uppifrén sedan cylinderlocket de-
monterats.

VEVSTAKAR, KOLVAR OCH KOLVRINGAR

Vevstakarna (48) av hejarsmitt stél, ér forsedda med
en finarbetad bussning som lager fér kolvtappen.
Lagerskalarna for vevlagren &r precisionstillverkade
och utbytbara.

Kolvarna (46) ar tillverkade av lattmetall och har tvé

" kompressionsringar samt en avskrapningsring for

oljan. Den &vre kompressionsringen é&r férkromad,
varigenom cylinderslitaget minskas.

Kolviappen (50) har flytande passning i kolv och vev-
stake. Tappens rérelser i axialled begrénsas av lés-
ringar i kolvtappshélet.
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REPARATIONSANVISNINGAR

VENTILSLIPNING OCH SOTNING
Specialverktyg:
SVO 2435 Styrpinnar fér cylinderlock

1. Tappa av kylvétskan frén kylare och block.
Ta av motorhuven.

2. Ta isar gasreglaget. Lossa chokereglaget.
3. Demontera luftrenaren och férgasaren.

4. Lossa utblésningsréret vid grenrdret och slang-
en till kylaren samt anslutningar vid cylinderlocket
i Svrigt.

5.Ta bort ventilkdpan, vipparmsaxeln och tryck-
stangerna.

6. Demontera skruvarna fér cylinderlocket och lossa
vattenrdren samt fastet vid bakre avgasréret. Los-
sa generatorns spénnjérn. Lyft av cylinderlocket.

7.Rengér kolvtoppar, férbranningsrum, in- och ut-
loppskanaler noga. Smérgelduk bér ej anvéndas
emedan smé slippartiklar kan fastna mellan kolv
och cylindervégg samt orsaka repor.

8. Renovera ventilsystemet enligt beskrivning under
rubriken "Cylinderlock med ventiler”.

9. Montera ventilerna. Skruva ned styrpinnarna SVO
2435 i blocket, en i framre hdgra och den andra i
vénstra bakre hélet. Légg pé ny cylinderlockspack-
ning och nya tétningsringar f&r vattenpumpen samt
montera cylinderlocket.

Skruva i cylinderlockets skruvar lgtt,

Skruva ur styrpinnarna och montera skruvarna
aven i dessa hé&l. Fér &tdragningsfélid se bild 21-8
och fér moment, se "Data”. Montera &vriga delar.
Fyll pé kylvétska.

CYLINDERLOCK MED VENTILER
Iséirtagning

1.Ta bort gummitdtningarna. Demontera ventilfjad-
rarna genom att forst pressa ihop dem med en
ventilfiaderténg och ta bort ventilldsen samt dérpé
sldppa upp téngen. Placera ventilerna i ordning
i ett stall.

2. Mét spelet mellan spindel och styrning enligt bild
21-1. Spelet fér ej &verstiga f&r ‘inloppsventil 0,15
mm och fér utloppsventil 0,20 mm. Matning géres
s& ndra ventilstyrning som mdiligt.

Kontrollera dven att ventilerna ej &r mycket slitna.
Se "Data”.

VOLVO
20378
Bild 21-1. Miitning, spel vid ventilskaft-

Rengéring -
Rengér ventiler, férbrénningsrum och kanaler frén
sot och forbrénningsrester med roterande borstar.

‘VoLvo
20377

Bild 21-2. Frésning av ventilsiten

1. Hondtag 2. Skaft 3. Frds 4. Styrspindel
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VoLV
207

Bild 21-3. Ventilsitels bredd
A=1,5 mm

Slipning av ventiler och séten

Satena far ej frasas for djupt, emedan ventilfjader-
kraften d& minskar. Efter frasning kontrolleras sGtenas
lége genom att man med ny ventil méter avsténdet
mellan ventilskaftséindan och fiidersétet i cylinder-
locket. Detta métt fér ej &verstiga 48 mm.

1.Slipa ventilerna i en maskin sedan de rengjorts.

2.Slipa ventilsétena. Anvénd en eldriven slipmaskin
(ev. handfréds.)
Satet slipas tills fullgod tatningsyta erhélles. Vin-
keln ar 45° och tatningsytans bredd bér vara 1,5
mm se "A” bild 21-3. Blir tainingsytan fér bred
efter renslipning kan den reduceras inifrén med
en slipskiva av 70° vinkel, och utifrén med en 20°
slipskiva.

3. Vid behov besfrylg ventilernas tdtningsytor med ett
tunt lager av fin slippasta och l&ppa in ventilerna
mot respektive sdte. V
Rengér dérefter ventil och sate samt kontrollera
tatningen.

PLANSLIPNING AV CYLINDERLOCK

Kontrollera cylinderlocket betréffande skevhet. Vid
ev. skevhet dverstigande 0,05 mm per 100 mm langd
planslipas cylinderlocket. Tilldten avslipning max. 0,4
mm frén nominellt mé&tt, se "Data”. Métes lampligen
fran den plana ytan i férbrénningsrummets topp till
cylinderlockets anliggningsyta.

SV0 1459 SVO0 2289

Bild 21-4. Byte av ventilstyrningar
A=21 mm

Byte av ventilstyrningar
Specialverktyg:

SVO 1459 Demonteringsdorn
SVO 2289 Monteringsdorn
SVO 2517 Brotsch

1.Pressa ur de gamla styrningarna med verktyg
SVO 1459.

2. Pressa i nya styrningar, anvind dorn SVO 2289,
som ger rdtt ipressningsdjup. Se bild 21-4,

3.Kontrollera att styrningarna &r fria frén grader
och att ventilerna glider latt. Vid behov anvéndes
ventilstyrningsbrotsch SVO 2517. Tillatet spel, se
"Data”.

Hopsiittning

1. Kontrollera att delarna &r felfria och rena. Prova

att figdrarna héller de véirden som anges i speci- |

fikationer. Se &ven bild 21-5.

2.Sé&tt in ventilerna p& sina platser. Montera (nedre
gummibricka, stélbricka fér tid. utférande) ventil-
fiader, &vre bricka och l&s samt sist gummiringen.

Byte av vipparmsbussning och
slipning av vipparm
Specialverktyg:

SVYO 1867 Dorn

1. Om férslitningen gér upp till 0,1 mm bytes vipp-
armsbussningen. Anvind verktyg SVO 1867 for
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Bild 21-5. Provning av fjéder

bdde ur- och ipressning, se bild 21-6. Brotscha
darefter bussningen med lamplig brotsch, se bild
21-7. Spel, se "Data”. Hélet i bussningen skall
ligga mittfér vipparmens hal.

2. Ar vipparmens tryckyta mot ventilen skadad, slipas
vipparmen i specialslipmaskin.

Kontroll av ventillyftare och tryckstéinger

Kontrollera trycksténgernas rakhet genom att rulla
dem pd tvé V-block. Till&ten max kast 0,5 mm (indi-
katorutslag).

VOLVOo
24843

Bild 21-6. Byte av bussning i vipparm

VOLVO
24837

Bild 21-7. Brotschning av bussning

Kontrollera ventillyftare betr. skador och slitage. Ska-
dad eller sliten ventillyftare bytes.

Montering av cylinderlock

Specialverktyg:
SVO 2435 Styrpinnar

1. Kontrollera att cylinderlocket och -blocket samt
kolvar och cylinderlopp ér rena.

2. Kontrollera att oljekanalen till vipparmsmekanis-
men, vid ventillyftarsidan mitip& blocket, &@r ren.
I cylinderlocket gér oljan upp genom skruvhélet,
mellan skruv och hélvégg samt genom en sned
borrning till fastskruven foér vipparmsaxeln och
sedan upp i axeln. g

=

24897

Bild 21-8. Styrpinnar fér cylinderlock
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J
8 4 2 6 10
VoI
24792

Bild 21-9. Atdragningsfélid fér cylinderlock

3. Skruva ned styrpinnarna SVO 2435, en i framre
hégra och en i vénstra bakre skruvhélet, se bild
21-8.

Lagg pé& ny cylinderlockspackning och darefter
cylinderlocket. Skruva i cylinderlockets skruvar lat.
Demontera sist styrpinnarna och. satt i skruvarna
dven i dessa hdl.

Drag skruvarna i rétt ordningsfélid och med ratt
moment. Se bild 21-9 och "Data”.

4. Montera vipparmsmekanismen. Justera ventilspelet.

Bild 21-10. Justering av ventilspel

Montera évriga delar.

5.Kér vagnen en kortare siracka. Kontrollera mo-
torns géng och justera ventilspelet.
Efterdragning av cylinderlocket beh&ver ej géras.

Justering av ventilspel

Ventilspelet justeras med férdel vid stillastéende mo-
tor, likvérdig kall eller varm. Spelet ér lika fér bade
utlopp och inlopp. Vid justering bdr tvé stycken biad-
métt anvdndas, det ena 0,40 mm, och det andra 0,45
mm tjockt. Spelet stilles s& att det tunnaste mattet
gér latt att féra in, medan det tjockaste ej skall gé in.
D& ventilerna fér 4%de cylindern "vippar”, dvs. ut-
loppsventilen sténger och inloppsventilen bérjar- 6pp-
na, stdlles spelet f&r 1:sta cylinderns ventiler och dé
1:sta cylinderns ventiler "vippar” stélles spelet foér
4:de cylinderns ventiler. Nér 3:dje cylinderns ventiler
"vippar” stélles spelet fér 2:dra cylindern och om-
vant.

CYLINDERBLOCK
Maitning av cylinderlopp

Cylinderloppen mdtes med en speciell indikator enligt
bild 21-11. Vid varje cylinderlopp finns en bokstav
som anger loppets matt (endast i standardutférande)

se "Data”. g
Métning av cylinderlopp géres i motorns tvérrikining T volyo

101 955
(i tvarled) omedelbart under véndkanten. Bild 21-11. Matning av cylinderlopp
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VOLVO
24832
Bild 21-12. Mdtning av kolvringsgap

KOLVAR, KOLVRINGAR OCH KOLVTAPPAR
BYTE AV STANDARDKOLV

Vid byte av kolv i cylinder med standardmdtt mon-
teras kolv med samma markbokstav som cylindern.
Kolvspelet behdver ej métas.

Passning av kolvringar
1 NYTT ELLER NYBORRAT CYLINDERLOPP

1. For ned kolvringarna, en efter en i loppet. Anvind
en upp och nedvéind kolv s& att ringen far rétt
lage.

2. Mét ringens gap med eft bladmétt, bild 21-12.
Gapet skall vara 0,25—050 mm. Om s& behdvs
Skas gapet med hjalp av en specialfil.

3. Prova kolvringarna i resp. ringspér genom att rulla
dem i spdret. M&at &ven spelet pd négra stéllen,
bild 21-13. Métt, se "Data”.

1 SLITET CYLINDERLOPP

Vid inpassning i slitet cylinderlopp méste ringarna

22965

Bild 21-13. Kolvringsspel i spér

. VOLVO
20357
Bild 21-14. Montering av kolvringar ’

provas i nedre vandladget emedan cylinderloppen dar
har minsta diametern.

Fore montering av nya kolvringar i slitet cylinderlopp
mdste den sk véndkanten avlégsnas med véndkant-
frés. »
Fér att bésta resultat av kolvringsbytet skall uppnds,
bér cylinderloppen henas, s& aft den glashérda ytan
forsvinner. Likasd bér hening féretas om cylinderlop-
pen &r repade.

VO
20348

Bild 21-15. Kolvtappens passning
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VOLVO
. 24663
Bild 21-16. Byte, bussning i vevstake

1. Dorn SVO 1867

Kolvtappar

Kolvtapparna finns i 3 éverdim. 0,05 mm, 0,10 mm och
0,20 mm stdérre an standarddiametern 22,00 mm. Ar
kolvtappshdlet slitet, se "'Data”, bearbetas det i he-
ningsmaskin (i nddfall medelst brotchning) till nér-
maste &verdimension. Vid rait spel kolviapp—kolv-
tappshél (se "Data”) kan kolvtappen med “latt tum-
tryck” skjutas genom hélet, se bild 21-15.

VEVSTAKAR
Byte av bussning
Specialverktyg: SYO 1867 Dorn

Om den gamla bussningen &r sliten, se "Data”, pres-
sas den ur med dorn SVO 1867, och en ny pressas i
med samma dorn, se bild 21-16. Se till att sm&rihalen
kommer mitt fér hélen i staken. Dérefter bearbetas

20355
Bild 21-17. Kontroll av vevstake

bussningen i heningsmaskin (i nddfall medelst brotsch-
ning) till r&tt passning, se "Data”. Kolvtappen skall
déarefter glida genom hélet med l&tt tumtryck men
utan kénnbart glapp, se bild 21-15.

Riktning

Fére montering indikeras vevstakarna med avseende
pé& rakhet, vridning och ev. S-krék. Vid behov riktas
de. Se bild 21-17.

Mutirar och skruvar bér bytas mot nya i samband
med renovering.

Hopsittning och montering av kolv

och vevstake

Specialverktyg: SYO 2176 Monteringsring fér kolv
Vid hopsitining fillses oft kolven véndes rétt sé att
pilen p& kolviaket (tidigare mérkning) eller spéret i

tid utf

VOLVI
1007

@0

S

sen uif

Bild 21-18. Markning av kolv och block
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kolvtakets kant (senare mdarkning), se bild 21-18,
pekar framét. Om kolven véndes fel uppstér kraftigt
oljud. Vevstakens nummermérkning véndes fran kam-
axelsidan. Kolvtappen monteras déarpd, lasringarna
stttes p& sina platser och kolvringarna monteras.
Anvénd en kolvringsténg fér ringarna. Kompressions-
ringarna &ro "TOP"-mérkta och den &vre &r férkro-
mad. Placera lagerskélarna i sina l&gen.

Vrid ringarna s& ait gapen ej ligger mitt fér varandra
samt smérj kolv och lagerytor.

Anvénd monteringsring SVO 2176 (eller kolvringskom-
pressor), bild 21-19 dé& kolven monteras i loppet. Dra
vevstaksskruvarna med momeninyckel, moment, se
"Data”.

VEVAXEL

Efter rengdring av vevaxeln mates dess tappar med
mikrometer. ‘Métningen bér uiféras pd flera stallen
runt omkretsen och pé& ldngden. Ovaliteten pd lager-
tapparna bér ej Sverstiga 0,05 mm. Koniciteten bor
ej vara stérre dn 0,05 mm f6ér ndgon av tapparna.
Om matvérdena ligger i ndrheten av eller Sversti-
ger ovan angivna férslitningsgrénser bér vevaxeln
slipas till underdimension. Passande lagerské&lar fin-
nes till 5 underdimensioner. Métten &terfinnes i
"Data”.

voLvo
1 24748

Bild 21-19. Montering av kolv
1. Monteringsring SVO 2176

Kontrollera att axeln &r rak inom 0,05 mm genom
att indikera den. Axeln ldgges darvid i tvd V-block
och en indikator placeras mot mitire tappen, varefter
axeln vrides. Vid behov riktas axeln i press.

Ram- och vevlager

Férutom i standarddimension féras lagerskalar i un-
derdimension 0,010”, 0,020”, 0,030”, 0,040” och 0,050".
Bakre ramlagerskélarna &r férsedda med flansar och
har stérre breddmétt i férhéllande till dimensionen.
Har vevaxeln slipats till ratta mait erhdlles rétt lager-
spel d& motsvarande lagersk&l monteras. Lagerskd-
larna far ej skavas och éverfallen fér aldrig filas fér
hérdare anséttning av lagren.

Skruvarna skall dragas &t med momentnyckel, se
"Data” for uppgifter om &tdragningsmoment.

MONTERING AV BAKRE TATNINGSFLANS
Specialverktyg:
SVO 2439 Centrerhylsa

1.Se till att packningen &r felfri och att flansen &r
ren. Drdneringshélet fér ej tdppas till genom fel-
aktigt monterad packning fér oljesump. Tatnings-
ringen skall ej vara monterad i flansen.

N

. Satt pd tatningsflénsen men drag ej &t skruvarna.
3. Centrera flénsen med centrumhylsa SVO 2439, se
bild 21-20. Vrid hylsan runt under fastdragning av
skruvarna och justera flénsens lége om hylsan la-
ser fast. Kontrollera att flansen ligger plant mot
blocket p& undersidan.

Kontrollera efter slutlig fastdragning att hylsan gér
[t att vrida.

VOLYO
24397

Bild 2'1-20. Centrering av bakre tétningsfléns
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4. Montera ny filtring och st pé& bricka och las-
ring. Tryck lésringen pé& plats med centrumhylsan.
Kontrollera att lésringen fastnat i sitt spér.

STODLAGER FOR LAMELLAXEL
Specialverktyg:

SVO 1426 Dorn for stédlager

SVO 4090 Utdragare fér stédlager

Stédlagrets lasring och skyddsbricka demonteras, lag-
ret drages ut med SVO 4090 och kontrolleras, efter
tvétining i tvétinafta. Slitet lager bytes mot nytt. Fére
montering bakas lagret in med vérmebestandigt kul-
lagerfeti. Lagret monteras med dorn SVO 1426 var-
efter skyddsbricka och. lasring monteras.

SLIPNING AV SVANGHJUL

Om svénghjulets slityta- @r .ojdmn  eller brand kan
ytan slipas jémn i supportslipmaskin, bild 21-21. Mer
&n 0,75 mm av den ursprungliga tjockleken, se "Data”,
bér ej bortslipas.

BYTE AV TATNINGSRING

I TRANSMISSIONSKAPA

Specialverktyg:

SVO 1801 Standardskaft

SVO 2493 Underlaggsring for téiningsring

SVO 2494 Dorn fdr t&tningsring

SVO 2495 Centrerhylsa fér transmissionskapa

1. Slappa flékiremmen. Lossa fléktképan. Demontera

fiékten och remskivan pd vattenpumpen.

2. Skruva ur skruven i vevaxeln. Tag bort remskivan.
3. Demontera transmissionsképan. Lossa ett par skru-

VOLVO
20173

Bild 21-21. Slipning, svénghijul

SV02493

1N
LAIRRRRTA A RRRNNRTY VOLVO
27787

Bild 21-22. Demontering ‘av iitningsring

var exira fér olijesumpen och var férsiktig sé att
ej packningen fér sumpen skadas.

4. Demontera och montera tdtningsringen i kdépan
med hjélp av dorn SYO 2494, standardskaft-SVO
1801 och underléggsring SVO 2493, se bild 21-22
och 21-23. Vid monteringen skall tainingsringen
pressas i fills den stoppar mot underlaggsringen.
Hur tdtningsringen skall véndas framgér av bild
21-24. Satt képan pé plats och montera skruvarna
vtan att dra &t dem.

SvO 1801

SVO 2494

N SV0 2493

VOLVO
27788
Bild 21-23. Montering av tdtningsring
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VOLVO
27789

Bild 21-24. Tatningsringens placering i kdpan

5.Centrera képan med cenirerhylsa SVO 2495, se
bild 21-25. Bestryk centrerhylsa och axel med olja
fére centreringen. Vrid hylsan under fastdragning
och justera képans lage s att hylsan ej lases fast.

6. Montera 6vriga delar, drag lossade skruvar och
spdnn flakiremmen. Se "Data” fér moment.

SVO 2495

VOLVO
27790

Bild 21-25. Centrering av transmissionsképa

BYTE AV TRANSMISSIONSKAPA
Specialverktyg: ‘

SVO 1801 Standardskafi

SVO 2493 Underlaggsring foér tétningsring
SVO 2494 Dorn fér t&tningsring

SVO 2495 Centrerhylsa fér transmissionsképa

1. Utfér moment 1—3 i féregdende stycke.

2.Se till att packningarna &r felfria. S&tt den nya
kédpan pd sin plats och montera skruvarna utan
att dra at dem.

3. Utfér moment 5—6 i féregdende stycke.

BYTE AV TRANSMISSIONSHJUL
Specialverktyg: '
SVO 2250 Avdragare fér kamaxelhjul
SVO 2405 Avdragare for vevaxeldrev
SVO 2407 Pressverktyg for vevaxeldrev
SVO 2408 Pressverktyg fér kamaxelhjul
SVO 2440 Avdragare fér nav, vevaxel

1. Tappa av kylvéiskan och demontera kylaren. Se
grupp 26.
Lyft vagnens framénda och stall bockar under ra-
men, varigenom arbetet underléttas.

2. Utfér moment 1—3 under “Byte av téiningsring
i transmissionskdapa’.

3. Demontera navet p& vevaxeln med avdragare
SVO 2440. Se bild 21-26.

SVO 2440

voLvo
2843

Bild 21-26. Demontering av nav pé vevaxel
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SVO 2407 b

Bild 21-29. Montering av vevaxeldrev

SVO 2250 frnts

Bild 21-27. Demontering av kamaxelhjul

5.Drag av vevaxeldrevet med avdragare SVO 2405,

Innan verktyget anbringas méste dess stora mutter bild 21-28. Skruva ur oljemunstycket, blés rent och

. . ca
skruvas tillbaka sé& att konan ej &r spand. Centrum- montera det &ter. Hjulen erhéller smérining av

skruven skruvas ocksa tillbaka. oljan frén munstycket.

Satt darefter pa verktyget, skruva in den stora
6. Montera vevaxeldrevet med verktyg SVO 2407 och

kamaxelhjulet med SVO 2408, se bild 21-29 och
21-30. Satt pd navet pé& vevaxeln.

muttern sa att navet spénnes fast och drag av det
genom att skruva in centrumskruven,

4. Demontera kamaxelmuttern och drag av hjulet
med avdragare SVO 2250, se bild 21-27.

Tryck ej kamaxeln bakét s& att tatningsbrickan

vid bakre &ndan lossnar.

SVO 2405 T vowo SVO 2408 .

Bild 21-28. Demontering av vevaxeldrev Bild 21-30. Montering av kamaxeldrev
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Bild 21-31. Métning av flankspel

Kontrollera ait hjulen fér r&tt inbordes lage enligt
bild 21-32. Verktyget SVO 2407 har ett nyckel-
grepp, avsett for vridning av vevaxeln.

7. Mat flankspelet enligt bild 21-31. Mé&t Gven kam-
axelns axialspel, vilket bestdms av distansringen
bakom kamaxelhjulet. Métvéarden, se "Data”.

8. Centrera képan med cenirerhylsa SVO 2495, se
bild 21-25. Besiryk centrerhylsa och axel med olja
fore centreringen. Vrid hylsan under fastdragning
och justera képans lige sé att hylsan ej lases fast.

9. Montera &vriga delar och spénn flakiremmen. Se
"Data” fér moment.

Bild 21-32. Mérkning, transmissionshjul.. .
1. Oljemunstycke 2. Markning )

Indikering av svinghjulsképa

Indikering av svénghjulskdpan géres efter montering
med en indikator som med hjélp ‘av ett magnetfaste
anbringas pé svénghjulet.

Uppmatning gores dels av att képans plan for vaxel-
ladan &r vinkelratt i férhallande till vevaxeln dels av
att hélet ar koncentriskt med vevaxelns rotationsaxel.
Tilldten avvikelse, se "Data’”.

Indikering av svéinghjul

Vid kontroll av att svanghjulet icke &r skevt anbringas
en indikator med hjalp av ett magnetféste vid motor-
blocket. Indikatorns métspets riktas mot svénghijulets
plan néra ytterdiametern. Vevaxeln vrides runt och
utslaget avlases. Tillaten skevhet, se "Data”.
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SMORIJSYSTEM
BESKRIVNING

Motorn smorjes med olja under.tryck, se bild 22-1.
Trycket &stadkommes av en kugghjulspump, driven
fran kamaxeln och placerad under vevaxeln i sum-
pen. Av kugghjulen i pumpen tryckes oljan férbi
reduceringsventilen, ocksd placerad i pumpen, ge-
nom renaren och dérpd genom kanaler ut till de
olika sméristallena. Hela oljeméngden som trycks
ut till smérjpunkterna passerar saledes forst renaren.

- OLJEPUMP, REDUCERVENTIL

Oljepumpen, bild 22-2, &r av kugghjulstyp och drivs
genom en vixel frén kamaxeln, Nér pumpens kugg-
hjul som ar ftillverkade av sinterstdl, satts i rotation
transporteras olia i de tomma kuggluckorna utmed
pumphusets véggor frén sug- till trycksidan, Tryckro-
ret fran pumpen till blocket saknar férskruvningar och
spannes fast d& fastskruvarna fér pumpen drages Gt.
Vid rorets b&da @ndar finns tétningsringar av speci-
ellt gummi.

Bild 22-1. Smd&risystem
1. Oljepump

2. Oljesump

3. Munstycke

4. Oljerenare

Reduceringsventilen &r placerad direkt i pumpen och
bestér av en fijdderbelastad kula. Kulan har cylind-
risk styrning med stopp i &ndlédget och arbetar dér-
fér med mjuka rérelser. Aven vid tomgéng finns en
viss &verstrémning, varfdr oljetrycket dé &r relativt
lagt.

OLJERENARE

Renaren, bild22-3 &r tillverkad i en enhet, komplett
med insats, &r av fullflddestyp och skruvas fast direkt
mot oljekylaren vid blocket. Oljan som pressas ut fill
motorns olika sméristéllen passerar férst genom re-
narinsatsen som ar tillverkad av speciellt papper. |
renaren finns en &versirémningsventil som slépper
fram oljan foérbi insatsen om strémningsmotsténdet
skulle bli fér stort. Vid byte av renare pd grund av
igensattning kasseras  hela den gamla och en ny

monteras.

YOLVO
24891
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1
2
3
4
6 Bild 22-3. Oljerenare
1. Overstrémningsventil 4. Nippel _
2. Insats 5. Packning ~

3. Hus (ej isdrtagbart)

Bild 222. Oljepump

1. Drivaxel 6. Sil

2. Pumphus 7. Bygel

3. Bussningar 8. Drivet kugghijul

4. Drivande kugghjul 9. Figder for reducerventil
5. Lock 10. Ventilkula

REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV OLJERENARE

Oljerenaren (bild 22-4) &r tillsammans med insats och
‘dverstrémningsventil, som en enhet fastskruvad pé& en
nippel som &r fastsatt i blocket.

Byte géres varjie 10000:e km varvid den gamla rena-
ren kasseras. Vid ny eller renoverad motor bytes
renaren dessutom férsta géingen efter 5000 km kor-
ning.

1. Demontera den gamla renaren med hjélp av eft

verktyg, enligt bild 22-4.

2.Stryk olja p& den nya renarens gummipackning
(1, bild 22-5) och se till att anliggningsytan for
olierenaren &r fri fran smuts. Packningen glider
genom oljebestrykningen bé&ttre mot tétningsytan.
Skruva pé& renaren fér hand tills den just berdr
blocket.

3.Skruva &t oljerenaren yiterligare ett halvt varv
fér hand. Verktyget skall ej anvéndas vid mon-

tering. Starta motorn och kontrollera att skarven

26508

ar tat. Efterfyll olja om s& behdvs. Bild 22-4. Demontering av oljerenare
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VvoLvo
26493

Bild 22-5. Renaren firdig att montera

1. Packning (inoljas) 2. Renare

OLJEPUMP MED REDUCERVENTIL

Sedan pumpen tagits isér och rengjorts kontrolleras
att alla delar ar felfria. Prova fitidern for reducer-
ventilen (2, bild 22-6), provningsuppgifter se "Data”.
Kontrollera kuggflankspelet enligt bild 22-7. Tillatet
spel, se "Data”. Kontrollera &éven radialspelet.

Kontrollera axialspelet enligt bild 22-8. Tillatet spel,
se "Data”. Anvénd ett nytt lock eller kontrollera ait

VOLVO
24747

Bild 22-6. Oljepump’

1. Pumphus 3. Kugghjul
2. Figder fér reducer- 4. Ventilképa
ventil 5. Ha! for oljerdr

Bild 22-7. Méatning av flankspel

det gamla ej ar slitet. Vid fér stort spel, se "Data”, byt
lock. Ar bussningar eller axel férslitna byts de mot
nya. Observera att drivaxel med kugghjul bytes som
enhet.

De nya bussningarna henas (i nédfall brotschas) efter
ipressning.

Tryckréret maste klémmas in i sitt rétta lage forst i
oliepumpen, dérefter olijepump och rér tillsammans
mot blocket. Pumpens anslutningsflans skall ligga
piont mot blocket fére fastdragning. Gummiringarna
kan fére montering p& roret bestrykas med sépvat-
ten varigenom réret lattare bringas i lage. SI& even-
tuellt 1Gtt p& réret med en mjuk klubba.

voLvo
24654

Bild 22-8. Matning av axialspel
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-vowvo
26519

Bild 22-9. Titningsringar vid tryckror

OLJEKANALER

Alla oliekanaler méste rengdras synnerligen om-
sorgsfullt fére montering fér att undvika skador pé&
lager, lagertappar och dvriga delar. )

Fér rengéring av cylinderblockets kanaler demonte-
ras tdtningspropparna och efter rengéring och torr-
blasning monteras nya proppar.
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BRANSLESYSTEM
BESKRIVNING

Branslet suges av en membranpump frén tanken ge-
nom en renare och pressas vidare fram till férgasa-
rens flottérhus,

FORGASARE

Motorn forsedd med en fallférgasare av fabrikat
Zenith, tprefeckningen 36. VN. Utseendet framgér av
bild 23-F och 23-2. Férgasaren &r monterad med en
viss lutning framét, for aft undvika fér fet brénsleluft-
blandning d& vagnen kérs i kraftiga uppforsbackar.
Brénsletillstromningen regleras av fasta munstycken
monterade i en blandningskammare som med en

spets mynnar i fdrgasarhalsen. | blandningskamma-
ren finns dven luftkanaler varigenom brénslet pa ett
tidigt stadium blandas med en viss méngd luft. For-

9 " 8

1514 13 121110
VOtVO
26485
Bild 23-1. Férgasare

1. Hévarm med styrning 9. Volymskruv

2. Hévarm far luftspjall 10. Vakuumuttag

3. Bakre hdavarm 11. Stoppanslag

4. Fidder 12, Féiiste fér chokeregloge

5. Frémre hédvarm 13. Justerskruv for tom-

6. Kolvstang géngsvarvtal

7. Bricka fér omstdlining 14. Lank

av slagldngd 15. Koppling fér gas-
8. Bransleinlopp reglage

gasaren har handreglerad choke, snabbtomgéngsan-
ordning sami accelerationspump och ekonomiventil.
Funktionen behandlas i avsnitt enligt féljande upp-
stéllning.

1. Flottdrsystem.
2. Chokeanordning med snabbtomgéng.
3. Tomgéngssystem.

4. Huvud- och kompensationsmunstycke.
Ekonomiventil.

[

. Accelerationspump.

1. Flottérsystem

Med flottérens hjélp avpassas brénslenivéan till avsedd
hdjd. D& brénslet stiger till denna niva lyftes flottéren

% 13 121110
: Voo
26484
Bild 23-2. Férgasare
1. Ekonomiventil 8. Lank
2. Luftspijall 9. Féste
3. Fjdder 10. Justerskruv for tom-
4, Havarm for luftspjall géngsvarvtal
5. Havarm med styrning 11. Koppling

6. Justerskruv for 12. Lasskruwyfér luftkona

snabbtomgéng 13. Férgasarhus
7. Kam fér snabb- 14. Flottérhus
tomgéng
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Bild 23-3. Flottérsystem
1. Ventilationshél 4. Flottér
2. Flottérventil 5. Flottdrhus
3. Lasfidder

(4 bild 23-3) uppét och trycker nélen i ventilen (2) mot

satet via floftérhévarmen varvid brénsletillférseln
stinges av. Vid sjunkande niv&4 upprepas hdndelse-
forloppet men i motsatt rikining. Flottérkammaren

ventileras genom ett hdl (1), som vpptill &r forbundet_

med férgasarens Svre del. Flottéren é&r tillverkad av
nylon och férsedd med fast hévarm.

2. Chokeanordning med snabbtomgéing

Fér att berika bréansleluftblandningen vid start av kall
motor anvdndes chokeanordningen, som mangvreras
fran motorkdpan med eft reglage. D& reglaget vid

start drages ut rores den kamformade hévarmen
(4, bild 23-4). Dérvid paverkas chokespjdllet (8) av
fiadern {7) pé spjallaxeln sé& att det stéings varigenom
kraftigare vakuum och dérmed stérre brénslegenom-
strémning erhdlles. N&r motorn startat 6ch vakuumet
okar kan lufispjallet dock éppna sig i viss man, eme-
dan sténgningskraften erhélles av fiddern pé& spjall-
axeln, Dérigenom undvikes fér fet bransleluftbland-
ning, vid helt eller nastan helt utdraget reglage. D&
chokereglaget skjutes in tvingas spjdllet att dppna sig
helt, emedan spjéllhdvarmens medbringarpinne (6)
léper i ett spar péd den kamformade hévarmen.

Chokehévarmens ‘@na kam (3) pé&verkar genom snabb-
tomgangsskruven (5) och lankstdngen (2), &ven gas-

spjdllet. Detta kommer:pd s& séatt att Sppnas i sam-

band med luftspjdllets stingning. | vilken grad gas-
spjéllet ppnas, i forhdllande till. luftspjallets sténg-
ning, bestimmes genom olika installning av skruven
(5). Genom denna snabbtomgéngsanordning kan mo-
torn frén férarplatsen ges hégre tomgdngsvarvial
under uppvérmningsperioden varigenoms. k. tjuvstopp
undvikes. )

3. Tomgéngssystem

Né&r  motorn gér pd tomgéng é&r gasspjdllet néstan
helt sténgt (reglerat med en stoppskruv 7, bild 23-5),
vdrigené’m vakuumet omkring och under spjdllet blir
stort. Sugningen genom tomgéngskanalen (4) blir dé&
stark varvid brénsle suges upp frén kanalen ovanfér

8
7T
S O3S
\ o e
Bild 23-4. Chokeanordning med snabbtomgéng
1. Faste for chokereglage 5. Justerskruv for snabb- . Bild 23-5. Tomgéngssystem )
2. Lank tomgéng . 1. Lufthal é. Yolymskruv
3. Kam (fér snabb- 6. Medbringare % 2. Luftmunstycke : 7. Justerskruv for
tomgdng) 7. Fidder . for tomgéng tomgéng
4, Hévarm med tvangs- 8. Chokespijdll . Tomgé&ngsmunstycke 8. Férgasarhals
styrning fér choke- . Tomgéngskanal 9. Overgéangshal
spiallet i . Huvudmunstycke 10. Spijall
%

s
e
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Bild 23-6. Munstycken ochekonomiventil

1. Luftkanaler "~ 7. Vakuumkanal

2. -Blandningskammare . 8. Luftmunstycke

3. Kompensations- 9. Luftkona
munstycke 10. Forbistrdmningshal

4. Huvudmunstycke 11. Membran

5. Vakuumkanalens 12. Ventiltallrik
mynning 13. Fjader

é. Luftkanaler

huvudmunstycket (5), genom eft h&l och tomgangs-
munstycket (3) till tomgéngskanalen som mynnar ut i
férgasarhalsen med eft stérre och tv& mindre hal.
Luft tillfores genom dels ett hél (1) under Juﬁspiallef
dels genom ett lufimunstycke (2) ovanfér tomgéangs-
munstycket. . .
B;ansleluftbldndningen regleras med volymskruven
{(6) med vilken genomstrdmningsarean fér det luft-
blandade brénslet varieras. Emedan en viss méngd
luft passerar vid gasspijdllet, blir motorns bransleluft-
blandning under tomgéng_fetare om skruven skruvas
ut och magrare da den skruvas in.

De tv& smé hélen (9) strax ovanfér gasspidllet lamnar
luftblandat brénsle vid négot 8kad. spjélléppning.och
samarbetar darvid med det variabla: hélet. En mijuk
dvergdng erhdlles pé sé sétt.

4. Huvud- och kompensationsmunstycke.
Ekonomiventil

Genom huvudmunstycket (4, bild 23-6) passerar en stor
del av brénslet fér motorn vid belastning och hégre
varvtal.

Huvudmunstycket kan ej ensamt lamna tillrGckligt
noga avpassad brénsleméngd under alla driftsforhal-
landen utan kombineras darfér med ett saomarbetande
kompensationsmunstycke (3).

Biada munstyckena &r monterade i en blandningskam-

mare (2) som mynnar med en spets i férgasarhalsens -

luftkona. Vid passagen genom blandningskammaren
blandas brénslet upp med. en viss méngd luft, varige-
nom det lattare blandas med den stora luftméngd
som strdmmar till motorn genom férgasarhalsen. Den
luftméngd som tillféres blandningskammaren passerar
dels genom ett hdl ovanfér huvudmunstyckets utrym-
me, dels genom kanaler (1), och lufimunstycke {8).
Den ftillférda luftméngden varieras med hjélp av eko-
nomiventilen, ,

Utrymmet ovanfér kompensationsmunstycket bildar en
reservoar for brénslet. Hog hastighet -gerv stor genom-
stromning. Branslet passerar dé hastigare genom ha-
let i véggen mot huvudmunstyckets kanal, varvid
nivan sjunker ned till hdlet och en ékad luftgenom- ~
strémning erhélles. :

Fran luftkanalerna (:l) tillifores luft till de tre hélen {6)
i viggen mot rummet ovanfér huvudmunstycket. D&
bréanslenivén i detta rum sjunker fillféres efterhand
mera luft som blandas med branslet.

Med ekonomiventilens hijélp tillfores brénsleluftbland-
ningen ett extra lufttillskott nér vakuumet i férgasar-
halsen ér stort. .
Ekonomiventilens ventiltallrik (12) &r fastad i ett mem-
bran (11) och tryckes mot sitet av en fiader (13).
I detta lage erhalles lufttillforsel fran 6vre kanalerna
endast genom det lilla hélet (10) vid membranet,
Membranets baksida har dock genom en kanal (7)
forbindelse med férgasarhalsens nedre del. D&
vakuumet i denna &kar, t.ex. vid lugn kérning utan
stérre belastning, lyftes ventilen fran sétet varvid luft
strémmar till blandningskammaren &ven. genom cent-

_rumhdlet vid ventiltallriken.

Om  belastningen &kar, exempelvis vid acceleration,
minskas vakuumet och fiadern pressar tillbaka tallri-
ken mot sdtet, varvid |ufttillférsel minskar och
brénsleluftblandningen &ter blir fetare:

5. Accelerationspump

Vid snabb &ppning av gasspjdllet tenderar bransle-
luftblandningen aft bli f&r mager, bl. a: pé grund av
att luften &r mera latrérlig én branslet och séledes
snabbare nér motorn. .

Fératt kompensera utmagringen sprutas d& en viss
brénsleméngd in, med accelerationspumpens hjélp,
direkt i férgasarhalsen. :
Pumpkolven (6, bild 23-7), placerad i en cylinder som
utformats vid sidan av flottérhuset, paverkas vid ned-
pressning av en med fiédrande led forsedd havarm.
Pumpkolvens slbgléngd kan pé& grund hérav latt varie-
ras genom vridning av en kamférsedd bricka (3), var-
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Bild 23-7. Accelerationspump

1. Frdmre hdvarmsdel 7. Figder

2. Bakre hdvarmsdel 8. Inloppsventil

3. Bricka fér begrédnsning 9. Utloppsventil
av slagléngd 10. Accelerations-

4. Pumpsténg 4" munstycke

5. Fiader :

6. Kolv #12. Havarm

vid framre delen av havarmen stannar mot ett anslag,
hégre eller légre beroende pé& brickans lége. Den
sista delen av bakre hévarmsdelens rérelse upptas av
fiadern (5) vid leden.

Vid inloppet i pumpcylinderns botten finns en inlopps-
ventil (8) och vid utloppet, bakom accelerationsmun-
stycket, en utloppsventil {9). Den senare &r férsedd
med en kula som vid pumpslag lyfter och stinger
lufthalet ovanfér, varvid brénslet sprutas in genom
accelerationsmunstycket (10). Under normal géng
sténger kulan forbindelsen till flottérhuset och slapper
istallet fram Iuft fran lufthélet till accelerationsmun-
stycket. P& s& satt hindras bransle att stromma genom
detta munstycke nér pumpen ér i vilolage.

LUFTRENARE
Luffrenaren (bild 23-8) ar av oljebadstyp och placerad

_..ovanpa motorn, Den fungerar bdde som renare fér

»ibé}:gningm 6ch dampare for ljudet.

ANSLEPUMP

Branslepumpen &r av membrantyp och drives av en
kam p& kamaxeln. Pumpen é&r forsedd med frigangs-
anordning varigenom pumpverkan upphdr nar till-
réickligt hégt tryck uppnatis i flottérhuset. Konstruk-
tionen visas p& bild 23-9. De rdda pilarna anger
branslets vég.

PNr G s LN

Bild 23-8. Luftrenare

1. Packning 5. Behéllare
2. Vingmutter 6. Insats
3. Overdel 7. Skruv

4. Underdel 8. Packning

VOLVO
24472
Bild 23-9. Brénslepump
Bygel 9. Axel
Sil 10. Anslag
. Slamsamlare 11. Tdtning
Inloppsventil 12. Fjdder
Ovre pumphus 13. Membran
. Nedre pumphus 14. Utloppsventil
Inre hévarm 15. Packning

. Yttre hdvarm
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REPARATIONSANVISNINGAR

FORGASARE _
Rengéring av monterad férgasare

Innan férgasaren rengdres bér alltid slamsamlaren
pé& brénslepumpen goras ren.

Vid rengéring av férgasaren &r det oftast tillréickligt
ait endast demontera flottérhuset, ta ur flottéren samt
skruva ur luftmunstycket fér tomgéng (4 bild 23-10)
samt sjélva tomgdangsmunstycket som ligger under
luftmunstycket. Demontera &ven accelerationspum-
pens kolv samt volymskruven, den senare pé forgasar-
huset. Demontera ndélventilen och kontrollera eller
rengdér den. Tvétta delarna i tvdttnafta eller sprit.
Blas igenom alla kanaler och munstycken med tryck-
luft, Gven hélet fér volymskruven.

Kontrollera att de I6sa munstyckena &r rena genom
att hélla dem mot ljuset.

Montera delarna, starta motorn och-stéll in tom-

gangen.

13 2 11 10 9 8
vOLvo
26489
Bild 23-10. Flottérhus

1. Lasfiagder (TOP-mdarkt) 8. Fiader

2. Flottor 9. Skruvar

3. Blandningskammare 10. Kolv

4. Luftmunstycke for 11. Flottérhus

fomgéng 12. inloppsventil
5. Cylinder 13. Stoppskruv

4. Utloppsventil
7. Accelerations-
munstycke

Demontering

1.Blds ren férgasaren utvandigt. Demontera luft-
renarens o&verdel. Lossa bréansleledningen och
vakuumslangen.

2.Lésgér gas- och chokereglage vid férgasaren.

3. Skruva av fastmuttrarna och lyft upp férgasaren.
Tack hélet i insugningsréret med maskeringsband.

Isdrtagning

1. Demontera flottdrhuset genom att skruva ur dess
fastskruvar.

2.Tag bort lasfiéidern (1 bild 23-10) och lyft upp flot-
téren (2). Observera lasfiaderns "TOP"-mérkning.

3. Demontera blandningskammarens skruvar (9) och
tag upp kammaren.

4.Skruva ur samiliga munstycken i blandningskam-
maren, bild 23-11.

5. Demontera accelerationspumpens kolv, fiader, in-
och utloppsventil samt accelerationsmunstycket. Se
bild 23-10.

6. Demontera flottdrventilen och ekonomiventilen,
bild 23-12. Skruva ur volymskruven.

7. Tvatta delarna i tvéttnafta eller sprit.

Blds ur alla kanaler och munstycken med tryckluft.
Rengdr aldrig munstyckena med tréd eller borr. De
blir i sa fall forstorda och far bytas mot nya.

VoiLvo
26487

Bild 23-11. Blandningskammare

4. Luftmunstycke for
tomgdng

5. Tomgéngsmunstycke

1. Kompensations-
munstycke

2. Huvudmunstycke

3. Luftmunstycke
for delgas
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8 76 5 & 3 26488
. Bild 23-12. Ekonomiventil
1. Packning 5. Sdte
s 2. Flottérventil 6. Packning
3. Lock 7. Membran med tallrik
4. Fidader 8. Packning
Hopstitining

Hopsétiningen géres i omvénd ordningsfélid mot isar-

tagningen.

1.Kontrollera att alla delar &r felfria och rena.
Montera nya packningdr.

2. Kontrollera att ekonomiventilens tallrik (7, bild
23-12) sluter tait mot sitt sate (5). Tallriken kan
lappas mot sdtet med fin slippasta om s& behdvs.

3. Montera lasfiédern for flottéren med "TOP"-mérk-
ningen uppdt. Fiddern under pumpkolven sdites

ned, s& att den anirar inloppsventilen i cylinderns

botten. Kontrollera, att packningen fér flottdrven-
tilen har ratt tjocklek enligt "Data”. Justering av
nivan kan ej géras.

4.Da flottdrhuset monteras trycks det indt—uppdt
vid fastdragning av skruvarna.
Blandningskammarens spets (5 bild 23-13) skall lig-
ga an mot tvarstaget pé luftkonan. Om sé ej ar
fallet lossas luftkonans skruv och léget justeras.

Accelerationspumpens slag

Pumpkolven kan stéllas in fér kort eller l&ngt slag
genom brickan (6, bild 23-13). Vid &ndring lyftes bric-
kan och vrides ett halvt varv. Normal instéllning é&r
kort slag, den hdgsta kammen p& brickan -vénd mot
figdern p& hévarmen.

Montering

Rengér planet pé insugningsroret och pé férgasaren.
Kontrollera att planen ej &r skeva eller skadade.

o

VOLVO
109 8 7 s
Bild 23-13. Luftkonans léige
1. Luftkona 7. Volymskruv
2. Chokespijéll 8. Justerskruv for
3. Ekonomiventil tomgéngsvarvtal
4. Tvérstag 9. Justerskruv fér
5. Blandningskam- snabbtomgéng

marens spets
6. Bricka

10. Kam fdr snabbtomgéang

Lagg pd ny packning och montera delarna i mot de-
monteringen omvdnd ordningsfdlid.

Instéllning av snabbtomgéng

Drag ut chokereglaget helt och kontroliera att frémre
kammen pé& chokehdvarmen stannar mot anslaget.
Skruva ur snabbtomgdngsskruven (9, bild 23-13) sa
léngt att den ligger plant med sin konsol, p& under-
sidan. Skruva dérp& ned skruven 3,5 varv. Skjut in
chokereglaget.

Instéllning av tomgéng

Instéliningen géres vid varm motor. ,

1. St&ll tomgéngsvarvtalet till 500—700 r/m, med skru-
ven vid spjalihavarmen (8, bild 23-13).

2. Justera brénsleluftblandningen med volymskruven
(7). Skruva forst skruven indt (magrare blandning)
sG att motorn bériar g& ojamnt, darefter sakta ut-
&t s& att jGmn och lugn gdng erhdlles.

3. Reélera varvialet om s& behdvs, med skruven vid
spjéllhdvarmen.

Instéllning av gaspedal

Mellan hévarmen pé& gasspjdllet och fullgasanslaget
skall eft spel av 1 mm finnas d& gaspedalen &r ned-
trampad helt.
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vOLVO

26501
Bild 23-14. Luftrenare, rengdring
1. Overdel 2. Behéllare 3. Underdel

Justering utfores genom &ndring av den vertikala
trycksténgens langd.

Vid fullt nedirampad pedal kommer kraften frén fo-
rarens fot dérigenom att tas upp mot durken utan
onddig belastning av gasreglaget.

LUFTRENARE

Luftrenaren bér tagas isér och rengdras, normalt varje
10000:e km eller varje 250:e timme. Vid kérning i
speciellt dammigo omréden kan rengdring behéva
goéras oftare. Om bréansleférbrukningen &kar kan det-
ta bero pd igensatt luftrenare.

Rengéring och byte av olja i luftrenaren

1. Lossa 6vre,slangklamman och vingmuttern. Lyft av
dverdelen.

2. Lyft upp inre behdllaren (2) och té6m ut den gamla
oljan. Tvétta behéllaren i kristallolja.
Skolj dverdelen (1) i kristallolja. Blas den ren med
tryckluft. Luftmunstycket féres in i renarens uttag
fér férgasaren. ’

3.Satt ned behallaren i underdelen. Fyll pé olja i
behallaren till nivamarkningen (Level). Obs! Sl&
endast olja i den 16sa behéllaren, ej i sjalva un-
derdelen. Anvénd samma slags olja som i motorn.

4. Montera renarens 6verdel. Efterfyll aldrig olja.

VOLVO
27908

Bifd 23-15. Hylsa fér pressning
A=14,5 mm (9/16”) B=19 mm (3/4”)

BYTE AV BRANSLEPUMPENS MEMBRAN
OCH/ELLER VENTILER

Innan pumpen demonteras bér férst dess tryck och
kapacitet métas. Ar vérdena (se "Data”) felaktiga fér
pumpen demonteras fér reparation, vilken oftast be-
stér i byte av membran eller ventiler.

1. Tag isér pumpen.
2. Rengér samtliga pumpdelar.

3.Demontera det gamla membranet genom ait
trycka ned och vrida det ett kvarts varv.

4. Montera det nya membranet genom att trycka
ned sténgen och vrida ett kvarts varv.

5.Byte av ventiler (tidigare fastséttningsanordning).
Lossa skruvarna fér héllaren. Tag bort de gamla
ventilerna. Rengdr ventilernas lagen. Placera den
nya packningen och de nya ventilerna pd sina
platser samt montera héllaren.

6.Byte av ventiler (senare fastsaitningsanordning).
Tag bort de gamla ventilerna med en skruvmeijsel

27910

Bild 23-16. Senare fastséttning
1. Stukning av godset
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eller nadgot annat lémpligt verktyg. Rengér venti-

lernas lagen. Placera de nya packningarna och
ventilerna pé sina platser. Pressa ned de nya ven-

" tilerna till sina rétta lagen med hjdlp av en hylsa.
\gowo Ett ror med dimensionen enligt bild 23-15 kan

lédmpligen anvéndas. Stuka dérefter godset kring

varje ventil p& fyra stéllen med en dorn, se bild

Bild 23-17. Dorn fér stukning 23-16. Dornens utférande framgar av bild 23-17.

A=2,5 mm (3/32") 7.Satt ihop och prova pumpen varefter den monte-
ras. Se till aft hévarmen kommer i ratt lage, ovan-
pé sin kam.
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KYLSYSTEM
BESKRIVNING

Kylsystemet, bild 26-2, &r av &vertryckstyp, med cir-
kulationspump (bild 26-1).

Vid kall motor cirkulerar kylvétskan inom motorn
endast genom en férbiledning (4, bild 26-3). D& mo-
torn vérmts upp borjar termostaten ait dppna utlop-
pet till kylaren. Vid fullt 8ppen termostat sténges for-
biledningen till av den fiaderbelastade ventiltallriken
p& termostatens undersida, varvid hela kylvaiske-
méngden far strémma genom kylaren (bild 26-4). Cir-
kulationen regleras under drift av termostaten sé att
motorns temperatur hélles inom rétta varden. Genom
férdelningsréret (3) i cylinderlocket erhélles en jamn
fordelad kylning av de varmaste partierna i cylinder-
locket, Aven partierna runt om téndstiften kyles och
hé&lles darigenom vid konstant temperatur. Kylvattnet
omkring cylindervéggarna cirkulerar genom termo-
sifonverkan.

2 3456

Bild 26-1. Vattenpump
1. Hus 5. Axel med kullager
2. Skovelhjul (en enhet)
3. Tétningsring 6. Nav
4. Lasfiader

Bild 26-2. Kylsystem
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26505 | 26504
Bild 26-3. Kylvitskans strémning, stangd termostat Bild 26-4. Kylvétskans strémning, fullt Sppen termostat
1. Cylinderlock 4. Forbistrémningsrér 1. Cylinderlock 4. Forbistrédmningsror
2. Termostat 5. Vattenpump 2. Termostat
3. Férdelningsrér

5. Vattenpump
3. Férdelningsrér
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REPARATIONSANVISNINGAR

KYLSYSTEM

Anvénd alltid sa rent vatten som méjligt, tillsatt med
korrosionsskyddande medel i kylaren,

Obs! Vattenpumpen &r tillverkad av lattmetall.
Anvand darfér ej kaustiksoda for rengdring av mon-
terad kylare.

Frostskyddsviéitska

Under den kalla &rstiden bér kylvattnet blandas med
etylenglykol, tillsatt med korrosionsférhindrande &m-
nen, for undvikande av sénderfrysning, Erforderlig
méngd, se "Data’”.

BYTE AV TERMOSTAT

1. Tappa av en del av kylvétskan.

2. Demontera skruvarna fér utloppsréret Gver ter-
mostaten och vrid upp roret.

3.Byt ut termostaten (1, bild 26-5). Anvénd ny pack-
ning. Kontrollera ventilen p& termostatens under-
sida genom att trycka in och sléppa den fiader-
belastade ventiltallriken.

4. Skruva fast réret. Fyll pé kylvétska och kontrollera
tatheten.

VOLVO
2475

Bild 26-5. Byte av termostat

1. Termostat 2. Packning

PROVNING AV TERMOSTAT

5.Termostaten kan provas, efter demontering, i eit
karl med vatten som uppvérmes. Se bild 26-6.
Termostaten skall dppna och sténga enligt de vér-
den som anges i "Data”.
Felaktig termostat kasseras. Anvdnd ny packning
vid montering.

BYTE AV KYLARE, Pligbil 903

1. Lyft upp och palla under vagnens framénda. Boc-
karna placeras under ramen s& ait framaxeln
sjunker ned s& léngt som moiligt.

2.Tappa av kylvétskan. Demontera motorhuven.
Lossa kylarslangarna.

3. Skruva av mutirarna for kylarens bada dvre kon-
soler. Demontera skruvarna fér flaktkdpan, (Runda
ringen omkring flakten).

4.Tag bort dragringen fér kylargardinens kedja och
slapp ned kedjan, Demontera konsolen for kylaren,
bade frén ramen och kylaren. Tag bort nedre
konsolen iillsammans med kylargardinen.

5.Tag ned kylaren farsiktigt bakdt—nedat. De Svre
konsolerna fores i zickzack forbi figrreglage och
ror.

Bild 26-6. Provning av termostat
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Grupp 26 Kylsystem

6. Montera kylaren och &vriga delar i mot demon-
teringen omvéand ordningsféljd.

BYTE AV KYLARE, Pvpitgbil 9031

1. Tappa av kylvatskan. Lossa kylarslangarna.

2. Demontera skruvarna for kylarens bédda &vre kon-
soler. Demontera skruvarna fér flaktkdpan. (Runda
ringen omkring fldkten.)

3. Demontera muttern fér kylarens nedre féste.

4. Lyft ur kylaren.

5. Montera kylaren och évriga delar i mot demonte-
ringen omvénd ordningsféljd.

VATTENPUMP

Iséirtagning och kontroll
Specialverktyg:

SVO 2266 Dorn fér nav och skovelhjul
SVO 2429 Pressbricka fér skovelhjul
SVO 2462 Avdragare f&r nav

SVO 2463 Dorn for lager

1. Drag ur lésfiadern.

2. Satt fast avdragare SVO 2462 pé navet med skru-
varna fér remskivan och drag av navet. Se bild
26-9.

3. Placera pumpen i en press. Anbringa dorn SVO
2463 pa lagrets ytterring och pressa ur axel, lager
och skovelhjul. Bild 26-10.

4. Inspektera skovelhjulet och lagret. Ar lagret slitet
och kéanns glappt eller om det hugger kasseras
axel och lager. (Lagret och axeln &r ej isértag-
bara). Om lagret ér anvéndbart skall det ej vér-

Bild 26-7. Demontering av nav

mas eller tvattas i vétska emedan smérjmedlet i
detsamma dé& foérstdres. Om skovelhjulet demon-
teras bér det bytas ut mot nytt emedan det néstan
alltid skadas och é&ven fé&r for latt grepp. Tat-
ningsringen byts alltid mot ny.

5.D& axel och skovelhjul skall skiljas &t tryckes tét-
ningsringen ned och pressbricka SYO 2429 skjutes
in under skovelhjulet. Pressa dérefter ur axeln
med dorn SVO 2266.

Hopsdttning

Specialverktyg:

SVO 2266 Dorn fér nav och skovelhjul
SVO 2430 Dorn fér tétningsring

SVO 2463 Dorn fér lager

Kontrollera noga fére hopséttningen att delarna ar
felfria. Skovelhjulets téatningsyta méste vara:jamn och
fri frén repor. Lagret bér gé &t utan hugg och far
ej vara glappt. Byt skadade delar mot nya. Tatnings-
ringen bytes alltid ut mot ny.

1. Pressa ned axel och lager i huset med dorn SVO
2463 pé& liknande satt som visas pé& bild 26-8, sa
langt att lastréden kan stickas in i sitt spér. Satt
i lastréden.

2. Montera avkastarringen, placeringen framgér av
bild 26-9. Montera t&tningsringen med dorn SVO
2430, enligt bild 26-10. Bestryk kolbrickans anligg-
ningsyta mot skovelhjulet med molybdendisulfid

VOoLvo
25510

Bild 26-8. . Demontering av axel och skovelhjul

26-4



F569-2 AVYD2 MOTOR Grupp 26 Kylsystem

\

Bild 26-11. Montering av skovelhjul
l A=0 till 0,4 mm

VOLVO
27911

Bild 26-9. Avkastarringens placering .
5. Kontrollera att pumpen kan vridas runt fér hand

vtan fér stort motstdnd och att inga hugg fore-

uppslammat i mineralolja SAE 30, molybdendisylfi- kommer.
den skall vara helt torr innan monteringen.

3.Pressa p& skovelhjulet med dorn SVO 2266 s& Montering av vattenpump
langt att hjulet ligger jamnt med eller ned ftill 1. Se ill vid montering att tatningsringarna p& pum-
0,4 mm under pumphusets plan. Nederdndan av pens ovansida kommer i ratt ldge. Pressa dess-
axeln skall vila mot ett mothdll. Se bild 26-11. utom pumpen uppét mot cylinderlockets férléng-

4.Vénd pumpen. Anbringa ett mothéll under axel-
&ndan i skovelhjulets hél och pressa p& navet med
dorn SYO 2266. Anvand som mothdll exempelvis
avdragare SVO 2462 med centrumskruven inskru-
vad, s& att den stéder mot axeln. Pressa férsiktigt
sd léngt att mattet B enligt bild 26-12 blir <
105+0,2 mm.

n, 1l

Wi

voivo
26518

Bild 26-12. Montering av remskiva
Bild 26-10. Montering av tétningsring B=105+0,2 mm
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Bild 26-13. Fléktremmens spiinning

L=150 mm

Dragkraft 8,0—11,0 kg

ning under fastskruvningen, s& att tétningen mel-
lan pump och cylinderlock blir fullgod.

2.Tillse att tatningsringarna vid vattenrdren ar fel-
fria och tryck in réren noga vid fastséttningen.

FLAKTREMMENS SPANNING

Figktremmen skall spéinnas s& att remskivan bérjar
slira fér en dragkraft av 8,0—11,0 kp, anbringad 150
mm frén navcentrum,

Drag i motorns rotationsrikining och anvénd en fja-
dervég enligt bild 26-13.
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Grupp 29 Ovrigt

SVO 1426
SVO 1459
SVO 1801
SVO 1866
SVO 1867

SVO 2176
SVO 2250
SVO 2289
SVO 2405
SVO 2407
SVO 2408
SYO 2424

SVO 2435
SVO 2439

SVO 2440
SVO 2493

SVO 2494
SVO 2495

SVO 2517
SVO 4090

OVRIGT
VERKTYG

Bild 29-1. Specialverktyg fér motor

Dorn f6r montering av stédlager.

Dorn fér demontering av ventilstyrning.

Standardskaft 18200 mm fér dornar,

Dorn fér demontering och montering av kolviapp.
Dorn f6r demontering och montering av bussning i
vipparm och vevstake.

Monteringsring for kolv (std. dim.)

Avdragare for kamaxelhjul.

Dorn f&r montering av ventilstyrning.

Avdragare fér vevaxeldrev.

Pressverktyg for mont. av vevaxeldrev.

Pressverktyg for montering av kamaxelhjul.
Gripverktyg fér demontering och montering av ventil-
lyftare.

Styrpinnar fér montering av cylinderlock.

Centrerhylsa for baokre tdtningsfléns och montering av
lasring fér filtring.

Avdragare fér nav pd vevaxeln.

Underlégg fér demontering och montering av téinings-
ring i transmissionskdpa.

Dorn fér demontering och montering av tdtningsring
i transmissionskdpa.

Cenirerhylsa fér montering av transmissionsképa.
Brotsch fér ventilstyrning.

Utdragare for stédlager.
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Grupp 29

Ovrigt

SVO 2266

SVO 2429
SVO 2430
SVO 2462
SVO 2463

VOLYO
100089
Bild 29-2. Specialverktyg for vattenpump
Dorn fér demontering och montering av nav och sko-
velhjul.
Pressbricka fér demontering av skovelhjul.
Monteringsdorn fér téining
Avdragare fér nav.
Dorn fér montering och demontering av lager.

24842
Bild 29-3. SVO 2425 Lyfiverktyg for ur- och ilyftning av motor
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.
12,
13.
4.
15.

16,
7.

18.
. Lagerbock
. Ventilképa
. Packning

BNRERRERRNNES

P@ENoEWN

BARRRBREBY

Vattenférdelningsrér
tnloppsrér
Tétningsring
Utloppsventil
Brdnsleinlopp
Flottdrhus

Ventillas
Inloppsventil
Ventilstyrning
Forgasare

Ovre ventilbricka
Ventilfjader
Vipparm
Vipparmsaxel
Ventilationslock
(oliepafylining)
Fiader

Nedre ventilbrickor
{gummi- och stalbricka,
gummibrickan nederst)
Tryckstéing

Kabelsko
Cylinderlock

. Vakuumledning
. Fordelare
. Svénghjulsképa

Ventillyftare
Hallare :
Cylinderblock
Kugghijul
Lasring
Stodlager
Svénghjul
Bussning
Flénslagerskal
Tatningsfldns
Ramlagerdverfall
Téckplat

. Oljesump

. Oliepump
. Ramlagerskal

. Vevaxel
. Kamaxel

. Vevstake

. Vevlagerskél

. Generator

. Remskiva

. Packning

. Tatningsring

. Cylinderlockspackning
. Termostat

. Packning

. Kylvattenutlopp

1 2 3 4 5 67489 10 11 12 13 14 15 16 18 19 20 2

Packning
Tryckrér

Kolv
Kolvringar

Lésring
Kolvtapp

Vevstaksbussning
Tryckbricka och
distansring
Kamasxelhjul
Transmissionskdpa
Vevoxeldrev

Nav

Bricka

Remskiva

Skruv

Flakt

Kil
Oljemunstycke
Kil

Lasbricka
Kylvatteninlopp
Packning
Vattenpump

Spénnjdrn

49 48 47 46

45 Lh 43 L2 41 40 vowo
. 26502

-

57 56 55 5S4 53 52 51 50

Plansch 2-A B 18 A-motor i snitt
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GRUPP 39
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ALLMANT

BATTER!

GENERATOR MED LADDNINGSREGULATOR
STARTMOTOR

TANDSYSTEM

BELYSNING
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OVRIGT
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F569-2 AVD 3 ELSYSTEM Grupp 30 Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefarlig repara-
tionstid i tim .
avseende Specialverktyg
ARBETE faltforhalianden " Sida '
enheten enhefep erfordras
urlyft k\(ar i erfordras i
bilen
Grupp 31
Kontroll av laddningstillsténd, raptgbil 9033 0,25 X 3
-Bvriga 0,5 X 3
Byte av batteri 0,25 X 1
Grupp 32 Likstrémsgenerator
Byte av generator 1,0 X 3
Reparation av generator 25 X 4
Byte av elborstar, generator 05 X 7
Byte av laddningsregulator 0,6 X 8
Justering av laddningsregulator 05 X 8
Grupp 32 Vaxelstrémsgenerator
(raptgbil 9033)
Byte av generator 10 X
Reparation av generator 3,0 X
Byte av elborstar
(borttagning frén vagn ej inréknad) 0,25 X
Byte av laddningsregulator 1,0
Grupp 33
Byte av startmotor 1,5 X 3
Byte av mandvermagnet 0,75 X
Reparation av startmotor 2,75 X :
Byte av elborstar, startmotor X
Grupp 34
Borttagning av férdelare 0,15 X 3
Byte av brytarkontakter 0,45 X
Justering av brytarkontakter 0,25 X
Isértagning av férdelare 0,50 X
Hopsdttning av férdelare 1,0 X
Fastsattning av férdelare 0,40 X
Instélining av téndning 0,50 X

9.67
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DATA

Vid tillverkning Efter reparation mﬂfﬁ;:p'
BATTERI
Beteckning . ..vevveereiniiiiai e KAF M 2672—101010
Boliden 108 M57K eller motsv.
Stomanshutning ... Minuspol
Systemspénning, raptgbil 9033, pltgbil 9034 ...... 24V
Fo1/ 1T 1o SN 12v
Batteriets kapacitet ......... ... ..o 57 Ah
Elekirolytens sp vikt:
Fulladdat batteri ..........coiiiiiiiiiiiannn, 1,275—1,285 1,275—1,285
Dé& omladdning bdr féretas ......... ... el 1,15—1,22
Rekommenderad laddningsstrém ................ 45A
Elektrolytnivé, &ver mellaniaggen ................ ca 5mm
GENERATOR
PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 903, PVRBTGBIL 9032
Fabrikat, TYP < vvvvereee i Bosch LJ/GG 240/12/2400 AR7
Inre koppling .. ..o A
Systemspanning . ............iiiiiiiiieees 12 volt
Markeffekt ... . e 240 W
Stomanslutning ... Minuspol
Rotationsrikining .......ccoeviiiiiiiiiiiiiiaea Medurs
Utvaxling, motor—generator .................... 1,8
Elborstar, beteckning ...........ccoiiiiiiiiitt WSK 43 LT
antal ... e 2 st .
Atdragningsmoment, remskivans mutter .......... 3,5—4,0 kpm (22—29 ft.lb.)
RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034
Fabrikat ... CAV
B 1% - T AC 524/Y 18 M
SystemspanNINg .. ... ..o e 24V
Stomanslutning . ... Minuspol
Kylning ... e Inbyggd flakt
Likrikining ... e Inbyggda kiseldioder
Regulatortyp ..........ociuiiiiiiiiiiiieienns Heltransistoriserod
(CAV 440-24)
Atdragningsmoment, remskivans mutter .......... 5,5 kpm (40 Ib/ft)
Provningsvérden, pligbil 903, pvpjtgbil
9031, pvrbtgbil 9032
Mekaniska
Rotorstommens max tilldtna radialkast (indikerat) 0,05 mm 0,05 mm > 0,05 mm
Kommutatorns max tillétna radiatkast ............ 0,03 mm 0,03 mm > 0,03 mm
Kommutatorns minsta tillétna diameter .......... 350 mm < 350 mm
Borstkraft ... . 450—600 p 450—600 p <450 p
Elektriska Avvikelse fr
Magnetlindningens resistans ............ ... 4,8—5,3 ohm 4,8—5,3 ohm 4,8—5,3 ohm
Laddning, kall generator, 240 W ................ 2300 varv/min 2300 varv/min vid hégre
varm generator, 240 W .............. 2500 varv/min 2500 varv/min varvtal ~
Mérkspanningsvarvtal, utan belasining .......... 1700 varv/min 1700 varv/min

12.69 ' 30-3
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Provningsvéirden, rapigbil 9033, pltgbil 9034

Maxstrom, kall

VOMM o
Inkopplingsvarvial ...
Borstfjadertryck ...l
Minimum borstléngd ........ ... . ... ...
Minimum slépringsdiameter

LADDNINGSREGULATOR

PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031, PVRBTGBIL 9032

Fabrikat, typ ...
Utjamningsmotsténd aR
Regleringsmotstdnd WR

Provningsvérden

Bakstrémsrela:
Inkopplingsspénning ....... ... ... .. Ll
Bakstrém ...... .. ...

Spénningsregulator:

Reglerspénning vid generator utan belastning
(fomgang) ... e

Strémregulator:

Belastningsstréom vid generatorns mérkvarvial
Kall generator och regulator
Varm generator och regulator

STARTMOTOR

PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031, PVRBTGBIL 9032

Fabrikat, typ ... ...
Systemspénning
Stomanslutning ....... ...

Rotationsriktning ............. ... . ... ... ..., ..
Effekt

Vid tillverkning

38 A vid 275V
3B3Avid275V
1150 varv/min
227 p

8 mm

29 mm

Bosch RS/VA 240/12/2

15,5—16,5 ohm
8—9 ohm

121—12,8 volt
2,0—7,5 amp.

13,9—14,9 volt

45 amp
30 amp.

Bosch EGD 1/12 AR 37

12 volt
Minuspol
Medurs

ca 0,9 hk vid —10° C
ca 1,2 hk vid +20° C

Efter reparation

3BAvid275V
3BAvid 275V
1150 varv/min
227 p

> 8 mm

> 29 mm

12,1—12,8 volt
2,0—7,5 amp.

13,9—14,9 volt

45 amp.
30 amp.

ca 0,9 hk vid —10° C
ca 1,2 hk vid +20° C

Medfdr rep.
eller kass.

<3BAvid275V
<38Avid275V
>1150 varv/min
<227 p

<8 mm

<29 mm

Avbrott

Brénda
kontakter
och/eller
lindningar

Kuggantal pa drevet .......... ... ... .. ... ... 9 st
Elborstar, beteckning ............ ... ............ DSK 35/5
antal ... 4 st
Provningsvérden
Mekaniska
Rotorns axialspel ... ... ... .. ... .. ... ... . ..., 0,1—0,3 mm 01—0,3 mm
radialspel ......... ... ... ... ... max 0,12 mm max 0,12 mm
Héldiameter fér bussningen. Driviager ........... 15,8+0,027
Kommutatorlager ... 16,45+0,018
Startdrev .......... 14+0,018
Diameter och léngd fér ipressad bussning
Driviager ... 12+0,018 16
Kommutatorlager ........ ... .. .. ............ 12,46 +0,043 15,8
Startdrev . ... 12+0,018 12
30-4
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Vid tillverkning

Efter reparation

Medfér rep.

» eller kass.
Rotorstommens max fillatna kast (indikerat) ... .. 0,05 mm 0,05 mm > 0,05 mm
Kommutatorns max tillatna kast {indikerat) ....... 0,05 mm 0,05 mm > 0,05 mm
Kommutatorns minsta tillatna diameter ......... 33,5 mm < 335 mm
Borstkraft ..o 0,8—09 kp 0,8—09 kp <08 kp
Rotorbromsens friktionsmoment ................. 3—5 kpem 3—5 kpcm
Drevets avsténd till kuggkransen ............... 2,5—3,0 mm 25—3,0 mm
Drevets frigangsmoment ....................... 1,3—1,8 kpem 1,3—1,8 kpcm
KUggspel - ..oovnriniiiii e 0,35—0,60 mm 0,35—0,60 mm
Elektriska
Obelastad startmotor:

M5Voch40—60A ...t 5500—7500 varv/min 5500—7500 varv/min
Belastad startmotor: Mycket
TOVoch200 A ... 1100—1300 varv/min 1100—1300 varv/min stora
Fastbromsat drev: avvikelser
8V, 400—450 A ... 0 varv/min 0 varv/min
Manévermagnet:
Lagsta inkopplingsspanning ..............ooen. 7 Volt 7 volt <7 volt
InstélIningsmatt "a” (se fig 33-4) .............. 32,2%+0,1 mm 32,2+0,1 mm
RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034
Fabrikat ..ot Bosch
1 177+ TP P P EGE 1/24 R 203
Systemspanning ..., 24V
Stomanslutning ... Minuspol
Rotationsriktning ............oi e, Medurs
Effekt . .overt i e ca 1 hk
Kuggantal p&ddrevet ............... .o 9 st
Provningsvirden
Mekaniska
Rotorns axialspel ........ ... .o il 0,1—0,3 mm 0,1—0,3 mm
radialspel ...l max 0,12 mm max 0,12 mm
Haldiameter for bussningen, drivlager .......... 15,840,027 mm
kommutatorlager ....  16,45+0,018 mm
startdrev .......... 14+40,018 mm
Diameter och langd fér ipressad bussning ......
driviager .............. 12+0,018 mm 16 mm
kommutatorlager ....... 12,464+0,043 mm 158 mm
startdrev .............. 12+0,018 mm 12 mm
Rotorstommens max fillétna kast ............... 0,05 mm 0,05 mm > 0,05 mm
Kommutatorns max tillatna kast (indikerat) ....... 0,05 mm 0,05 mm > 0,05 mm
Kommutatorns minsta tilldtna diometfer ......... 33,5 mm < 335 mm
Borstkraft ......oiiii e 0,8—0,9 kpcm 0,8—0,9 kpem < 0,8 kpom
Rotorbromsens friktionsmoment ................. 3—5 kpcm 3—5 kpem
Drevets avstand till kuggkransen ............... 2,5—3 mm 2,5—~3 mm
Drevets frigngsmoment ............. ... ..., 1,3—1,8 kpcm 1,0—1,5 kpcm
Kuggspel ...onineiii e 0,35—0,60 mm 0,35—0,60 mm
Elekiriska
Obelastad startmotor:
B35V 1530 A ... e 5000—7000 varv/min 5000—7000 varv/min
Belastad startmotor: Mycket
225V T00A o 1200—1400 varv/min 1200—1400 varv/min  stora
Fastbromsat drev: avvikelser
8V 400—A450 A ... 0 varv/min 0 varv/min
Mandvermagnet:
Lagsta inkopplingsspénning ...l 15V 15V <15V
Instaliningsmatt a (se bild 33-4) ............... 322+0,1 mm 32201 mm
12.69 30-5



F569-2 AVD3 ELSYSTEM

Grupp 30 Allmént

TANDSYSTEM

TANAFSHA v
Tandinstéllning vid 1500 motorvarv/min (vakuum-
regulatorn bortkopplad). Lampan anslutes till 2:ans

tandstift, Instéllningsmérket pé& undersidan.

Oktantal (ROT) 90 ....... e
' b T :

Téindstift

Fabrikat, typ ... ... .
GlNGA ot
Elektrodavstdnd ................. ... ... ... .....

Téndspole

Fabrikat, typ ...
Gnistléngd ........ ...

Lagspaénningslindningens resistans ................

’ Fordelare

Fabrikat, typ ..... e e
med radicavstérning ............... ...
ny Bosch beteckning .............. ....

Férdelararm, typ ........... ... ... ... ...,

Kondensator, typ .............. ..ol

kapacitans ........ ... ... L

PROVNINGSVARDEN, FORDELARE

Rotationsrikining ........................ ...,
Kontakttryck ...... ... .. R

Kontaktavsténd

Centrifugalregulator:

Max téndreglering, fordelargrader ..............
Téndregleringen bériar vid férdelarvarvtalet . . ..
Férdelaraxelns varvtal vid téndférstallningen 5° ..

10° ..
Max tandreglering erhélls vid férdelarvarvialet ..

Vakuumregulator:

Undertryck cm Hg 6—10 téindregl. fordelargrader

18 i

Shutningsvinkel ....... ... ... ... ... ... ... .....

Vid tillverkning

1—3—4—2

15°—17° £.6.d.
19°—21° £.6.d.
21°—23° £.5.d.

Efter reparation

15°—17° f.6.d.
19°—21° f.6.d.
21°—23° f.6.d.

Bosch W 175 T1 eller motsv.

14 mm
07—0,8 mm
38—4,5 kpm

Bosch TK 12 A 3/1
14 mm vid 14 A
och 4000 brytn/min
31—3,6 ohm

Bosch VJU 4BL33

Bosch VJUR 4BL33 mk

Bosch O 231 115043
ZVT 53Z9

LMKO 1

0,28xF

Moturs
0,4—0,5 kp
04—0,5 mm
57°—63°

9,5—12,5°

375—525 varv/min
650—925 varv/min
1150—1450 varv/min
1650 varv/min

00
55—9,5°

0,7—0,8 mm
3,8—4,5 kpm

0,4—0,5 kpm
0,4—0,5 mm
57°—63°

9,5°—12,5°
375—525 varv/min
650—925 varv/min
1150—1450 varv/min
1650 varv/min

0 o
55—9,5°

Medfér rep.

eller kass.

< angivna
vérde

> eller <
angivna
vérde

<04 kp
< 0,4 mm

30-6
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GLODLAMPOR

Stralkastare
Parkering
Bakljus
Stoppljus/korvisare
Korvisare, fram
Positionsljus
Mérklaggningsljus
Instrumentljus
Takbelysning «.......ooiiii e
Kontrollampor, helljus

korvisare

laddning

SAKRINGAR

Maérkstrémstyrka
Antal
Markstrémstyrka
Antal

Vid tillverkning

Effekt

Antal
2

—_ e = W= WNNDNN

Medfér rep.

Efter reparation eller kass.

Sockel
BA20d
BA9s
S8

S8
BA15s

9.67
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BATTERI
BESKRIVNING

Batteriet, bild 31-1, &r pd& pltgbil 903 och pvrbtgbil
9032 placerat p& en hylla bakom motorn och pé&

pvpitgbil 9031 till héger i motorrummet. Det &r et 12
volts blybatteri bestéende av 6 celler. Batteriets kapa-
citet &r 57 amperetimmar.

Raptgbil 9033 och pltgbil 034 har tvé seriekopplade
12 volts batterier for erhdllande av systemspdnningen
24 volt, Batterierna &r pé raptgbil 9033 placerade i en
lada i signalistutrymmet, se bild 31-7. P& pligbil 9034
ar de placerade i tvé lador pé& véggen mellan forar-
och lastutrymme, se bild 31-8 och 31-9. De har en ka-
pacitet av 57 amperetimmar.

SKOTSELFORESKRIFTER

Borttagning

1. Tag bort kabelskorna frén batteriets polbultar.
Anvénd avdragare ddrest kabelskorna fastnat vid

polbultarna. 9 8 7 Vo
2. Lossa muttrarna for spéannjérnet och lyft upp bat- Bild 31-1. Batteri
terief. 1. Minuspol 4. Pluspol 7. Minusplatta
3. Borsta av batteriet med en borste och spola det 2. Pafyliningspropp 5. Skyddsgaller 8. Mellanldgg
3. Cellférbindning 6. Batterikdrl 9. Plusplatta

med rent ljummet vatten, event. med tillsats av bi-
karbonat eller soda.
4. Gor ren batterihyllan och kabelskorna. Fér kabel-

skorna anvéndes en harfér avsedd stélborste eller
téng.

Bild 31-2. Boritagning av batterikabelsko Bild 31-3. Rengdring av batterikabelsko

12.69 | 311
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Fastsatining

1. Placera batteriet pd sin plats. Se till att det véndes
ratt. Klam fast batteriet med spannjérnet och mutt-
rarna. P& pligbil 903 skall spénnjérnet placeras pé

batteriets framsida, skruvarna skall alltsd peka

framét, se bild 31-4.

2. Drag fast kabelskorna vid polbultarna, som férst
infettats med vaselin. Batteriets negativa polbult
skall vara stomansluten.

3. Bestryk kabelskorna uivéndigt med vaselin.

Péfyllning av destillerat vatten

For att batteriet skall fungera utan anmérkning méste
det vara i bdsta kondition. Ett forsta villkor harfér ar,
att vétskenivén halles vid féreskriven nivé dver plat-
torna. Tilldtes vétskenivén sjunka under plattornas
évre kant utnyttjas inte hela dess kapacitet, endr en-
dast den del av plattorna, som &ér omgiven av vét-
skan, kan taga del i upp- och urladdningen. Tillse
s@lunda att vatskan star omkr. 5 fill 10 mm Sver mel-
lanléggens &verkanter. Kontrollméiningen utféres med
glasrdr (stickhévert). Ar nivén for lag péfylles destil-
lerat vatten i erforderlig mangd.

Anvéand péfyliningsflaska enligt bild 31-5.

OBS! Batterisyra far absolut icke anvéndas vid hér
ovan némnd péfylining.

Endast vid utspilld elektrolyt mdste batterisyra tillséi-
tas det destillerade vatinet, Defta sker i samband med
l&ngtidsladdning dé& ocksé specifika vikten kan korri-
geras till rait varde, (se under "Laddning”).
Ventilpropparna skall vara ordentligt &tdragna liksom
férbindningar och kabelskor.

Kontroll av laddningstillsténd
A. MATNING AV ELEKTROLYTENS SPECIFIKA VIKT

Elektrolytens specifika vikt &@ndras med batteriets
laddningstillsténd. Detta beror p& oft elekirolyten
deltar i de kemiska reaktionerna. Vid urladdning fri-
gérs vatten, som spéider ut elekirolyten, varvid speci-
fika vikten sjunker. Vid laddning absorberas vatinet
i elektrolyten, varvid specifika vikien stiger.

| ett fulladdat batteri skall specifika vikten vara 1,275
—1,285. Har specifika vikten sjunkit till 1,23 eller un-
der skall batteriet laddas.

Specifika vikten mats med en syraprovare och mat-
ningen gbrs fér samiliga celler. Se till ott den upp-
sugna vétskan kommer tillbaks till den cell varur den
togs.

VOLVO
27940

Bild 31-4. Batteri, Pligbil 903

De féreskrivna vardena fér specifika vikten géller vid
rumstemperatur. Beroende pé& temperaturen méste ett
korrektionsvérde, som géller fér den anvénda syra-
provaren, léggas fill eller dras ifrén det avlasta var-
det.

Bild 31-5. Pafylining av destillerat vatten

31-2

12.69



F 569-2 AVD 3 ELSYSTEM

Grupp 31 Batteri

Korrektionsvérde  Korrektionsvéarde

Temperatur  for syroprovare, fér syraprovare,
°C som visar r&tt som visar ratt
vid +15°C vid +25°C

+50 +0,025 +0,018
+45 +0,022 +0,015
+40 +0,018 +0,011
+35 +0,015 +0,008
+30 +0,011 +0,004
+25 +0,008 0,000
+20 +0,004 —0,004
+15 0,000 —0,008
+10 —0,004 —0,0Nn
+5 —0,008 —0,015

0 —0,011 —0,018
—5 —0,015 —0,022
—10 —0,018 —0,025
—15 —0,022 —0,029
—20 —0,025 . —0,032
—25 ‘—0,029 . —0,036
—30 —0,032 —0,039

Korrektionstabell for syraprovare

Den angivna temperaturen géller elekirolyten och
.inte luften. Korrektionsvarde med + tecken skall lag-
gas till det pd syraprovaren avlésta vardet och kor-
rektionsvirde med — tecken dras ifrén.

Elekirolytens specifika vikt vid +15° C och olika
laddningstillsténd hos batteriet:

Laddningstilistdnd Elekirolytens spec. vikt

Fulladdat amnm 1.28
Trefigrdedels (3/4) 124
Halvladdat  (1/2) 121
En fiardedels (1/4) 1.16
Urladdat (0) 1.12

B. MATNING AV CELLSPANNING VID BELASTNING

Cellspénningen mdts med en cellprovare bestdende
av en voltmeter med et parallellkopplat belastnings-
motstdnd. Métningen gors fér varje cell och utférs sé&
att cellprovaren hdlls pressad mot cellens minus- och
pluspol under 10—15 sek. varefter avlasning gdrs.
Spénningen far héarvid_ inte understiga 1,6V per cell
och skillnaden mellan cellerna far inte dverstiga 0,2 V.

Laddning

Som laddningsstrém &r endast likstrém anvéndbar.
Véxelstrom férstdr batteriet.

Oppen léga far inte anvéndas i laddningsrummet
eller i narheten av batteriet. De gaser som alstras &r
mycket lattanténdliga, varfér explosionsrisken ar stor.

_ Bild 31-6. Syramdtning

1. Lyft upp batteriet pé laddningsplatsen och skruva
av samiliga cellproppar. Propparna skall vara ur-
skruvade under hela laddningen.

2. Kontrollera elektrolytnivén. Ar denna lagre &n
5 mm &ver cellplaftornas mellanlégg, skall destille-
rat vatten fyllas p& i erforderlig méngd. Anslut
laddningsaggregatets pluskabel till batteriets posi-
tiva polbult och se till att god kontakt erhéils.

3. Koppla pé laddningsstrémmen 4,5 A.

Nar elektrolytens specifika vikt stigit fill 1,28 och
under de tvd senaste timmarna infe stigit ytterli-
gare, &r batteriet fulladdat. Cellspénningen bér
vid slutet av laddningen vara ca 2,6 V.

4. Nér laddningen ar fardig, bryt laddningsstrom-
men och koppla ifrén laddningsaggregatets kab-
lar. Skruva pé cellpropparna och spola batteriet
utviindigt med rent vatten.

Om specifika vikten inte stiger till 1,28 utan forblir

konstant vid ett lagre vérde, trots flera timmars ladd-

ning med féreskriven strémstyrka, kan orsaken vara

12.69
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att elekirolyt spillts ut och ersaits med destillerat
vatten. Elekirolytens specifika vikt skall dé& regleras

till 1,28. Detta sker genom att en viss mdngd elekiro-

lyt sugs upp och ersatts med batterisyra, vars specifika 1
vikt @r 1,36. Laddningen fér sedan forigd ytterligare 2
en halvtimme, sé att den pafylida syran blandas med
den befintliga elekirolyten. Ar elektrolytens specifika
vikt hégre @n 1,28 vid slutet av laddningen regleras
den med péfylining av destillerat vatten sedan en viss
méngd elektrolyt sugits upp.

Kontrollera olltid efter péafyllning att nivén blir rétt.

102403
Bild 31-7. Batterier, raptgbil 9033 s

Hjélpstartanslutning 1. Plusledning 4. Farbindelseledning
2. Hijalpstartansiutning 5. Spénnjérn

Bilarna &r férsedda med hjélpstartansluining, mon- 3. Stomledning
terad pé batteriklammorna. P& pltgbil 9034 ar den pla-
cerad under ett lock pé véiggen mellan férar- och last-
‘utrymme, se bild 31-10. Till denna f&r endast anslutas
" batterier eller bil med samma systemspdnning och
polaritet. Observera séarskilt att raptgbil 9033 och plig-
bil 9034 &r férsedd med 24-volts system och véixel-
strémsgenerator. Fér denna, se allménna anvisningar

fér handhavande av vaxelstrdmsgeneratorer, sida
32-14.

Bild 31-8. Batteriplacering, pligbil 9034

Bild 31-10. Hijdlpstartansiutning, pligbil 9034

31-4 12.69
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GENERATOR

LIKSTROMSGENERATOR
PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031, PVRBTGBIL 9032

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1N 12 B 1% 15 16 17

27 26 2 VvOLvVO
5 24 23 22 21 20 19 18 w9
Fig. 32-1. Generator
1. Remskiva 8. Polsko 15, Tétningsbricka 22, Skruv
2. Distansring 9. Polskruvy 16. Kullager 23. Tétningsbricka
3. Oljeskyddsbricka  10. Elborsthallare 17. Fiaderring 24. Lagerskdld
4. Kullager 11. Elborstfidder 18. Skyddsband 25. Kil
5. Distansring 12. Elborste 19. Skruv 26. Fiéderbricka
6. Magnetlindning 13. Anslutningsskruy  20. Kommutator 27. Mutter
7. Statorhus 14. Lagerskald 21. Rotor

9.67 32-1
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BESKRIVNING

GENERATOR

" voLvo
21529

Bild 32-2. Generator, principskiss

Generatorn &r placerad vid motorns hégra sida och
drivs av en kilrem frén vevaxeln. Generatorn &r av

shunityp dvs. rotor och magnetlindning &r parallell- ®
kopplade, se bild 32-2. Generatorns laddningsférméa- /
ga regleras av en laddningsregulator. UL ® 'J l
Remskivan &r utférd med flékt for generatorns kyl-
ning. For att kylluften skall f& en gynnsam strémning ® ® E z
och fér att minska intréingning av damm och smuts G /
har generatorn forsetts med ett dammskydd av plét. )
LADDNINGSREGULATOR T —
Laddningsregulatorn &r monterad p& hégra hjulhus- ‘ 2360
platen. Laddningsregulatorn &r av s. k. variodtyp dvs. Bild 32:3. Kopplingsschema for laddningsregulat

" o . o . 1. Magnetlindning 5. Variodmotstand
sfroml:?egrcmsmngen ombeséris av en variod. 2 Variod é. Tillslagskontakter
Laddningsregulatorn best&r av baksirémsreld samt 3. Spénningslindning 7. Regulatorkontakter

4. Strémlindning

strém- och spdnningsregulator.

10 24423
32-4. Laddningsregulator
1. Anslutning, DF 4. Anslutning, B+ 7. Motstdnd wR 10. Variod
2. Spdnningsregulator 5. Tillslagskontakt 8. Variodmotstand 11. Anslutning D+, 61
3. Bakstréomsreld 6. Regleringskontakt 9. Motsténd aR 12. Stomférbindning

322 947
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REPARATIONSANVISNINGAR

GENERATOR
Provning fore demontering och isdértagning

Laddar inte generatorn eller finns anledning miss-
tanka att den icke alstrar strém i tillrécklig méngd,
eller ger for hég stromstyrka eller spénning, méste
man gdra klart for sig om felet ligger i sjtlva genera-
torn eller om laddningsregulator och ledningar &r
i olag. Férst kontrolleras att férbindelsen fran batte-
riet till reldansluining markt B+, &@r hel. Detta sker
med voltmeter. Voltmetern anslutes mellan reldan-
slutning B+ och chassit. Spénningen har far inte un-
derstiga batterispénningen. Ger voltmetern ddligt ut-

slag, méste ledningar och kontakistallen undersdkas.

Erhalls inget utslag alls p& voltmetern, foreligger
avbrott i systemet. '
Foreligger inget fel, gérs foliande prov p& genera-
torn. Ledningarna p& generatorn skruvas loss. Faltut-
taget (DF) ansluts med en ledning till generatorstom-
men, en voltmeter inkopplas mellan generatorns
strémuttag (D+) och generatorstommen. Motorn star-
“tas och &kas fran tomgéng upp fill ca 2.000
" varv/min under det voltmetern iakitas, spanningen
skall stiga allt efiersom motorvarvet ékar. Géa déref-
ter tillbaka till tomgéng och lossa stomanslutningen av
magnetlindningen. Volimetern skall hérvid falla till-
baka till 0. Gér den inte det & magnetlindningen
stomansluten inuti generatorn, varvid laddningsregula-
torns regleringsorgan blir satta ur funktion med pd-
f5lid att generatorn brénns upp. Provet kan dven
utféras enligt foljande: Lossa generatorledningarna
vid regulatorn. Magnetlindningen stomanslutes, mo-
torvarvet 8kas sokta under det att den andra led-
ningen frén generatorn négra ganger bringas i kon-
takt med regulatorstommen. Kraftiga gnistor skall
synas dé konfakt uppstér mellan ledningen och regu-
latorstommen.

Synes inga gnistor, eller gér e| voltmetern uislag &r
generatorn felaktig och méste demonteras.

Bryt darefter forbindelsen mellan regulatorstommen
och faltledningen, huvudledningen bringas ényo i
kontakt med regulatorstommen, inga gnistor far nu
synas. Skulle s& ske &r fdltet stomanslutet inuti gene-
ratorn.

Konstateras inget fel hos generatorn underséks ladd-
ningsregulatorn enligt anvisningarna under "Kontroll
av laddningsregulator”.

Demontering

1.Tag bort kabelskon frén batteriets negativa pol.

4.Tag bort de tvé skruvarna, som héller generatorn
vrid motorn och lyft bort den.

2. Lossa ledningarna frén generatorn.

3. Koppla loss spannstaget fér kilremmens strackning
och lyft av kilremmen.

Bild 32-5. Generatorns anslutningar
1. Generator DF
2. Generator falt, D+
3. Dammskydd

4. Stomledning
5. Spénnjdrn

Provning efter demontering

1.Rengér generatorn utvindigt med tvétinafta. Ta
bort skyddsbandet fér elborstarna och placera
generatorn i en provbénk. Denna undersdkning
gors for att faststalla generatorfelets art. Det &r
av stérsta vikt att tillférlitliga instrument anv&nd;.

2. Anslut generatorns faltuttag DF till generatorstom-
men D — och anslut denna till den negativa polen
p& ett fulladdat batteri. Batteriets positiva pol
kopplas i serie med en amperemeter till genera-
torns rotoruttag D+.

3. Generatorn skall, om den &r felfri, g& som motor
med et j@mnt varvtal pd 1200£50 varv/min och
amperemetern skall visa en strémstyrka av 5—7 A.
Ar inte s& fallet, se felsékningsschema sidan 32-4.

32-3
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lakttagelse Orsak

Strémstyrkan lég, Elborstarna slitna eller har
rotorn stillastéende. fastnat i sina héllare och nér

e| ner pd kommutatorn.

Dé&lig kontakt mellan el-
borstar och kommutator. Av-

Strémstyrkan lag,
sakta roterande
rotor brott i rotorlindningen.

Stromstyrkan hdg, Kortslutning i rotorn. Avbrott

stillastéende rotor,  eller kortslutning i magnet-
lindningen. Négot lager har

skurit.

Sérig eller brand kommuta-
tor. Kérvande lager. Fér hég
borstkraft.

Strémstyrkan hdg,
roterande rotor.

Orund eller bréind kommuta-
tor. Skadade elborstar.

Stor rérelse hos
elborstarna samt
kraftig gnistbildning.

Isértagning

Specialverktyg: SVO 2002 Avdragare.

1. Skruva loss elborstarnas anslutningsledningar. Lyft
upp fiGdrarna fér elborstarna med en krok och
drag upp elborstarna, se bild 32-6.

2. Ta bort skruvarna, som héller samman generatorns
hus och lagerskdldar. Lossa dérvid forst forbind-
ningsskenan enligt bild 32-7.

3.Lyft bort kommutatorsidans lagerskdld med el-
borsthallare.

Lyft ur rotorn.

VOLvVO
24850

Bild 32-6. Demontering av elborste

~-VOLVO
* 24810

327. Lossning av forbindningssk

Placera rotorn i ett skruystycke utan att dra &t
detta fér hart, anvénd kopparskydd for backarna.
Lossa muttern fér remskivan och dra av denna.
Anvéand verktyg SVO 2002 enligt bild 32-8. Ta bort
woodruffkilen.

4.Ta bort lagerskélden fran rotorn.
Dra av kullagret med en standardavdragare.
Tvatta samtliga delar utom elborstarna i fvéati-
nafta och blas dem torra med tryckluft.

Inspektion
ROTOR
1. Placera rotorn i en provapparat {growler). SI& till

stromstéllaren och hall ett bladstél mot rotorn,
se bild 32-10.

VOLVO
24861

Bild 32-8. Demontering av remskiva

32-4




F569-2 AVD 3 ELSYSTEM

Grupp 32 Generator

Vibrerar bladet i négot ldge d& rotorn vrids runt,
kan orsaken vara Overledning till rotorstommen,
sverledning i kommutatorn eller i ledningarna.
Overledning till rotorstommen_provas med hjdlp
av festpjnnar och provlampa. Provning bor ske
med 40V véxelstrém och en 40 W provlampa.
Overledning i kommutatorn eller i lindningarna
kan upptéckas genom ait instrumentefs kontakt-
gaffel halls mot kommutatorn enligt bild 32-9 och
amperemetern avléses. Vrid rotorn och prova la-
mellerna parvis. Ar rotorn felfri, skall ampereme-
tern visa lika stort utslag for samtliga lamellpar.
Matningen skall hela tiden géras vid samma lage.
Lagre utslag for nagot lamellpar tyder pa &ver-
ledning mellan lamellerna eller i lindningen. Inget
utslag alls visar att det finns avbrott i lindningen.
Undersdk rotorn vad -betr&ffar mekaniska skador,
som kan bestd i krokt eller sliten axel eller ska-
dad lindning. Rotorstommens axialkast far inte
Sverstiga 0,05 mm.

Ar kommutatorn sérig eller ojamnt sliten, bor den
svarvas. Maximalt till&tet radialkast &r 0,03 mm.
Till svarvningen anvénds en stabil precisionssvary
med en sarskild stédchuck. Ta smé& skér sé att inte
mer gods &n nddvéndigt svarvas bort. Kommuta-
torns diameter f&r inte understiga 350 mm. Vid
svarvning med for stora skér kan dessutom isole-
ring och lameller skadas. Légg marke till uppspén-
ningen. Rotoraxelns centrumhél fér icke anvandas.
Efter svarvningen skall kommutatorn ha en blank
yta och vara s& exakt rund som méijligt. Indikera
enligt tillatet kast: se "Data” och bild 32-11.

Bild 32-9. Rotorprovning 24826

X vOoLvo
Bild 32-10. Rotorprovning 24852

5.1soleringen mellan lamellerna skall frésas ned till
ett spardjup av 0,5—0,8 mm under lamellytan. Det-
ta goérs i en sparfrésmaskin, se bild 32-12 eller om

Bild 32-11. Indikering av kommutator 20617

voLvo

Bild 32-12. Sparfrésning 23063

32-5
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sddan saknas med ett avslipat bagfilsblad. Anvis-
ningar géllande utférande av frésning, se bild 33-13
under grupp 33..Generatorn bér &terigen provas
enl. féregdende.

GENERATORHUS MED MAGNETLINDNING

1. Undersék magnetlindningen med avseende p& me-
kaniska skador, som kan ha orsakats av rotorn.

2. Kontrollera att ingen &verledning férekommer
mellan rotoruttag och hus, anvéind testpinnar och
provlampa enligt bild 32-13. Provningen bér ske
med 40V viéxelstrém och med en 40 W proviampa.
Lyser lampan har éverledning uppstatt mellan falt-
lindningen och hus. Skruva bort anslutningsskruven

fér magnetlindningen och prova pé nyit. Lyser
lampan fortfarande &r fdljaktligen magnetlind-
ningen i kontakt med huset. Lindningen méste-hés
vid demonteras. Se hérom under "Byte av magnet-
lindning”.

3.Inre felaktigheter i magnetspolarna konstateras
"genom att mata spolarnas strémférbrukning. Detfa Vo
gores med ohmmeter eller volt- och amperemeter. Bild 32-14. Demontering av magnetlindning
Anvéndes volt- och amperemeter sker omrdkning
enl Ohms lag. Den fotala resistansen fér hela
magnetlindningen skall vara 4,8—5,3 ohm. proviampa att ingen dverledning finns mellan den
isolerade borsthéllaren och lagerskélden.

LAGERSKOLDAR OCH BORSTHALLARE

1. Kontrollera lagren, som skall rulla &t utan némn- Byte av magnetlindning
vért glapp. Byt ut skadade eller férslitna lager. 1. Placera generatorhuset i en uppspénningsbock
2. Undersck kommutatorsidans lagerskéld -med borsi- och lossa polskruvarna. Skruvarna sitter i regel
héllare. Skadade delar byts mot nya. Prova med ganska hért. Se darfér till att mejseln passar val i

sparet p& skruven och har erforderlig bredd.

N,

_____________________ - 5-9
t

la— D+ —

] e

1242 MM

VOLVO
101 065

Bild 32-15. Pressdorn (for generator LJ/GG)

vOLvVO —0,01
24819 D=6555 g5 mm
Bild 32-13. Provning av stator L =80 mm
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2.lyft undan huset ur verktyget sedan de bada
skruvarna lossats. Skruva ur skruvarna med en
skruvmejsel. Lossa kablarnas anslutningsskruvar i
huset och ta ur lindningar och polskor.

3. Skruva fast den nya faltlindningen i huset. Sedan
polskornas skruvar dragits &t latt, trycks en press-
dorn, vars dimensioner framgér av bild 32-15 in i
generatorhuset, varefter polskornas skruvar dras
&t for gott. Jamfdr &ven med bild 32-14.

Elborstar
Specialverktyg: EF 1244

1.Byt ut skadade eller mer @n halvslitna elborstar.
Borstar som &r sériga eller har dalig anliggning
mot kommutatorn kan slipas in med sandpapper,
grovlek 00 eller 000. Se bild 32-16.

2. Placera lagerskélden med borstar p& rotorn och
mat borstkraften med en fiadervég pé sa satt att
fiadervégens dragkrok hakas i borstfigdern dar
denna ligger an mot elborsten. Figderkraften, som
skall vara 450—600 p, avlises just d& fjadern lyfts

frén elborsten. Avviker vérdet skall fiadern bytas.

Hopsiittning
1. Placera distansring och oljeskyddsbricka pé rotor-
axelns kommutatorsida.

2. Smérj lagren med Bosch kullagerfett, se bild 32-17,
och montera dem pé& axeln.

3. Placera fjaderring, oljeskyddsbricka och téck-
bricka pé rotoraxelns remskivesida.

4, Smdrj lagret och montera det p& axeln. S&i pa-den
ytire oljeskyddsbrickan och distansringen.

5.Tréd remskivesidans lagerskéld pé& axeln och lag-
ret och skruva samman lagerskdlden och téck-
brickan.

6.Driv i woodruffkilen och pressa pé& remskivan.
Placera rotorn i ett skruvstycke med skyddsbackar
av koppar. Dra inte &t fér hért, eftersom rotorn
d& kan deformeras. Montera fidderbricka och mut-

ter. Dra muttern med ett &tdragningsmoment av
3,5—4,0 kpm.

7.F6r in rotorn i generatorhuset och se till att styr-
stiftet kommer i ratt lage.

8.Lagg fiaderringen i botten p& lagerhuset i kom-
mutatorsidans lagerskéld och placera lagerskélden

Bild 32-16. Inslipning av elborstar

voLvo
24855

Bild 32-17.

A. Lagren smorjs med fett, Bosch Ft 1v26 eller motsvarande

Bild 32-18. Mdtning av borstkraft
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p& plats. Passa in styrstifiet och skruva i de tvé
skruvar, som héller samman generatorhus och
lagerskoldar. Kontrollera att rotorn roterar [t
Montera elborstarna vid héllarna i lagerskslden.

9. Anslut ledningsblecket fér huvudstrémmen vid ro-
toruttaget D+, se bild 32-7.

Polarisering

Efter stérre arbeten med generatorn eller dé& gene-
ratorn inte tar upp spénning, skall den polariseras.
Polarisering utférs genom att generatorn koérs som
motor.

Generatorns faltuttag DF ansluts med en ledning till
generatorns uttag D —, som sedan ansluts till minus-
polen p& ett batteri. Rotoruttaget D+ kopplas fill
batteriets pluspol, se bild 32-19.

Viktigt &r att generatorn under polariseringen roterar
&t samma hall som den gér under drift. Ar sé inte
fallet, @r den felkopplad.

LADDNINGSREGULATOR

Justering av laddningsregulator
Specialverktyg: Bosch V 397
BAKSTROMSRELA
Inkopplingsspénning

1. En voltmeter anslutes dver D+ pé regulatorn och
generatorstommen, Motorn startas och varvtalet
&kas sakta under iakitagande av voltmetern. Den-
na &kar férst f6r att d& bakstrémsreléet kopplar
in sjunka 0,1—0,2 volt och dérefter st& stilla. Den
spdnning voltmetern kom upp till innan inkopp-
lingen skedde kallas inkopplingsspénning.
Denna jamféres med “Data” varefter ev. justering
sker.

2. Justeringen utféres genom att den fj&derkraft som
péverkar reldets ankare 8kas eller minskas.
Minskas fiaderkraften sjunker inkopplingsspén-
ningen och tvértom. -

Grovijustering visas p& bild 32-21, finjustering se
bild 32-22.

Bakstrom

En amperemeter kopplas i serie med B4 pé ladd-
ningsregulatorn och ledningen till batteriet. Genera-
torns varvtal Skas tills amperemetern visar laddning.
Darefter minskas varvtalet langsamt. Amperemeterns

- +
D+
D~
U
VOLYO
101 066

Bild 32-19. Polarisering av generator

Bild 32-20. Laddningsregulatorns anslutningar

1. Stomanslutning
2. Anslutning DF

3. Anslutning D+, 61
4. Anslutning B+

visare gér ned till noll och sedan éver pé& urladdning.
Dérefter slér den plétsligt &ter upp till noll. Vid vand-
punkten innan visaren &tergér till nollage avlases
bakstrémmen. Reléet har slagit ifrén ndr visaren ater-
gar till nolldge. Bakstrémmen skall ligga mellan de i
"Data” angivna strémvérdena. Om bakstrémmen &r
for lag skall kontakifidderns béjning minskas genom
bockning av kontaktbygeln fér tillslagskontakten.
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24432

Bild 32-21. Justering av inkopplingsspdnning

Eventuellt méaste polstiftet filas av négot. Om bak-
strommen &r for hég maste kontakifiaderns bojning
Skas. Kontrollera tillslagskontakternas avsténd och
-justera det om s& erfordras. Efter ev. justering kon-
trolleras &nyo inkopplingssp&nningen.

SPANNINGSREGULATOR

Reglerspéinning

Bryt forbindelsen B+ vid laddningsregulatorn. An-
slut en voltmeter mellan B+ och regulatorstommen
och hdj generatorvarvet langsami.

S& snart spanningsregleringen bérjat dvs. ndr spdn-
ningen inte stiger ytterligare skall reglerspénningen
lasas utav. Regulatorns justering tillgér s& att stdd-
klacken for fiadertungan bdjes enl. bild 32-22 s& att
fiadertungan helt avlastas.

Darefter géres en grovjustering genom att bdja reld-
vinkeln enl. bild 32-23. Bojes vinkeln nedét dkas spdn-
ningen och tvartom. Grovjusteringen bér: ligga omkr.
1—2 volt lagre @n slutjusteringen. Denna utféres ge-
nom att stodklacken bdjs uppét s& att fiddertungan
spdnns.

Oka och minska varvtalet nagra génger och kon-
trollera att regulatorn &r rétt installd.

OBS! Denna justering méste gbras d& generatorn
uppnétt full driftstemperatur dvs. tidigast efter 12
min. frén det motorn startats kall.

Kontroll av variod med inkopplad belastning
(kall generator)

Anslut en amperemeter mellan B+ och strémférande
ledning samt anslut mellan amperemétarens batteri-

VvOLvVO
24422

Bild 32-22. Finj ing av spd egulator

sida och gods ett reglerbart belastningsmotsténd av
lamplig storlek. Mellan B+ och gods inkopplas dess-
utom en voltmeter.

Hoj varvtalet och kontrollera métarutslagen. Reglera
in belastningsmotstdndet s& att en belastningsstrom
lika med 1 max. erhdlles. Kontrollera reglerspén-
ningen vid belastning.

Kér motorn med ovanstdende belastning. Efter om-
kring 2—3 min. far ej sirdmstyrkans vérde vara hogre
an 2/3 av den p& generatorn instémplade maxstrém-
men (I max). Har belastningen ej sjunkit féreligger
fel p& varioden varvid regulatorn bytes. Endr effek-
ten p& generatorn &r mycket hdg stélls stora krav p&
drivremmens kondition och spénning, kontrollera dar-
for alltid i samband med arbeten p& laddningsregu-

latorn och generatorn att remmen &r r&tt spdnd.

VOLvVO
24431
Bild 32-23. Grovijustering av spénningsregulator
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VAXELSTROMSGENERATOR
RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034

( ./‘ .&"%‘(\ !
2“ ¢ R /XN
lx' tten
)

Bild 32-24. Generator

1. Stiftkontakt 12. Bricka

2. Kapa 13. Mutter

3. Mutter 14. Skruv

4. Fjaderbricka 15. Fiaderbricka
5. Planbricka 16. Planbricka
6. Mutter 17. Packning

7. Fiaderbricka 18. Borsthallare
8. Planbricka 19. Gavel

9. lIsolerbricka 20. Isolerbricka
10. Elborste 21. Skruv

11. Tétning 22. Stator

BESKRIVNING

Generatorn pé& raptgbil 9033 och pligbil 9034 &r en
sk véxelstrémsgenerator, se bild 32-24. Generatorn &r
radioavskérmad och forsedd med stiftkontakt. Genera-
torn &r trefas x-kopplad med kylfldkt. Rotorn &r 8-polig
och har magnetiseringslindningen ansluten till tvé slép-
ringar. Rotorn &r Ia«grc;d i kapslade kullager, som hdlls
i ldge med lasringar. En O-ring i slépringssidans lager-
skald hindrar kullagrets ytterbana att rotera och funge-
rar &ven som tétning. Statorn bestér av en laminerad
jarnkérna med 24 spér, i vilken lindningen &r inlagd.
| slapringssidans lagerskald sitter sex dioder for lik-
riktning av generatorns angivna strém, samt ire dio-
der for likrikining av matningsstrémmen fill magneti-
seringslindningen. Dioderna &r monterade pé kylflén-
sar, vilka kyls med luft som sugs in vid slépringssidan.

23. O-ring 34. Bricka

24, Kullager 35. Distansring
25. Rotor 36. Fiaderbricka
26. Woodruffkil 37. Skruv

27. Skruv 38. Sldpring

28. Lagerskdld 39. O-ring

29. Flakt 40. Isolerbricka
30. Bricka 41. Kylplatta
31. Mutter 42. Isolerbussning
32. Distansring 43. Isolerplatta
33. Kullager
LADDNINGSREGULATOR

Laddningsregulatorn  &r  transistorstyrd och  saknar
darfor rorliga delar. Effersom generatorn sjdlvy regle-
rar den avgivna strémméngden har regulaforn endast
till uppgift att reglera sp&nningen. Regulatorn &r in-
byggd i en aluminiumképa med kylflansar. Den kan
inte repareras.

Regulatorn &r forsedd med tre anslutningar som mdj-
liggor olika reglerspanningslagen. Anslutningarna &r
markta Hl (hdg), MED (medium) och LO (lag) och
medger variation mellan 26 och 28V. Vid val av in-
stéllningspunkt &r det lampligast att kontrollera bat-
teriets laddningstillsténd med j@mna mellanrum.

12.69
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Bild 32-25. Principschema for generatorsystem

ALLMAN FUNKTIONSBESKRIVNING

Generator, kontrollampa

Naér startlaset &r tillslaget flyter en strém frén batte-
riet ver laddningskontrollampan genom magnetise-
ringslindningen och transistor T 3 i laddningsregulatorn
till gods (bild 32-25). Kontrollampan lyser och den
strébm som passerar lampan och magnetiseringslind-
ningen startar det magnetiseringsférlopp som erford-
ras fér att generatorn skall ta upp spénning. D&
rotorn bériar rotera induceras i faserna véxelstrém,
som likriktas av de sex huvud- och de tre magneti-
seringsdioderna. Magnetiseringsstrém erhélls genom
magnetiseringsdioderna direkt frén generatorn. Enér
spdnningen vid generatorns A-uttag &r i det nérmaste
lika hdg som vid batteriets pluspol slocknar nu kon-
trollampan.

Regulator

Kontrollampan &r ansluten till regulatorns WL-uttag.
Strémmen kan hérifrén passera genom motstdndet R7

till transistorn T2-s bas, vilket orsokar att transistorn
T2 blir ledande. Frén transistorn T 2:s emitter erhéller
nu transistorn T3 basstréom, vilket gér denna transis-
tor ledande. Falistrémmen som matas frén regulatorns
A-uttag kan nu genom transistorn T3 passera fill mi-
nusuttaget. Fdltkretsen &r nu sluten och magnetise-
ringsstrém erhéils. e

D& generatorn tagit upp spénning matas faltet frén
de tre magnetiseringsdioderna och strémmen passerar
transistor T3 till gods. D& generatorspénningen stiger
Skar ocks& spanningen dver zenerdioden Z1, vars ena
dnda &r ansluten till minusuttaget &ver motsténdet
Ré och andra &nda &r ansluten till spdnningsdelaren
R3, R4, och VR1.

D& spénningen stigit till eft visst p& férhand bestamt
varde blir zenerdioden ledande, varvid transistorn
T1 erhéller basstrém. Transistorn T1 fungerar som
strémstéllare och avleder basstrommen {ill transistor
T2. Potentialen vid transistor T2:s bas blir déarmed
lagre &n hos emittern, vilket far till f6lid aft transis-
torn T2 spérrar. Detta i sin tur innebér att basstrom-

32-12
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men fill transistorn T3 upphdr, varvid transistorn
sparrar. Féltstrémmen bryts och generatorspdnningen
sjunker. Nér spanningen sjunkit under ett visst virde
spérrar zenerdioden och ddrmed &ven transistorn T1,
och transistorerna T2 och T3 bériar leda. Dérefter
upprepas férloppet.

Snabb inkoppling av transistorn T3 &r &nskvard for
att minska inre upphetining, det dstadkommes .genom
&terkoppling 6ver kondensator C1 och motsténdet

R8. Denna dterkoppling medfér att transistor T1:s
bas snabbare erhéller en negativ potential nér den
bérjar spérra.

Dioden D1 &r en sk parallellfaltdiod, som har till
uppgift att avleda de transistenta spénningstoppar
som kan uppstd nér féltsirommen bryts.

En kondensator C2 mellan bas och kollektor péd
transistorn T 1 démpar strémpulserna frén generatorn,
varigenom transistorns funktion blir sékrare.

REPARATIONSANVISNINGAR

BORTTAGNING AV GENERATOR

1. Lossa stiftproppen frén generatorn.

2. Lossa skruven fér strdckanordningen (2 bild 32-26)
och lyft av drivremmen.

3.Ta bort den undre skruven som haller generatorn
vid konsolen.

4.lossa antingen vattenslangen till vérmeelementet
frén motorn, varvid en del kylvatska far tappas
av, eller ocksé reglaget till tillsatsvéixellédan vid
véxellédan. Lyft sedan upp generatorn. )
Fastséttning av generatorn utférs i omvénd ord-
ning.

Y5249

Bild 32-26. Generator

1. Ledningsansluining 2. Remspdnningsanordning

KONTROLL AV GENERATOR OCH
REGULATOR | VAGN

OBS! Stor varsamhet méste iakitas sé att ledningarna
fill batteri, generator och laddningsregulator ansluts
rétt, eftersom en felkoppling eller kortslutning av &n
aldrig s& kort varaktighet kan medféra stora skador
p& generator och laddningsregulator.

OBS! Vid alla funktionskontroller av laddningssyste-
met skall fulladdade batterier anvéndas.

1. Anslut en voltmeter mellan regulatorns minusuttag
och det av de tre plusuttagen som anvénds (H!,
MED eller LO).

2. Anslut en amperemeter i serie med plusledningen
frdn generatorn. D& generatorn &r férsedd med
stiftkontakt bér man tillverka en specialkabel, som
kan pluggas in dels i generatorns anslutningsdon,
dels i befintlig ledning. Specialkabeln bér ha uttag
dels f&r amperemeter, dels fé6r métning av magne-
tiseringslindningen.

3.Sla till startléset och kontrollera att laddningskon-
tfrollampan t&nds.

4.Taénd helljuset och sl& p& flakimotorerna till var-
meelementen. L&t batterierna urladda sig genom
dess stromférbrukare en stund.

5. Starta motorn och &t den g& pd tomgdng.
Kontrollera att
a} laddningskontrollampan é&r sléckt.

b) den anslutna amperemetern visar l8g urladd-
ningsstrom.

6. Oka motorvarvtalet tills generatorn gér ca 4000

r/m och kontrollera att laddningsstrommen &r ca
30A.

9.67
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7.Sl& ifran stralkastarna och &évriga strémférbruka-
re och kontrollera ait spénningen stiger fill mellan
26 och 28V beroende p& anslutningen vid spén-
ningsregulatorn (LO, MED eller HI). Samtidigt skall
strémmen gradvis sjunka till under 10 A, férutsatt
att batteriet ar i gott skick.
Avvikelser tyder pd fel antingen hos sjélva utrusi-
ningen eller hos ledningarna. Kontrollera i férsta
hand ledningarna. Ar dessa felfria kontrolleras ge-
nerator och regulator; se hédrom under Felsékning.

ALLMANNA ANVISNINGAR FOR HAND-
HAVANDE AV VAXELSTROMSGENERATOR

1.Vid byte eller insétining av batterier, var noga
med att de nya batterierna blir anslutna med ré&t
polaritet.

2.Koér aldrig generatorn med bruten huvudkrets.
Batteri-, generator- och regulatorledningar fér inte
frénkopplas medan motorn &r i géng.

3. Férsék inte att polarisera generatorn. All polari-
sering &r onddig.

4.Vid laddning av batteriet i fordonet, se till att
laddningsaggregatet ansluts med rétt polaritet.

5. Var férsiktig vid anvéndning av snabbladdare som
starthjélp. Koppla bort den genast nér motorn har
startat.

OBS! Rusa inte motorn nér snabbladdaren ér in-
kopplad.

6.Vid anvéndning av extrabatterier som starthjélp
skall dessa alltid parallellkopplas till hjdlpstartut-
faget.

7.Vid elsvetsning p& fordonet kopplas béda batteri-
ledningarna bort. Svetsaggregatet skall alltid an-

met enligt anvisningarna under "Kontroll av sy-

stemets funktion i fordon”. Denna kontroll utférs

om batteriets laddningstillstdnd avviker frén det
normala ("batteriet kokar”, "éverladdat” eller da-
ligt laddat).

3. Om provningarna enligt punkterna 1 och 2 visar
att regulatorn &r felaktig skall denna bytas. Regu-
latorn kan inte repareras utan byts som komplett
enhet vid skada.

4. Om generatorn &r felaktig undersdks féljande de-
taljer i hér angiven ordning.

a) Faltlindning: Lossa ledningen frén F och A pé&

generatorn och ta bort elborsthéllaren. Slap-
ringarna blir nu atkomliga f6r métning av falt-
resistansen.
Faltresistansen skall vara 9—10 ohm.:En lagre
resistans kan bero pé& kortslutning i magnetise-
ringslindningen, en hégre resistans tyder p& att
slapringarna behéver rengdras, ett utslag pe-
kande pé& oéndligt motsténd anger avbrott i
lindningen.

b) Elborstar: Kontrollera borstléngden, den: skall
vara minst 8 mm. Elborstarna skall 18pa l&tt i
sina héllare och gdra god kontakt med slép-
ringarna. Om borstarna kérvar eller gér trégt i
héllaren rengérs borsthéllaren och putsas borst-
arna med finhuggen fil. Borsthéllare och borstar
rentorkas val fére hopséttningen.

c) Slapringar: Slapringarnas yta skall vara jamn
och fri frén olja och féroreningar. Ytan kan
rengdras med mycket fint sandpapper utan att
generatorn behdver tas isar.

slutas sé néra svetsstéllet som mdjligt och pd sam-

STATORLINDNINGEN

Om generatorn har ingen eller 1&g uteffekt-kan detta
bero pd felaktig statorlindning eller felaktiga dioder.
Huvud- och félidioderna provas med lémplig diod-

ma huvudkomponent. Skall tex svetsning utféras
pd ramen ansluts aggregatet till ramen, skall svets-
ning utféras pa karrosseriet ansluts det till karos-

seriet osv provare. Bild 32-35 visar anvéindning av specialprova-

re, typ Elektrocheck 252-40. Diodprov kan utféras utan
att generatorn behéver tas iséir men vid kontroll av
statorlindningen maste generatorn vara isdrtagen. An-

" FELSOGKNING

* 1.Om laddningskontrollampan inte tands nér start-
l&set slas pd, kontrollera férst glédlampa (24V 2W).
Ar glédiampan felfri men @ndé inte lyser, lossa

géende denna provning se sida 32-17.

ledningen vid regulatorns F-uttag och anslut den

ISARTAGNING AV GENERATOR

1. Lossa de tre skruvarna som héller kédpan och dra

tillfalligt till minusuttaget. Lyser kontrollampan é&r
spdnningsregulatorn felaktig och méste bytas.
Skulle lampan alltjamt inte lysa méste generatorns ut denna.
magnetiseringslindning, sl@pringar och borstar 2. Mérk och lossa de fyra ledningarna mellan an-
kontrolleras; se pkt 5. slutningskontakten och maskinen.

3. Ta bort skruvarna som haéller elborsthéllaren och

lyft upp denna. Ta isér borsthéllaren. Bild 32-27.

2. Aven om kontrollampan fungerar tillfredsstéllande
kan det visa sig nédvéndigt att kontrollera syste-

32-14 9.67
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Bild 32-28. Rotor

REPARATION AV GENERATOR

Alla delar skall rengéras och torkas noga. Rengér-
ingsvétska som kan skada isoleringen fér inte anvdén-
das. Samtliga delar undersdks betréffande forslitning

och skador.
Yoo Kontrollera att lagren &r i brukbart skick. Lagren ar
ka h kan inte smérjas, varfér de vid even-
Bild 32-27. Elborsthllare pslade oc an inie smond rde i
L. tuella tecken fill uttorkning mdste bytas. En god regel
1. Mutter 5. Tatningsring . L
2. Bricka 6. Elborsth&llare ar aoft byta lager vid éversyn av generatorn.
i' ?riTk" 7. Elborste Kontrollera om slapringarna &r koncentriska, avvikel-
. Isolerpapper R A )
se hogst 0,05 mm. Kontrollera ocks@ att ringarna inte
ar repade eller p& annat séft skadade. Vid svarvning
] centreras rotorn i svarven med lagret pé& sldprings-
4.Lossa muttern som hdller remskivan och ta bort sidan. Minimidiameter f&r slapringarna 29,0 mm. Min-
denna.med lamplig avdragare. - sta tilldtna elborstléngd 8 mm.

5.Mérk upp lagerskdldarnas lage gentemot varan-

dra och lamellpaketet.

Ta bort de tre genomgdende skruvarna och dra
ut drivsidans lagerskdld tillsammans med rotorn.
Sl& . latt med: plastklubba, om. sé& beh&vs. Behandla
rotorn varsamt, s&-att den .inte skadas. Rotor bild
32-28.

6. Placera statorn och lagerskdlden pé& arbetsbénken
med lagerskélden uppét. Ta bort de tre skruvarna
som héller fasuttagen vid kylplétarna. Ta isdr sta-
torlindningen och lagerskdlden. Statorlindningen
med likriktare, bild 32-29.

7.Ta bort O-ringen frén lagerskélden (O-ringen er-
stitts med ny vid hopséttning).

8.Ta bort lagerskélden frén rotorn med en avdra-
gare.

9. Det &ér onddigt att lossa diodbryggan frén lager-
skélden om dioderna &r felfria. Se "Provning av
dioder” sida 17. Om en eller flera dioder &r fel- s
aktiga, se under "Byte av dioder” sida 16. Bild 32-29. Statorlindning med likriktare e
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VOLVO
102650

Bild 32-30. Avdragare for kullager m m

BYTE AV KULLAGER | DRIVANDEN

Lossa de tre skruvarna som héller brickan &ver kul-
lagret. Dra av lagerskéld med lager. Pressa lagret ur
lagerskélden. S&tt pd det nya lagret i omvédnd ord-
ning dvs pressa forst in det i lagerskslden, satt sedan
brickan &ver lagret och pressa slutligen lagerskéliden
pé rotorn.

BYTE AV KULLAGER | SLAPRINGSANDA

1.L6d loss andarna pd magnetiseringslindningen. Se
till att lindningséndarna inte skadas.

2. Dra av slépringen med avdragare (exempelvis av-
dragarplatta  KUKKO 16-17/0 och dragbultar
16-1840), se &ven bild 32-30. OBS! Sigpringen blir
dé obrukbar och méste bytas.

3.Ta bort lagrets l&sring. Justera avdragarens bac-
kar, s& att de far grepp mellan kullagrets yiterba-
na och distansbrickan samt dra av lagret.

4. Kontrollera distansbrickan. Byt ut den om den é&r
skev eller skadad.

5. Satt tillbaka distansbrickan. Kontrollera att sparet

Bild 32-31.

Reparation av rotoruttag

1. Skarvstdlle
2. Isolerhylsa, 3 mm
3. Dessa tr&dar klipps av

4. Isolerhylsa, 2 mm
5. Tvinnas och 156ds

ar i ratt lage. Pressa p& det nya kullagret och s&tt
pd lasringen. Téta med "Bostik fogmassa™ dér led-
ningarna gdr in i distansbrickan vid rotorsidan.

é.Innan ny slépring sétts p& skall man kontroilera
att magnetiseringslindningens anslutningsledningar
inte ar felaktiga eller 6r korta.

7.0Om det visar sig nddvéndigt att skarva ledning-
arna anvénds 0,5 mm koppartrdd. Skarvarna lég-
ges i sicksack enligt bild 32-31 och I8ds. Stryk
schellack pé& skarven och skjut p& en liten bit 2 mm
isolerrér &ver skarven, sé& att den glider in i hyl-
san. Stryk pé ytterligare schellack och skjut. p&
yiterligare en bit 3 mm isolerrér som stéd. Légg
ytterligare et lager schellack pé& utsidan.

8.F&r in de tvé lindningséndarna genom slépringens
hal och placera slépringen p& rotoraxeln med an-
slutningsuttagen 90° i férhéllande fill axelns led-
ningsspdr. B

9. Slapringen s&tts fast med hjdlp av pressverktyg
enligt bild 32-32.

Pressa pd sldpringen tills verkiygets tapp méter
rotoraxeln. Léd fast magnetiseringslindningens én-
dar pd slapringens anslutningsuttag.

10. Satt upp rotorn- i en svarv och svarva av slép-
ringen s& ait ytan blir fin. Slapringens maximala
orundhet fér vara 0,05 mm.

Centrering sker lémpligen med hjalp av kullagret.

BYTE AV DIODER

OBS! Vid fel p& dioder byts dessa parvis med tillhé-

rande kylplatta. _ _

1.L6d loss ledningsskarven p& den genomgdende
ledningen som &r ansluten pé& A-uttaget pé stifi-
kontakten i képan. Draledningen genom gummi-
genomfdringen.

LN (S _SLAPRING

YOLVO
102652

Bild 32-32. Pressverktyg for sldpring

32-16
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Bild 32-33. Likriktarbrygga

2.Ta bort de utvéndiga muttrarna frén plus- och
minusuttagen, fidderbrickorna, de invéndiga mutt-
rarna, fiderbrickorna och planbrickorna samt ny-
lonstyrhylsorna.

. Ta bort de tvé stora skruvarna med rund skalle
samt fiagder- och planbrickorna och lyft upp lik-
riktarbryggan. Isértagen likriktardel och stator,
bild 32-33 och 32-34.

. P& kylpléten med den felaktiga dioden klipps kop-
parledningen intill anslutningsflikarna och ledning-
en vid magnetiseringsdioden 16ds loss. Ta bort iso-
lationsbrickorna och byt ut kylplét med dioder.

. Satt p& den nya kylpléten och placera isolations-

brickorna pé sina ratta platser.

Léd fast diodledningarna pd anslutningsflikarna.

(OBS! Ledningarnas léngd &r s avpassad att det

inte gér ait ansluta dem fel.)

. Lod fast ledningen p& magnetiseringsdioden. OBS!
Lédningen maste ske snabbt, s8 att sé lite vérme
som mdjligt leds in i dioden. Anvénd en stor 16d-
‘kolv och héll samtidigt en platténg kring diodled-
ningen fér att avleda vérmen.

. For ledningen till A pé stiftkontakien genom en ny
gummigenomféring samt 16d fast ledningskon.

. Satt fast likriktarbryggan i lagerskélden. Satt fast
ledningarna. -

PROVNING AV ROTOR

1. Isolationsprova rotorn med hégst 100V mellan
varie sldpring och gods.

OBS! Isolationsprov fér inte utféras med sk Meg-
ger, vars provspdnning &verstiger 100 V.

2. Resistansen i magnetiseringslindningen méts med
en ohmmeter mellan sldpringarna. Resistans 9,6t
0,2 ohm.

i

Bild 32-34. Stator

PROVNING AV STATOR

1. Isolationsprova statorn med hégst 100V mellan
varje faslindning och gods. Resistans minst 10 mQ.
2. Anslut tvé& statorledningar &t géngen till en lik-
stromskélla. Med et justerbart motsténd i serie
begrénsas strémmen till 20 A. Spanningsfallet éver

de nu strémgenomflutna faslindningarna skall vara
84 V.

PROVNING AV DIODER

Med en ohmmeter ansluten till en diod &t gangen
(bild 32-35) skall instrumentet ge utslag i ledrikiningen.
Om anslutningarna véxlas skall ndgot utslag inte er-
héllas, d& det &r spérrikiningen som provas.

YOLVO
102399

Bild 32-35. Diodprovning

9.67
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Bild 32-36. Laddningskurva fér generator

HOPSATTNING AV GENERATOR

1. Légg statorn pd arbetsbénken med fasledningarna
uppdt.

2. Placera slépringssidans lagerskéld dver statorn
sedan de tre fasledningarna har férts in genom de
fre stérre urtagen i kylflédnsarna. Se till att den
mérkning som skedde vid isértagningen stdmmer.
Skruva fast fasledningarna vid deras kylflénsar.

3.5att pd distanshylsan och drivéindans lagerskéld
pa rotoraxeln. Pressa lagerskdlden pé plats.

4. Satt ihop rotorn och drivsidans lagerskdid. Se till
ait den markning som gjorts vid isértagningen
stammer. Dra ihop &ndskéldarna med de tre ge-
nomgédende skruvarna. SI& eventuellt négra latta
slag med en plastklubba, s& att skdldarna kommer
i ratt lage.

5.Satt fast borstarna i borsthéllaren. Géanga pa tat-
ningsringarna &ver uttagsskruvarna (mérkta A
och F). '

6. Satt ny packning p& borsthéllaren. Placera borst-
héllaren i lagerskdlden (observera styrtappen)
samt dra fast den med tvé skruvar. Anslut ledning-
en pd& A-uttaget samt lds den med brickor och
muifer,_r;

Z..Satt-pa distansringen med spéret utdt och i linje

_+ med kilsparet. Satt p& Woodruffkilen, flakt, rem-

ski\(;e'~':dch mutter. Dra muttern med ett moment av

. 55 kpm (40 Ib/ft).

" 8.Satt fast skyddslocket pé& slapringssidans lager-
skald.

PROVNING AV GENERATOR | BANK
(UTAN REGULATOR)

1. Generatorn kan provas i bénk p& ungefér samma
sttt som en vanlig likstrémsgenerator. Vid prov-
korning utan regulator ansluts provbdnkens positi-
va batterivttag till generatorns plusuttag och ne-
gativa batterivttag till generatorns minusuttag.

2. Koppla en ledning mellan generatorns F- och mi-
nusuttag. 5 :

3. Anslut en kontrollampa (24V 3W) me[[dn genera-
torns plus- och A-uttag for erhdllandeso
ning.,

v féltmat-

4. Eftéersom _generatorn nu kors oregléfa.d mdste
eventuellt spdnningen p& systemet begrdnsas ge-
nom att batterierna i provbéanken belastas.

5.Kér generatorn och kontrollera att den avgivna
strémmen Gverensstémmer med kurvan, bild 32-36.
OBS! En kall generator avger ca 5 A hdgre strém.

PROVNING AV GENERATOR | PROVBANK,
MED REGULATOR

OBS! Anvand passande ledningsskor mellan gene-
rator och regulator. Sk krokodilklammor lossnar latt
och kan dérvid orsaka svéra skador p& aggregaten.

1. Anslut provbénkens positiva batteriuttag till gene-
ratorns plusuttag och negativa batterivttag till ge-
neratorns minusuttag.

2. Anslut en voltmeter mellan regulatorns: minusut-
tag och det av de tre plusuttagen som normalt
anvénds. '

3. Ovriga anslutningar finns pd principschemat, bild
32-25. 5

4. Starta provbénken och k&r upp generatorvarvialet
till ca 2000 r/m. Kontrollera att spénningen forblir
konstant mellan 26 och 28 V beroende pé vald an-
slutning (LO, MED elier HI). )

5.Kér generatorn med minst 4000 r/m och belasta
provbankens batterier. Kontrollera att strémmen
érca 30 A.

é. Koppla bort provbénkens belastning samt kontrol-
lera att strdmmen gradvis sjunker (till under 10 A
om batterierna &r i gott skick) samt att spénningen
stiger till det valda vérdet.

3218
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STARTMOTOR

PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031, PVRBTGBIL 9032
5 7 8 9 10 n 12

27 26 25 24 23 22 2 20 19 18 17 15 4 13
: Bild 33-1. Startmotor VoLV
1. Justerbricka 8. Anslutningsledning 14. Rotorbroms 21, Startmotorhus 265550
2. Lasring 9. Skyddsband 15. Skruv 22, Fidder
3. Drevhus 10. ElborstfiGder 16. Kommutator 23. Fiader
4. Ledbult 11. Elborste 17. Magnetlindning  24. Kuggdrevy
5. Kopplingsarm 12. Elborsthéllare 18. Polsko 25. Anslagsring
6. Mandvermagnet 13. Kommutatorsidans 19. Rotor 24. Anslagsring
7. Anslutning lagerskéld 20. Polskruv 27. Driviagerbussning

BESKRIVNING

Startmotor, bild 33-3, &r monterad vid svénghjulské-
pan pd motorns véanstra sida. Den utgérs av en fyr-
polig seriemotor. Ingreppet i motorns kuggkrans
&stadkommes genom_att drevet pd startmotorns ro-
toraxel &r férskjutbart i axiell rikining. Drevet styrs
av en mandévermagnet.

» 1 2 3 ' VOI.O

26828
Bild 33-3. Startmotor
1. Féltanslutning 2. Mandveransiutning 3 Mandvermagnet

967 ' 331"



F569-2 AVD 3 ELSYSTEM Grupp 33 Startmotor

Bild 33-2. Startmotor, principskiss

REPARATIONSANVISNINGAR

Fungerar inte startmotorn fillfredsstéllande underséks 3. Innan magneten &ter monteras, skall avst&ndet "a”
forst, om det inte &r batteri, ledningar, startkontakt bild 33-4 kontrolleras, varvid ankaret skall vara
eller mandvermagnet, som ér i olag. helt indraget. Kontrollera &ter avsténdet "a” efter
det aft l&smuttern dragits &t. Lés dareffer muttern
KONTROLL AV MANOVERMAGNET och gaffelbulten med plomberingsférg.

. . OBS! Avsténdet "a” skall &Gven kontrolleras d& en
1. Anslut en ledning mellan batteriets pluspol och .

. N - ny mandvermagnet monteras.
mandvermagnetens kontakiskruv f&r manéverled-
ningen. Mandvermagneten skall fungera och dre-
vet skall g& i ingreppslage vid en lagsta spanning
av 7V. D& strdmmen bryts, skall mandvermagne-
ten omedelbart koppla ur och drevet skall ga till-

baka i vilolage.

2.Nar mandvermagneten demonterats, torkas den
ren. Tryck in ankaret ndgra gdnger och prova

ater genom att ansluta magneten till ett batteri.

Bild 33-4. Mand tens instllningsmétt "a’’

g

Felaktig mandvermagnet byts mot en ny. a=32,2+0,1 mm

33-2 9.67
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Demontering

1.Tag bort kabelskon frén batteriets negativa pol-
bult.

2. Lossa ledningarna frén startmotorn.

3.Tag bort skruvarna som héller startmotorn vid

svainghjulskapan och lyft bort den.

4.Torka av startmotorn utvéndigt med en tygbit
doppad i tvéttnafta.

PROVNING AV STARTMOTOR

Baiteriet, som anvénds vid provningen, skall vara i
basta tillstand {12V, 57 Ah). Med ett svagt batteri ger
inte provningen en riit bild av startmotorns tillsténd.

A \\g \

Aix
Bild 33-5. Kopplingsschema f6r provning av starimotor
Amperemetern skall vara férsedd med en shunt for lagst 500 A

Prov med fastbromsat drev
Provvérden: Spénning 8V

Strémstyrka 400—450 A
Detta prov kan utféras med. startmotorn savdél i prov-
bank som kvar i vagnen.
Satt upp startmotorn i provbdnken och anslut den
enligt bild 33-5. Sait igéng starimotorn och bromsa
drevet till stillastéende i 5 sekunder. Avlas strdmstyr-
ka och spdnning.
D& startmotorn &r kyvar i vagnen fastbromsas start-
motordrevet genom att hdgsta véxeln laggs in och
vagnen bromsas. Mdtinstrumenten ansluts enligt bild
33-5, Startknappen trycks in under ca 5 sekunder sam-
tidigt som matinstrumenten avléses.

Prov med belastad startmotor
Provvdrden: Spdénning 10V

Strémstyrka 200 A

Varvial 1100—1200 varv/min

Aven detta prov kan utféras med startmotorn s&vél i
provbénk som kvar i vagnen.

Om detta prov utférs med startmotorn kvar i vagnen
ansluts matinstrumenten enligt bild 33-5. Startmotorn
far dra runt motorn under ca 10 sekunder samtidigt
som spdnning och stromstyrka avl@ses. Detta prov ger
endast ett ungeférligt besked om startmotorns kondi-
tion, eftersom sdval vagnens motortillstdnd som tem-
peratur spelar in.

Vid demonterad startmotor sétts den upp i provbén-
ken och ansluts enligt bild 33-5. Sé&tt igdng startmo-
torn och bromsa den tills sirémstyrkan 200 A erhalls.
Avlas spénning och varvial.

Prov med obelastad startmotor
Provvérden: Spénning 115V
Strémstyrka 40—60 A
Varvtal 5500—7500 varv/min
Detta prov kan utféras med startmotorn sévdl i prov-

bénk som [3s.

Anslut startmotorn till ett batteri och koppla in en
volt- och en amperemeter enligt bild 33-5.

Féljande orsaker kan nu faststéllas:

1. L&gt varvial och
l&g strémstyrka.

Stort motsténd orsakat av
oren kommutator, slitna el-
borstar eller délig borst-
kraft.

2. L&gt varvial och  Kortslutning i magnetlind-

hég strémstyrka.  ningarna. Rotorn slépar emot
polskorna p& grund av slitna :

lager eller krokig rotoraxel.

3. Kraftig gnistbild-
ning, l&g rotation.

Lag borstkraft pa grund av
slitna elborstar eller utlopta
borstfiadrar. Kortslutning el-
ler delvis avbrott i rotorlind-
ningen.

4. Stor rérelse hos  L&g borstkraft eller orund

elborstarna. kommutator.

33-3
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ISARTAGNING AV STARTMOTOR

Isértagning av startmotor fér &versyn (rengdring och
smorining) eller reparation sker enligt féljande:

1. Tag bort skyddsbandet.

2. Lyft fiadrarna fér elborstar och drag upp dessa,
bild 33-6.

3. Mérk upp hur framre och bakre lagersksld sitta i
férhéllande till huset.

4. Tag bort skruvarna som hélla samman startmotorns
tre ndmnda huvuddelar, Lyft bort bakre lagerskéld
med rotorbroms, samt hus sedan ledningen mel-
lan mandvermagneten och huset lossats.

Tag bort mandvermagneten, se bild 33-7.

Bild 33-6. Demontering av elborstar

5. Lyft ut rotorn med drev ur drevhuset. Detta l&ter
sig géras sedan ledskruven till magnetkopplargaf-
feln skruvats loss.

6. Lossa anslagsbrickorna pé& rotoraxein. De tunna
brickorna {axialjusteringsbrickorna) samt bricka 3,
bild 33-8 lyftes bort genom att dragas rakt ut pé
axeln. Inre anslagsringen 1, bild 33-8 slas férst in
5—8 mm pé& axeln sé& att ldsringen 2 kan tas bort
varefter ringen drages av axeln.

7.Tag bort rotorbromsen frén bakre lagerskslden.

8. Blas startmotorhus med magnetlindning, samt rotor
rent frén kolstoft och damm.

9. Tvatta samtliga delar utom elborstar i tvéttnafta
och blés dem torra med tryckluft.

. o
Bild 33-7. Losstagning av mandvermagnet

INSPEKTION
Rotor

1. Undersok rotorn vad betraffar mekaniska skador.
S&dana kunna vara krokig eller sliten axel, sérig
kommutator och skadad lindning.

Ar en rotoraxel krokig eller sliten bér rotorn by-
fas.

2. Placera rotorn i en provapparat (growler). Sl till
strémstallaren och héll ett stadlband mot rotorn, se
bild 33-9. Vibrerar bladet i négot lédge d& rotorn
vrids runt, kan orsaken vara Sverledning till ro-
torstommen, O&verledning i kommutatorn eller i
lindningarna.

3. Overledning till rotorstommen provas med hjdlp

vovo

av testpinnar och provlampa. Provning boér ske Bild 338, Drev. lasring och muft 24806
. . 1 . rev, lasring och mutter

med 40 V vaxelstrém och med en 40 W provlampa. 1. Anslagsring, inre 2. Lasring 3. Anslagsring, yitre

33-4
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Overledning i kommutatorn eller i lindningarna
kan upptiickas genom att instrumentets kontakt-
gaffel halls mot kommutatorn enligt bild 33-9 och
amperemetern avldses. Vrid rotorn och prova la-
mellerna parvis. Ar rotorn felfri, skall ampereme-
tern visa lika stort utslag fér samtliga lamellpar.
Matningen skall hela tiden géras vid samma ldge.
Lagre utslag for négot lamellpar tyder p& &ver-
ledning mellan lamellerna eller i lindningen. Inget
utslag alls visar att det finns avbrott i lindningen.

4. Ar kommutatorn sérig eller ojamnt sliten, bor den
svarvas. Maximalt tillatet radialkast &r 0,05 mm.

Till svarvningen anvénds en stabil precisionssvary
T

med en sarskild stédchuck. Ta smé skar, s& att
inte mer gods @n nddvéndigt svarvas bort. Kom- Bild 33.9. Roforprovning 24807 °
mutatorns diameter f&r inte understiga 33,5 mm.
Vid svarvning med for stora skér kan dessutom
isolering och lameller skadas.

Efter svarvningen skall kommutatorn ha en blank
yta och vara s& exakt rund som méiligt. Indikera
enligt bild 33-11. Rotorstommens axialkast fér inte

Sverstiga 0,05 mm.

5. Isoleringen mellan lamellerna skall frésas ned fill
ett spardjup av 0,5—0,8 mm under lamellytan. Det-
ta gdrs i sparfrasmaskin, se bild 33-12, eller om
s&dan saknas med ett avslipat bégfilsblad.

Startmotorhus med magnetlindning

1. Undersdk magnetlindningen med avseende p& me-
kaniska skador, som kan ha orsakats av rotorn.

2. Prova om négon dverbelastning finns mellan mag-

netlindning och startmotorhus genom att ansluta .
Bild 33-10. Svarvning av kommutator

tva kontakispetsar till hus och magnetlindning en-
ligt bild 33-14. Provningen bér ske med 40V vixel-
strom och med en 40 W provlampa. Se till att el-
borstarna inte ligger emot huset. Lyser lampan &r
lindningen eller genomféringen i huset skadad. -
Lossa genomfdringen och prova p& nytt. Lyser
lampan fortfarande &r séledes magnetlindningen
stomansluten. Lindningen maste d& demonteras.

BYTE AV MAGNETLINDNING

1. Ar startmotorn inte isartagen gérs detta. Folj an-
visningarna under "Isértagning”.

2. Mérk polskor och startmotorhus pé& lampligt séit,
s& att de kommer i samma lége vid hopséttningen.

3. Ldgg in huset i en uppspénningsbock, se bild 33-15
och lossa polskruvarna.

B

Bild 33-11. Indikering av kommutator

33-5
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Y8R

Bild 33-12. Sparfrédsning

4. Placera dérefter polskorna i magnetspolarna och
skjut in dessa i startmotorhuset. Tryck in en lamp-
lig pressdorn, vars matt framgér av bild 33-17. Lagg
upp huset i uppspénningsbocken och dra fast pol-
skorna. Monteringen underléttas om magnetlind-
ningen har en temperatur av ca 60° C. Fér upp-
varmningen anvands lampligen batteristrém med
12 volts spdnning, som ansluts till magnetlind-
ningen. Redan efter n&gra sekunder kan man med
handen kénna att lindningen bérjar bli varm, och
denna uppvérmning &r dé som regel tillrécklig.

5. Tryck ut pressdornen med en dornpress. Kontrolle-
ra den monterade magnetlindningen med avseende
pé avbrott och &verslag.

Lagerskéldar med borsthéllare

1. Undersok lagren. Ett lagerspel upp till 0,12 mm é&r
tillatet. Se under "Byte av sj@lvsmériande buss-
ningar”,

VOLYO
21547

Bild 33-13. A Felaktig frasning B Rétt frésning

Bild 33-14. Provning av fidltlindning

2. Kontrollera att de bé&da positiva borsthallarna inte
har férbindelse med skélden, se bild 33-18.

3. Elborstarna méste vara létt rérliga i héllarna och
far inte vara smutsiga, sprickta eller ha dalig
16dférbindning. Skadade eller mer &n halvslitna
borstar skall bytas. Anvénd endast elborstar av
originaltyp och byt alltid ut samtliga.

4. Mét borstkraften med en figdervég, som krokas i
figdrarna, se bild 33-16. Den kraft, som erfordras
for att lyfta fijidern frén elborsten, skall vara

YOLYO
101 064

Bild 33-15. Uppspénningsbock fér demontering av magnetlindning

33-6
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Bild 33-17. Pressdorn (fér startmotor EGD)

—0,06
, e =61 _om ™
Bild 33-16." Kontroll av borstkraft L =85 mm
800—900 p. Avviker vérdet harifréan skall fiadern 2. OBS! Innan en sjélvsmériande bussning monteras
bytas. skall den ligga i tunn olja under minst 30 min.

Se smdrischema, bild 33-20.

Drivlagerbussning och startdrevsbussning pressas i
med dorn EFAL 2, bussningen i kommutatorlaget
med dorn EF 2649. Ratta bussningsmétt: Se "Data”.
Om det &r nédvdandigt efter ipressningen kan

5. Inspektera &vriga delar och byt ut skadade eller
forslitna delar. L&sringarna utbyts alltid mot nya,
eftersom de vid borttagningen kan ha skadats eller
forlorat sin spdnning.

glattdorn EFAL 3 fryckas genom drivlager- och

startdrevsbussning och  glattdorn 2649/1 genom
BYTE AV SJALVSMORJANDE BUSSNINGAR

Specialverktyg:

kommutatorlagrets bussning.

Bosch EFAL 1 Utdragare for bussning
EFAL 2 Dorn fér kommutatorlager
EFAL 3 Glattdorn

EF 2649 Dorn fér bussning

EF 2649/1 Glattdorn

Bussningarna bér alltid bytas i samband med en stér-
re startmotorrenovering.

Som reservdel levereras bussningar bearbetade till
l&mpliga dimensioner. Bussningarna bér i samband
med monteringen inte bearbetas in- eller utvandigt,
emedan porerna d& delvis kan téppas till och smorj-
férmégan nedsattas.

1. Férslitna bussningar skall bytas. Tillétna spel: Se
"Data”.
Drivlagerbussningen pressas ut med standarddon.
Kommutatorbussningen och startdrevsbussningen
dras ut med utdragare EFAL 1.
Rengér hélen for bussningen och skav bort even-

24827

tuella grader. Bild 33-18. Kontroll av elborsthéllare

337
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Bild 33-19. Bussningsutdragaren anbringad i lagerskélden Bild 33-20. Smérjschema for startmotor

HOPSATTNING Smérjschema for startmotor
| samband med hopsdtiningen smérjs de olika del- Anvénd Bosch smarimede! (eller motsvarande) enligt: nedan
arna enligl‘ bild 33-20. angivna beteckningar.

. . 1. Ft 1 v 8. Infetta rotorbromsfiddrarna latt
1. Montera rotorbromsen i kommutatorsidans lager- ) T .
2. Ol 1 v13. Lagg bussningen i olja i minst 30 min fére mon-

skold, se bild 33-21, och ledningen mellan de posi- tering
tiva elborstarna. 3. Ft 1v 8. Infetta justerbrickorna och oxeldndan létt
. . N 4. Ft 1v 8. Stryk rikligt med fett p& rotorbromsen

2. Placera startdrevet p& rotoraxeln och satt pd 5.Ft 1v 8. Stryk rikligh med feft i sparet

brickor och lésring enligt bild 33-8. 6. Ft 1 v 8. Infetta medbringarhylsan och spiralfiddern latt
3. Satt ihop rotor och drevhus och placera kopplings- 7.Ft Ty 8 nfetta f’xela"d_e" och bf""mm“ latt

N . - 8. Ft 1v 8. Infetta justerbrickorna latt

armen I sitt lage runt startdrevet. Montera dér- 9. Ol 1v13. Légg bussningen i olja i minst 30 min fére mon-

efter mandvermagneten p& drevhuset och satt i tering

ledbulten. 10. Ft 1 v 8. |Infetta tapparna och dessas lagerstéllen lgtt

4. Skjut in rotorn i startmotorhuset och passa in det
till drevhuset enligt markningen, som gjordes vid
isartagningen. Trad kommutatorsidans lagersksld
pa rotorns axelénda och skruva fast den i ratt lage
med de genomgdende skruvarna.

5.Vrid rotorn och kontrollera att den gar latt. Mat
axialspelet, som skall vara 0,1—0,3 mm.

PROVNING AV STARTMOTOR

Sedan startmotorn monterats ihop bér den provas
fére montering i vagnen. -

Utfér forst de mekaniska provningarna. Mét séledes
rotorbromsens friktionsmoment och drevets frigéngs-
moment samt borstkraften och rotorns axialspel om
dessa inte @r kontrollerade tidigare. Efter dessa prov
vidtager de elektriska proven.

Prova startmotorn obelastad, se "Data”. Efter detta
prov lases startmotorns drev. Avlds spanning och

strémstyrka, se "Data”. Ovriga tillvagagéngssatt vid

Rbe

provning se "Provning av startmotor” sid. 33-3. Bild 33-21. Montering av roforbroms
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RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034

vz 3 4 58 1 1N 12 1B %
. 31
7 e == =

e

29 28 27

26 25 2% 23 22 2

20 19 18 17 1 15

Bild 33-22. Startmotor

. Distansbricka

. Lasring

. Rulldrev

. Lagerskruv

. Hévarm

. Mellanlager

. Magnetkopplare
. Forbindelseledning
9. Anslutningsskruv
10. Kapa

11. Elborstfjader

12. Elborste

13. Elborsthallare
14. Lagerskold

15. Skruv

NN A WN —~

Startmotorn EGE 1/24 R 303 pd raptgbil 9033 och pltg-
bil 9034 &r av sténkskyddat utférande och utford for
systemsp&nningen 24 volt. Den &r i stort uppbyggd som
startmotor EGD 1/12 AR 37 fér pligbil 903. Skiljaktig-
heterna inskranker sig till att den har ett mellanlager

16. Bussning
17. Rotorbroms
18. Kommutator
19. Féltspole
20. Rotor

21. Skruv

22. Polsko

23. Stator

24, Fiader

25. Lagerskdld
26. Drev

27. Anslutning
28. Anslagsring
29. Bussning

(6 bild 33-22), éndrad lagerskald {14) och skyddskdpa
(10). Reparationsanvisningarna fér EGD 1/12 AR 37 gal-
ler Gven for EGE 1/23 R 303 med beaktande av ovan-
némnda skillnader. Se dven bild 33-23 och 33-24.

12.69

33-9



F 569-2 AVD 3 ELSYSTEM : Grupp 33 Startmotor

Bild 33-24. Lagersksld

1. Borstfjdder 3. Borsthéllare. ...
‘2. Elborste 4. Rotorbroms .**

Bild 33-23. Rotor med mellanlager
1. Lésbricka 2. Skruv 3. Mellanlagerskaid

33-10 12.69




F569-2 AVD 3 ELSYSTEM

Grupp 34 Tdndsystem

TANDSYSTEM

PLTGBIL 903, PVPJTGBIL 9031, PVRBTGBIL 9032

j@”‘ e

TANDLAS

—

e—p

4013

BATTERI

Bild 34-1. Princi

TANDSPOLE

TANDSTIFT

FORDELARE youv?

Sver tandsystem

BESKRIVNING

Tandsystemet &r av batteritandtyp. Det bestar av
fsljande huvuddelar: Tandspole, férdelare, téndled-
ningar och t&ndstift.

TANDSPOLE

Tandspolen ér placerad till vénster i motorutrymmet.
Tandspolens uppgift &r att omvandla batterispén-
ningen till hdgspénning for téndstiften, Den bestar av
en kdrna av laminerad plét kring vilken lindats dels
en lindning av grov koppariréd, légspénningslind-
ningen, dels en lindning av fin koppariréd, hogspén-
ningslindningen. Den férstnémnda lindningen, lag-
spdnningslindningen, arbetar med batterispanning
frén fordelarens brytarkontakter.

Den andra lindningen, hdgspdénningslindningen, dar
ansluten till mittuttaget pé foérdelarens lock.

Darifran fordelas hégspdnningen till motorns tandstift.

FORDELARE

Férdelaren &r placerad p& motorns vénsira sida och

“drivs frédn kamaxeln.

Férdelaren har tva skilda elektriska kretsar, dels lag-
dels hdgspanningskretsen. Lagspénningen (batterispan-
ning) distribueras till tandspolen av brytarkontakterna
vilkas brytfunktion styrs av den pd férdelaraxeln
sittande férdelarkammen.

Hagspanningen som alstras i téndspolen férdelas till
tandstiften av den p& férdelaraxeln sittande fordelar-
armen.

Férdelarens instéllning i forhallande till motorns varv-
tal regleras av den under brytarplattan sittande cen-
trifugalregulatorn. Instéllningen i fdrhallande till
belastningen regleras av vakuumregulatorn.

9.67
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Bild 34-2. Férdelare

-
DVONOINMWN

. Lock

. Férdelararm . -

. Brytarkontakter: .

. Brytarplaita ’

. Brytarkam (brytdrkamaxel)

Fidder

. Regulatorvikt
. Férdelarhus

. Vakuumregulator
. Membran

. Lénksténg

. Fidder

. Gummitatning
. Brickor

. Medbringare
. Kondensator
. Férdelaraxel
. Filtpackning

. Skruv

. Planbrickor

. Isolerbrickor
. Fitderbricka
. Mutter

. Slapborste

34-2
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REPARATIONSANYVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS
MED FORDELAREN MONTERAD
Byte av brytarkontakter

1.Ta av fordelarlocket och férdelararmen.

2. Lossa skruvarna och ta bort de gamla brytarkon-
takterna.

3.Sm&ri den nya brytararmen enligt smérischemat
pé bild 34-11.

4. Montera de nya kontakterna. Se fill att brickor,
ledning och fiader monteras rétt, se bild 34-3.

5. Kontrollera att kontakterna dé& de &r slutna ligger
mitt for och plant mot varandra. Erfordras juste-
ringar i detta avseende skall endast den fasta
kontakten skrénkas. Skréankning gors med ett
skréinkverktyg, exempelvis Bosch V 424 eller lik-
nande. Se bild 34-12.

6. Kontrollera anliggningstrycket och justera avstén-
det.

Bild 34-3. Fastsiitining av férdelare

4. Lasskruv
5. Brytarkontakter
6. Fordelararm

1. Skruv fér hallare
2. Klémskruv
3. Hallare

Justering av brytarkontakter

Kontroll av brytarkontakternas instéllning kan géras
pé tva satt.

A. Med trad- eller bladmaétt.
B. Med slutningsvinkelmétare.

A. Med trad- eller bladmétt mdéts avstdndet mellan
kontakterna, dé& dessa &r maximalt aiskilda. Av-
sténdet skall vara 0,4—0,5 mm och justeras genom
att skruven 4 bild 34-3, lossas nagot varefter den
justerbara kontakten férskjuts med hidlp av en
skruvmejsel. Denna kontrolimetod férutsétter, for
att resultatet skall bli fullt tillférlitligt, att férdela-
ren &r relativt ny, och att brytarkontakterna -ar
oskadade.

B. En noggrannare metod &r mdétning med slutnings-
vinkelmétare. Harvid méts den vinkel, som férde-
laraxeln vrids, under det att brytarkontakterna ar
slutna. Métaren ansluts till férdelarens l&gspan-
ningsledning och gods. Métning kan ske dels
med motorn igdng och dels med demonterat
fordelarlock, varvid motorn med tillslagen ténd-
ningsstrém drivs runt av startmotorn. Slutningsvin-
keln skall vara 57—63° och justeras genom att
brytarkontakternas avstdnd &ndras pd samma satt

som beskrivits under punkt A ovan.

1 23456 7 @
Bild 34-4. Férdelaren monterad

1. Ledning fér téndspole

. Smérijkopp

. Kondensator

. Skruv fér fastséttning av férdelare

Fléns

. Kldmskruv

. Klambygel fér lock

NOOAWN

34-3
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Ett stdrre avsténd mellan brytarkontakterna ger en
mindre slutningsvinkel och ett mindre avsténd stér-
re slutningsvinkel.

DEMONTERING AV FORDELARE

1. Lyft av férdelarlocket.

2. Mérk upp férdelararmens lége pé férdelarhuset.
3. Lossa l&gspénningsledningen 1, bild 34-4.

4. Lossa slangen pé& vakuumregulatorn.

5.lossa skruven 6, bild 34-4 och lyft upp férdelaren.

ISARTAGNING AV FORDELARE

1. Ta bort férdelararmen.

2. Lossa vakuumregulatorn genom att lossa skruvar-
na enl. bild 34-5 och lyft bort den.

3. Lossa lagspénningsintaget med tillhériga brickor.

4. Lossa brytarplattan. Denna lossas genom att de
tvé skruvarna som héller byglarna fér locket los-
sas, Bild 34-6.

5. Lyft utav stoppfiadern (l&sfidder) och sl& ut stiftet
fér medbringaren samt ta bort denna. Mark med-
bringarens lage i férhéllande till axeln. Bild 34-7.

6. Lyft upp férdelaraxeln.

7. Lossa lasfiadrarna samt fiadrarna mellan centrifu-
galregulatorn och brytarkamaxeln och Ilyft upp
denna.

8. Tvatta samtliga delar i tvatinafta och lagg upp
dem for inspektion. -

VOL Vi
100 94?

Bild 34-5. Demontering av vakuumregulator

Bild 34-6. Demontering av bryiarplaﬂuf’:

INSPEKTION
Fordelarplatta

1. Kontakterna skall vara sléta och jémna pé& kon-
taktytan. Férgen pé kontakterna skail vara gré.
Oxiderade eller bréinda kontakiter byts. Efter
langre tids anvéndning kan brytklacken vara for-
sliten samtidigt som fiGgdern har mattats varfor
kontakterna bér bytas.

2. Kontaktplattan féar ej glappa eller vara férsliten sé&
att grader har uppstatt.

Fordelaraxel

1. Spelet mellan férdelaraxel och brytarkamaxel bér
ej dverstiga 0,1 mm,

Bild 34.7. Demontering av medbringare

34-4
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2. Kammarna p& brytarkamaxeln fér ej vara repiga
eller nedslitna dé& slutningsvinkeln hérigenom &nd-
ras.

3.Halen i cenirifugalregleringsvikierna fér ej vara
ovala eller p& annat satt deformerade. Fiberbric-
korna, bild 34-8, méste vara hela.

4. Figdrarna till ovannémnda regulator far ej vara
deformerade eller skadade.

Fordelarhus

1. Spelet mellan fordelarhuset och axeln bor ej dver-
stiga 0,2 mm. Vid fér stort spel byts bussningar
sami, om detta ej &r tillréckligt, axel.

2. Isolerbrickorna  fér lagspénningsintaget far ej
vara spruckna eller. genomdréinkta med olia enér
lackage for lagspénningen kan uppsta.

3. Kondensatorn provas med glimlampa inkopplad

p& likspdnning, eller med kapacitansbrygga.
Vid rumstemperatur far, vid prov med glimlampa,
ingen urladdning mérkas. Vid prov med konden-
satorn varm (60°—70° C) kan upp till 15 urladd-
ningar/min. accepteras.

HOPSATTNING

1. Placera resitexbrickan pé férdelaraxeln samt ovan-
p& denna fiberbrickorna, se bild 34-8. Sméri och
placera centrifugalregleringsvikterna pé plats. Sétt
pé l&sfiagdrarna. Ang. smérining se bild 34-11.

Bild 34-8. Medbringare med fiberbrickor
1. Fiberbricka

2. Resitexplatta

YOLV!
100 93

Bild 34-9. Montering av brytarkamaxel

2.Smdr] och montera brytarkamaxeln samt satt pé
fiagdrarna. Bild 34-9.

3.Smérj fordelaraxeln och satt ner den i fordelar-
huset. Kontrollera ait axialjusteringsbrickorna kom-
mer pa rétt plats. Fiberbrickan skall ligga an mot
férdelarhusets insida. Stalbrickorna skall ligga an
mot medbringaren.
Montera brytarplattan och bygelfiédrarna. Bild
34-10.

Bild 34-10. Montering av brytarplatia
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VOLVO
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Bild 34-12. Justering av kontakternas anliggning

6. Montera vakuumregulatorn.

7. Montera medbringaren, kontrollera axi&lglappet
Fiberbrickan skall ligga mot fordelarhuset, st&l-
brickan (stélbrickorna) mot medbringaren, axial-
glappet far vara min. 0,1 mm, max. 0,2 mm.

24854 PROVNING AV FORDELARE

Provning av férdelare sker i férdelarprovbénk, s. k.

Bild 34-11. Smérijschema for stromfordelare synkrograf, eller i bilelekirisk provbénk med erfor-

(Smérjmedel Bosch el. motsv.)

derliga tillbehor.

1. Infetta figdern lédtt Ft 1V 4

2. Infetta bussning och lagertapp Ft 1 v 22

3. Inolja brytarplattans glidytor Ol 1 v2

4. Drénk in smorifilten med olja Ol 1 v2

5. Stryk ett tunt fettlager p& kambanan Ft 1 v 4

6. Infetta axeltappen létt och inolja den Ft 1 v8 och Ol 1 v2

7. Infetta lagertappar och fidderfdsten Ft 1 v 8

8. Fyll oljekoppen under vridning av axeln Ol 1 v 13

9. Anolja brickor och stift fore monteringen Ol 1v 13

10. Drénk in smérifilten mellan bussningarna med olja Ol 1 v 13

11. Sméri axel och fiberbrickor med fett och olja Ft 1 v22 och
Ol1vi3

12. Inolja regulatorplattan O 1 v 22

13. Infetta l&tt anliggningsytor, medbringartappar m. m. Ft 1 v8

14. Stryk rikligt med fett pé& lagertappen, kulan, styrhaken och
dessas beréringsytor Ft 1 v 22

15. Séitt fast en liten fettkil p& lyftklackens nitsida Ft 1 v4

4. Montera l&gspdnningsintaget och anslut detta till
brytare och kondensator.

5. Har byte av kontakter skett, se till att de nya kon-
takterna ligger ré&tt i hojdled samt att de planar
val mot varandra. Planskrénkningen sker med
skrénkverktyg (exempelvis Bosch V 424 eller likn)

" Endast den fasta kontakten fér béjas, se bild
34-12. Justera avstéindet och kontrollera kontakt-
trycket.

1.Spann fast fordelaren enl. de anvisningar som
galler fér resp. fdrdelarprovbank.

2.Kor fordelaren i ordinarie rotationsrikining och
stall in kontakternas slutningsvinkel, se "Data’.

3.Kér férdelaren och stéll in gradskivan s& att en
gnista kommer mitt f6r 0° vid s& lagt varvtal att
cenirifugalregulatorn ej trétt i funktion. Oka varv- "’
talet l&ngsamt och lés av vérdena vid féreskrivna
varvial. Nysmord férdelare skall forst kéras upp
i max. varv nagra génger. Tilldten tolerans for
centrifugalregulatorn ér =1°, ’ .

4.Kor fordelaren med l&gt varvtal {ca 200 varv/min)
och stéll in gradskivan sé& aft gnista erhélls vid
0°. Oka' undertrycket och avlds téndregleringen.
Oka undertrycket successivt och konstatera att
hela regleringsomr&det stdmmer: Prova dérefter
vakuumregleringen i fallande rikining genom att
s@nka underirycket och avlas vardena. Skillnader-
na mellan stigande och fallande vérden fér inte
overstiga 1%4°. Om sé& &r fallet foreligger fel pa
brytarplatta, dragsténg eller vakuumregulator.

34-6
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Justering av téndregleringskurvan
(centrifugalregulator)

Justering av kurvan géres genom att fiéidrarna till
centrifugalregulatorn spénnes. Harvid maste axeln
lyftas upp ur férdelarhuset och skruvarna p& med-
bringarens undersida lossas. Vrides medbringaren
mot rérelserikiningen spénnes figdrarna dvs. tdnd-
nindgen sanks och regleringsmaximum nds senare.
OBS! Justering av kurva fér ej géras genom att med-
bringarens fiaderbyglar bdjs.

FASTSATTNING AV FORDELARDREV

Drevet for oliepump och férdelare monteras dé kol-
ven i forsta cylindern befinner sig i 6vre dodlaget
efter avslutad kompressionstakt;- vilket intraffar dé
figrde cylinderns avgasventil sténger och dess insug-
ningsventil just &ppnar. Drevet placeras enligt bild
34-13 med vinkeln A ca 35°. Se fill att axeln gar ner
i sitt spér i pumpaxeln.

FASTSATTNING AV FORDELARE

1. Kontrollera ait motorn stér fér tdndning pé& cy-
linder nr 1 (6vre dédpunkt) och att férdelardrevet
&r ratt monterat enligt beskrivningen i foregé-
ende stycke.

2. Montera férdelaren men drag ej fast den.

3. Vrid fordelarens hus langsamt till bryiningslaget
f6r "ettan”. Drag fast fordelaren 16t i detta ldge.

Se efter att fordelararmen pekar mot kontakten
i locket f&r "ettans” tandstift, bild 34-3.

4. Montera lock och téndledningar enligt bild 34-14.
Férdelararmen roterar moturs.

VoLvo
26483

Bild 34.14. Anslutning av t¥idiedningar
Tandningsfolid 1 2.

5. Starta motorn och stdll in téndningen noggrant
enligt foljande stycke.

Grovinstallningen vid montering av férdelaren pé

motorn &r endast ungefarlig. Tandningen skall alltid

justeras med siroboskop fére koérning.

- TANDINSTALLNING

Tandinstéllning skall géras under géng med hjdlp av

en t&ndin-stallningslompu (stroboskop) efter att forde-

laren varit demonterad eller annars dé sé behovs.

1. Koppla bort vakuumregulatorn genom att lossa
dess slang vid férdelaren.

2. Mark ut medelvéirdet for gradtalet 21—23° f.6.d.
p& vevaxelns remskiva med krita s& aft det syns

24655

Bild 34-13. Fordelardrevets ldge
A=ca 35°

YOLVO
27926

Bild 34-15. Gradering pé& remskiva

12.69
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battre senare. Téndinstéllning for olika bensinkva-
liteter, se "Data”.

3. Koppla lampan med hdgspénningskabeln till 2:ans
tandstift och till batterispénningen med de andra
ledningarna. Se bild 34-16.

4. Starta motorn och k&ér den med 1500 varv/min.
(enligt varvtalsmétare). Se upp for flakien.

5. Rikta lampan mot skalan p& remskivan. Héll lam-
pan framfér motorn, frén undersidan, vid det dér
placerade mérket. Lossa och vrid férdelaren sé&
aft téndningen sker dé kritstrecket enligt punkt 2
stér mittfér sirecket. Drag fast fordelaren och
kontrollera aft instéliningen ej andrat sig.

6. Tag bort lampan och sétt pd vakuumslangen.

Bild 34-16. Téndinstdlining

RAPTGBIL 9033, PLTGBIL 9034

BESKRIVNING

Tandsystemet. p& raptgbil 9033 och pligbil 9034 &r av
batteriténdtyp och radioavskédrmat. Systemet bestdr av
foljande huvuddelar: férkopplingsmotsténd, avstér-
ningsfilter, téndspole, férdelare och téndstift. Se @ven
bild 34-17 och 34-19. Téndsystemets funktion, se sid.
34-1.

TANDSPOLE

Téndspolen &r radioavskdrmad. Den &r placerad till
vé'm}ter i motorutrymmet. Spolen matas genom ett f6r-
kopplingsmotsténd och ett avstdrningsfilter fran start-
lGset.

FORDELARE

Férdelaren &r radioavskérmad och placerad pd mo-
torns vénstra sida, se bild 34-18 och 34-20.
Sk&rmningen utgdrs av en platkdpa Sver férdelar-
locket. Kapon med férdelarlock &r fastsatt vid férde-
larhuset med tre skruvar. Tandledningarné har skérm-
strumpor. Tandstiften &r av speciell avskérmad typ.
Tandledningarna &r fastsatta vid férdelarlock och
stift med Sverfallsmuttrar.

34-8

12.69



F569-2 AVD 3 ELSYSTEM Grupp 34 Tdéndsystem

1
i
t
I
t
|
i

TANDUAS mreR [\

FORKOPPLINGSMOTSTAND
BATTER! =
oy o} O TANDSTIFT

!

b _ TANDSPOLE FORDELARE

Bild 34-17. Principschema fér tdndsystem

Q \\29
Bild 34-18. Fordelare YOO
1. Mutter 6. Isolering 11. Férdelarlock 16. Fiaderlas 21. Brytarkam 26. Resistexbricka
2. Tradkdrna 7. Kontakifjdder 12. Kondensator 17. Kontakiarm 22. Centrifugalregulator  27. Sialbricka
3. Isolering 8. Tandstift *13. Smérjkopp 18. Lasskruv 23. Tétningsring 28. Medbringare
4. Skdrmstrumpa 9. Avbrytarkontakt 14. Tétningsring 19. Justerskruv 24. Fordelarhus 29. Sprint
5. Fiader 10. Skdrmlock 15. Rotor 20. Bryiarplatta 25. Primédrledning 30. Fjaderring

9.67 ‘ 349
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Grupp 34 Téndsystem.

REPARATIONSANVISNINGAR

Fér reparation av radioavskérmad férdelare gdller
féljande:
Vid boritagning av ledningar lossas forst Sverfalls-

muttrarna.
Vid borttagning av férdelarlocket lossas forst skruv-

arna for képan varefter kdpa och lock tas bort.

VOLVO
102424
Bild 34-19. Fdrdelare och spole m m

1. Filter 3. Téndspole
2. Forkopplingsmotsténd 4. Férdelare

) _— k2
Bild 34-20. Strémfsrdelare
4. Klamskruv fér férdelare

5. Skruv fér férdelarstyrning

1. Primé&rledning
2. Skruv fér lock
3. Smérikopp

For att kunna méta slutningsvinkeln och stélla in téand-
ningen med téndinstéliningsampa tillverkas sérskild
ledning med extra uttag, vilken monteras i stdllet for
den ordinarie.

I 6vrigt géller anvisningarna fér oskérmad férdelare.

YOLVO
102423

Bild 34-21. Borttagning av téndledning

Bild 34-22. Fdrdelare med borttagen brytarplaita

3. Filipackning
4. Fidder

1. Regulatorvikt
2. Bryiarkam

34-10

9.67
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Grupp 35 Belysning :

BELYSNING
BESKRIVNING

Belysningen utgdrs av sirélkastare for hel- och halv-
lius, parkeringsljus, positionsljus, mdrklaggningsljus
samt baklyktor.

Stralkastarna fér hel- och halvljus &r monterade pd
framstycket. De tandas resp. sléckas med den pd
instrumentbrddan monterade ljusomkopplaren. Om-
koppling mellan hel- och halvljus sker med den i

golvet monterade fotomkopplaren.
Baklyktorna tjénstgdr som stopp-, bak-, blink- och
morklaggningslyktor.

Bild 35-1. Strélkastare, pltgbil 903

1. Sarg 7. Hel- och halvljusglédiampa
2. Tétningsring 8. Lamphéllare

3. Justerskruv 9. Képa

4. Glas 10. Fiader fér lamphallare

5. Reflektor 11. Skruv fér sarg

6. Parkeringsglédlampa

Laddningskontrollampan skall slockna d& motorn ar
igéng. Den visar att generatorn avger laddning fill
batteriet.

Vid lagt motorvarv (tomgéng) &r det normalt att
lampan lyser.

Kontrollampan fér kdrvisarna blinkar d& nagon av
k&rvisarna slés pd.

Kontrollampan for helljuset ténds samtidigt med detta
och avger svagt gront sken.

Bild 35-2. Strélkastare, raptgbil 9033

1. Sarg 8 Hel- och halvljusglédiampa
2. Tatningsring 9. Parkeringsglédlampa

3. Justerskruv 10. Glas

4. Reflektor 11. Hallring

5. Anslutningskontaki 12. T&tningsring

6. Stomledning 13. Kapa

7. Lamphallare

9.67
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Grupp 35 Belysning

REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV STRALKASTARE, PLTGBIL 903,
PVRBTGBIL 9032, RAPTGBIL 9033

Om stralkastaren skall tas bort eller tas helt iséar,

féljer hér nedan lampligt tillvéigagangssatt. Vid del-

vis isé@rtagning foljs tillampliga moment.

1.Tag bort skruven fér strélkastarens sarg med en
vinkelskruvmeijsel, se bild 35-3. Lyft bort sargen
genom att draga ut underdelen ndgot och sedan
lyfta'den uppét.

2. Vrid strélkastaren &t véanster, se bild 35-4 och lyft
ut insatsen.

3. Ledningarna lossas frén anslutningskontakten.

4. Lossa de fyra skruvarna som héller kapan fast vid
framstycket och lyft ut denna, bild 35-5, tillsam-
mans med strélkastarledningen.

BYTE AV GLODLAMPOR, PLTGBIL 903,
PVRBTGBIL 9032

1. Utfér moment 1—3 under rubriken ""Byte av strdl-
kastare”.

2. Lyft bort fiddern som héller fast lamphallaren.

3. Montera den nya glédlampan. Detta utféres en-
ligt bild 35-7. Tag inte i sjilva glédlampsgloben

VOLVO
1%070

Bild 35-3. Stralkastarsargen lossas

VOLVO
26685

Bild 35-4. Borttagning av insats

med fingrarna utan drag ut lampsockeln s& léngt
ur kartongen att glédlampan kan monteras.

4. Monteringen av 6vriga sirélkastardelar sker i om-
vénd ordning mot demonteringen.

Bild 35-5. Borttagning av képa

35-2

9.67
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= 26710
Bild 35-6. Stralkastarinsats

1. Justerskruv 4. Anslutning fér parkerings-
2. Fiader for lamphallare lius
3. Ansluining far hel- 5. Justerskruvy

och halvljus 6. Stomledning

BYTE AV GLODLAMPOR, RAPTGBIL 9033

1.Ta bort skruven fér strélkastarens sarg med en
vinkelskruvmejsel, se bild 35-3. Lyft bort sargen
genom att draga ut underdelen négot och sedan
lyfta den uppdt.

2.Ta bort skruvarna till héllringen fér stréalkastarin-
satsen. Lyft ut héllare och insats med lamphallare.

3.Ta bort kopplingskontakten, lamphéllaren och
glédlampan, se bild 35-8 och 35-9.

4. Montera den nya glddlampan. Ta inte i sjdlva
glédlampsgloben med fingrarna.

23165

Bild 35-7. Montering av glédlampa

VOLVO
102 406

Bild 35-8. Borttagning av kopplingskontakt

5. Montera &vriga delar i motsait ordning mot bort-

tagningen.

BYTE AV GLODLAMPOR, REFLEKTOR OCH
GLAS, PVPJTGBIL 9031

1.Lossa de b&da skruvarna som héller reflektorde-
len vid strélkastarhuset enligt bild 35-10. Skruvarna
ar placerade p& hdger respektive vénster sida.

2. Lyft ut lampa med lamphéliare enligt bild 35-11.

3. Hallfiadrarna for reflektor och glas lossas enligt
bild 35-12. Sedan samtliga fjadrar lossats ar glas,
reflektor och packning &tkomliga for byte.

4. Monteringen sker i omvdnd ordningsfolid.

9.67
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' VOLVO
Bild 35-10. Boritagning av reflektordel 27588

INSTALLNING AV STRALKASTARE

Justering sker p& pligbil 903 genom vridning av skruv-
arna pd bild 35-13.

P& pvpijtgbil 9031 sker justeringen genom att muttern
enligt bild 35-14 lossas, varefter stralkastaren vrides
till lampligt lage.

Allmént

Strélkastare kontrolleras med avseende pé& konditio-
nen hos glas, reflekior och glédlampa. Ar glaset ska-
dat av stenskott, sprucket eller pad annat satt skadat
byts insatsen.

Glas som blivit “sandbléstrat” med stenskott férséam-

VOLVO
Bild 35-11. Borttagning av glédlampa 27591

27590

Bild 35-12. Borttagning av reflekior

rar ljusstyrkan avsevért liksom det kan ge upphov till
bléndande stickstrélar.

Ar reflektorn oxiderad, matt, bucklig eller pa annat
satt skadad byts insatsen.

Glédlampan fér inte vara svart- eller brunoxiderad
pé insidan av lampgloben.

Ljusutbytet férsémras normalt s& mycket efter 100—
200 drifttimmar att den bér bytas.

Spanningen vid glédiampan med ténda stralkastare

och motorn pé& laddningsvary, bér vara minst 12,5 volt
fér att ge tillréicklig ljusstyrka.

For ljusstyrkan géller fdljande:

Betraffande helljuset skall belysningsstyrkan frén
vardera stralkastaren, méah 100 m mitt framfér och
i j@mnhdjd med strélkastaren, vara minst 1 lux.

Vid halvljus fér blandande ljusstrélar inte utgé ovan-
for ett horisontalplan genom stralkastarnas. mittlinje.
Fér halvljuset féreskrives att belysningsstyrkan matt
pé ett avstdnd av 25 m framfér strélkastaren icke far
Sverstiga 1 lux ovanfdr horisontalplanet och till véns-
ter om det vertikalplan som gar genom strélkastarens
cenfrum.

Instéllningen kan utféras antingen pé eft plant golv
mot en skdrm eller vigg, eller med nagot av de i
marknaden férekommande godkénda ljusinstéllinings-
aggregaten. Anvénds ljusinstéliningsaggregat foljs de
anvisningar som medfdljer detta.

Ljusinstéllning pa plant golv mot véigg
eller skéirm
1. Bilen placeras pé plant underlag.
2.En skarm placeras 5 m framfér bilens kylare och

35-4

9.67
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Bild 35-13.° j’uslering -av- stralkastare 26683
kryss utmérks p&-skérmen: Kryssens lage-i forhal- ' voLvo
lande till marken och deras inb&rdes avsténd skall Bild 35-14. Justering av stralkastare 78
vara identiska med motsvarande méit pé& lyktor-
nas centrumpunkt, se bild 35-15.

3. Enligt bestémmelserna skall horisontella begréns- En skarp horisontell ljusmérkergréins — fér asym-
ningslinjen mellan belyst och icke belyst yta pé metriskt ljus endast fill vénster om mittkorset, ar
skarmen vara beldgen 5 cm under sammanbind- tecken p& ett ur s&val sikt som bléndningssynpunkt
ningslinjen mellan ovan némnda kryss. bra halvljus.

4. Brytningspunkten mellan horisontella  begréns-
ningslinjen och lutande begrénsningslinjen mellan INSTRUMENTBELYSNING OCH
belyst och icke belyst yta skall infalla vertikalt KONTROLLAMPOR
under ovannémnda resp. kryssmarkeringar, gdller Instrumenten belyses av tre glddlampor, &tkomliga
asymmetriskt ljus. _ for byte fran instrumentbrédans baksida. Instrument-
Som framgar av ovanstéende erfordras endast enhetens tre kontrollampor &ro é&tkomliga frén un-
kontroll av halvijuser for instélining av stralkas- dersidan.
tarna.

26760
Bild 35-15. Strélkastarinstdlining
C=5 cm
9.67 , 35-5
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Grupp 36 Ovrig elektrisk standardutrustning

OVRIG ELEKTRISK STANDARDUTRUSTNING
BESKRIVNING

‘OMKOPPI.ARE OCH STROMSTALLARE

Liusomkopplaren utgérs av en kombinerad drag- och
vridstrémstéllare.

Dragfunktionen anvénds fér in- och urkoppling av
vagnens belysning, vridfunktionen fér reglering av
instrumentbelysningens styrka.

Korvisaromkopplaren @r pé& Pltgbil 903 placerad pa

Bild 36-1. Signalhorn (fabrikat Bosch)

. lock

. Skruv

Hus’

. Kondensator

. Avbrytare

. Justerskruv fér avbrytare
Faste

. Bladfjader

. Jérnkdrna

. Magnetlindning
11. Ankarplatta

12. Membran

13. Svéngningstallrik
14. Justerskruv

15. Lasmutter

SOVINOUAEWN

rattstdngen och p& Pvpitgbil 9031 till vénster om in-
sirumenten. Strémstéllarna f&r vindrutetorkarna pd
Pltgbil 903 &r av dragstrémstéllartyp.

SIGNALHORN

Signalhornet, bild 36-1, &r monterat framfér kylaren.
Manévreringen sker medelst den pé& Pligbil 903 i rat-

ten monterade signalknappen. P& Pvjtgbil 9031 sker

mandvreringen med en signalknapp som &r monterad
till vanster p& torpedstycket. Vid nedtryckning av sig-
nalknappen pdéverkas ett reld som avger strom till
signalhornet.

VINDRUTETORKARE

Vindrutetorkarna, Pltgbil 903, ér monterade p& fram-
stycket och atkomliga inifrén vagnen. Vindrutetorkar-
na utgdrs av elekiriska motorer med inbyggda véxel-
hus. Manévreringen sker med strémstéllare, en for
varje vindrutetorkare, placerade pé instrumentbrédan.

KORVISARE

Kérvisarna &r av typ blinkers. Dessa &r monterade
dels framtill p& karosseriet dels tillsammans med bak-
lyktorna. Blinkarna &stadkommes av ett blinkdon mon-
terat under instrumentbrédan.

ELEKTRISKA LEDNINGAR

Hur de elektriska ledningarna férbinder de olika kom-
ponenterna framgér av kopplingsschemat. Av detta
framgér &ven de olika ledningarnas mérkning och
area. Ledningarna é&r olikfargade foér underlattande
av montering och felsdkning. Vid felsdkning &r det
viktigt att denna utférs efter kopplingsschemat.
Intraffar avbrott eller stomanslutning i en ledning
skall denna bytas.

Harvid &r det viktigt att den nya ledningen har
minst samma area som den gamla. Fér liten area kan
medféra éverbelastning och skadlig uppvéarmning av
ledningen,

SAKRINGAR

Sakringarna utgérs av smaéltirédar, monterade pé
porslinskroppar. Tréden smélter, nar strémstyrkan




F569-2 AVD 3 ELSYSTEM

Grupp 36 Ovrig elektrisk standardutrustning

VOLvO
26826

Bild 36-2. Vindrutetorkarmotor

1. Polsko 4. Elborste
2. Magnetlindning 5. Elborsthéllare
3. Elborstfidder 6. Rotor

Sverstiger det varde den ar avsedd aft sdkra mot.
De s&kringar, som anvénds ér p& 4 och 8 ampere.
Sakringarna &@r p& Pltgbil 903 placerade p& hdger
sida i férarvirymmet under en lucka, se bild 36-3, och
p& vénster sida i motorutrymmet p& Pvpijigbil $031.
Smaltsékringar fér aldrig repareras eller erscttas med
spik, jarniréd eller dyl.

VOLVO
26836

Bild 36-3. Sdkringar

Av nedanstdende tabell framgér data fr 8 amp. sdk-
ring.

Markning ............oooiiiiiaiil.. 8 amp.
Markstrémstyrka vid kontinuerlig belastning 8 amp.
Stromstyrka som sdkringen skall hélla mot

under minst 1 fimma ...................... 12 amp.
Strémstyrka som sdkringen skall smélta fér
inom 1 timma ....... e 20 amp.
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REPARATIONSANVISNINGAR

STROMSTALLARE FOR BELYSNING

Dragstrémstallaren fér strélkastarna har tre lagen:
avsténgd, parkering samt hel- och halvljus. Genom
vridning av omkopplarreglaget kan dessutom instru-
mentljusets styrka regleras.
Strémstallaren demonteras frén instrumentbrédan enl.
foljande:
1. Skruva loss dragknoppen.
2. Lossa muttern som héller ljusomkopplaren. Anvénd
en skruvmejsel for slitsmutter.
3. Lyft bort strémstéllaren genom att férst draga den
nedét och sedan framdt. - !
4.Drag av kube‘lskor‘n"q.-

SIGNALHORN
Demontering och montering

Signalhornet &r fastsait vid karossen medelst ett fid-
derfaste. Hornet ar stomanslutet med en kort ledning
fastskruvad vid karossen. Vid felsékning och monte-
ring skall tillses att denna ledning ger god kontakt
dé& annars signalhornets funktion Gventyras.
Signalhornet erhéller spanningen Sver eft reld mon-
terat intill luftintaget for frémre vérmeelementet. Sig-
nalhornsreléiet matas 8ver en sékring och mandvreras
med signalknappen i rattens centrum.

Undersékning

Ger signalhornet ingen signal dé signalknappen trycks
ned kontrolleras om strém finns vid signalhornets
anslutning. Undersdk i annat fall sékring, ledningar
och reld. Finns strém kontrolleras signalhornets stom-
anslutning och/eller signalhornet.

Ar signalhornets ton ej den réita kan justering géras
med den harfor befintliga skruven. Signalhornets ljud
ar mycket beroende pé& upphéngningen, som bér kon-
trolleras.

Bild 36-4. Vindrutetorkare, monterad

VINDRUTETORKARE, PLTGBIL 903
Demontering och montering

1. Lossa kiamskruven och drag bort torkararmen.

2. Lossa muttern och skruvarna samt lyft bort bricka
och tétning.

3. Lossa torkaren fran karossen genom att dra den
bakét.

4. Mérk ledningarna och lossa dessa.

Monteringen sker i motsatt ordningsfalid. Se harvid

till att tétningarna ar felfria.

Smorjning och underhdll
Torkarnas véxelhus och utgdende axel sméris med
fett, Bosch Ft1v24, i samband med &versyn.

Axlarna pé torkarna smérjs med tunn motorolia var
5000:e km.

36-3
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Bild 39-1. Reld och sdkringar

5. Reservsdkring
6. Spanningsregulator
7. Skyddsreld

1. Sakringsdosa, radio

2. Radiosdkring

3. Sakringsbox, generator
4. Sakring for generator

SAKRINGSBOX

Sékringsboxen (3 bild 39-1) &r inkopplad i huvudled-
ningen mellan huvudstrémbrytaren och lédan for ladd-
ningsregulatorn. Boxen har tvé sékringar, varav den
ena dr inkopplad och den andra &r reservsdkring. Sak-
ringen &r mycket snabbrinnande (fabrikat English
Elektric). Sakringens uppgift ér att skydda de sex hu-
vuddioderna i generatorn, om batteriet ansluts med
omkastad polaritet. Vid omkastning av polariteten
blir batteriet kortslutet genom likriktarbryggan och
generatorns fastlindningar, varvid en mycket hég
strom skulle passera likriktarna och férstéra dessa.
Snabbsékringen bryter kretsen innan strémmen hun-
nit stiga till ett varde dar likriktarskador kan uppsté.

SKYDDSRELA

Stora momentana f&réndringar av laddningen ger
varierande spénningar Sver anslutningarna. Dessa
spdnningar kan skada de elekiriska komponenterna i
laddningsregulatorn. Stétspé@nningarna orsakas av den
héga impedansen i statorlindningen, vilken endast
tillater en léngsam férsvagning av det induktiva fal-
fet.

Fér att méjliggéra en hég laddningsstrém &r en mot-
svarande hdg faltstrém erforderlig. Om generator-
laddningen plétsligt sjunker stiger spénningen i falt-
kretsen mycket kraftigt under en kort stund (maximalt

ca 150V). Dessa plotsliga foréndringar kan forstéra
regulatorn.

Skyddsrelat (bild 39-1) innehéller en kraftig induktiv
spole i serie med en zenerdiod samt reldankare med
kontakter.

Reldélindningen och zenerdioden &r anslutna mellan
magnetiseringslindningens plussida (uttag A) och ge-
neraforns minussida (uttag D—). Om spénningen Sver-
stiger ca 40V blir zenerdioden ledande och relat slar
fill, varvid magnetiseringslindningen kortsluts 6ver re-
lakontakterna och en del av spolen. Rel&t sluter kon-
takterna ca 3 millisekunder och spénningen faller
omedelbart, varvid zenerdioden upphér att leda.
Kortslutning av faltet kan inte orsaka skador pé ett
system med sjalvbegrénsning, varfér strommen inte
skall dverstiga 30—40 A.

Vid stdngningen av kontakterna férbikopplas zener-
dioden och spolens huvudlindning, varigenom dessa
skyddas. Strémmen passerar nu den del av lindningen
som ligger i serie med kontakterna. N&r strémmen
sjunkit till ca 6 A éppnar kontakterna, och spénnings-
kontrollen &r &terstalld.

Laddningskontrollampan skall vara klart lysande fran
det zenerdioden bryter ner intill det kontakterna 6pp-
nar, en total tid av ca 1/2 sekund.

Justering av skyddsrelé
FORINSTALLNING

1. Justera reléets ankare med hjélp av justermdtt sa
att det ligger parallellt med j&rnkérnan. Juster-
méttets tjocklek skall vara 0,2%0,02 mm, nylonskru-
ven skall vara helt utskruvad.

2. Grovinstéll kontakterna s& att dar &r mindre &n
0,25 mm &vergéng ndar ankarets luftgap &r 0,2 mm
enligt ovan.

3. Kontrollera ankarets fiadertryck. Fjtdertrycket,
200 p, skall anbringas ytterst p& ankarets kontakt-
sida. Vid frycket 200 p skall ankaret just bérja réra
sig. Om ankaret inte rér sig fér en kraft mellan
150 och 250 p justeras ficidern till ankaret genom
bockning.

SLUTJUSTERING

1.Slépp strém genom relét s& att detta sldr ill.

2. Minska strémmen till 6 A.

3. Justera med ankarets justerskruv sé att reldt slér
ifrén vid 6 A.

4. Justera kontakterna s& att, nar ankaret &@r nerdra-
get, kontaktdvergéngen ligger p& 0,25—0,40 mm.

9.67
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5. Justera luftgapet mellan kontakterna till 0,6—
0,9 mm.
6. Kontrollera att relat sakta slér ifrén vid 6+0,5 A.

Om s& inte sker, justera med stdllskruven.

7.Kontrollera och justera om s& beh&vs kontakt-
Svergéng och luftgap. -
8. Konirollera att relat slar ifrén vid 6+05A vid

gradvis reducering av strémmen genom spolen.

39-2

9.67



F569-2 AVD 3 ELSYSTEM

VERKTYG

e
Bild 39-2. SVO 2002 Avdragare for generatorns remskiva

VOLVO
101352
Bild 39-3. Bosch specialverktyg
\ 397  Justerverklyg for laddningsregulator
v 424  Skréinkverktyg for brytarkontakt

EFAL 1 Utdragare for sjglvsmériande bussningar
EFAL 2 Pressdorn for startdrevs- och drivlagerbussning
EFAL 3 Glattdorn far startdrevs- och drivliagerbussning

EF 2649 Pressdorn for kommutatorsidans bussning
EF 264971 Glattdorn for kommutatorsidans bussning
EF 1244 Fjadervag

9.67

39-3

Grupp 39 Ovrigt
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Ben&mning

. Positionslykta

Glodiampa $6, 12 V-3 W
Stralkastareinsats

Glédlampa BA 20 d, 12 V- 45/40 w
Glédlampa BA 9 s, 2 vaw
Kopplingsstycke, 1 ‘enhet
Bilvarmaremotor

Torkararm

. Torkarblad

. Vindrutetorkaremotor
11
. Signalhorn

. Morkldggningslykta

. Glédiampa S8, 12 V-15 W
. Kopplingsstycke, 7 enheter

Avstérningskondensator

Sdkring 4 A

. Sékring 8 A

. Sékringsplint

. Sékringsplint

. Bromskontakt

. Blinkdon

. Uttag fér handlampa

. Signalhornsreld

. Démpmotstand (utf 1

. Avbldndningsomkopplare

Bréinslemdtare

. Lamphéllare for helljus, grén

. Lamphéllare for blinkvisare, rod
. Lamphallare fér instrument, 3 st
. Lamphéllare fér laddning, réd

. Kopplingsstycke 2 enheter

Omkopplare fér blinkvisare
Startknapp

. Startlés
. Stromstdllare fér vindrutetorkaremotor
. LiusomkopElare med vridmotsténd for

instrumentbelysning

. Reglerstromstallare, 2,5 , frémre bil-

vérmaremotor

. Belysningsfrénskiljare

. Omkopplare, mérkldggning (med skylt)
. Signalhornsknapp

. Blinkvisare

. Glédlampa BA 15's, 12 V-15 W

. Laddningsregulator

. Generator

. Sténkskydd fér generator

. Stromférdelare (utf 1)

. Téndspole
. Startmotor
. Batteri 12 V, 57 Ah op K

50. Brunslenlvagnvare

. Uttag 4 pol far sldpfordon
. Kopplingsstycke, 7 enheter
. Glédlampa S8, 12 V-10 W

aklykta

. Baklykta med fénster

. Positionsbaklykta

. Stromstéllare (utf 2)

. Fordelararm med inb. démpmotst&nd

(utf 1)

. Mosibndstundledmng, cyl 1 (utf 2)

Motstandstandledning, téndspole, strém-
fordelare (utf 2)

. Motstandstandledning, cyl 3 0 4 (uif 2)
. Motstandstdndledning, cyl 2 (utf 2

. Kopplingsstycke,
. Reglerstrémstillare, 2 , bakre

1 enhet

bilvérmaremotor

. Takarmatur med strémstéllare for

hyttbelysning

. Huvudstrémstéllare
. Stromstéllare fér vindrutespolare
. Vindrutespolarmotor med behéllare

Beteckning, fabrikat

KAF M 2767-704010
Osram 6439

Robo B 26/165

Osram 7351

Osram 3796

Kirsten 226120 (Amp)
Elektrolux KS 3442/200 {Amp)
SWF 26163

SWF 27311

SWF VSWS 150 (max. 83° torkvinkel)
Bosch EMKO 19Z3Z
Bosch HO/FSA 12/3

KAF  M2767-721010
Osram 6451

Kirsten 226720 (Amp)
Bosch N 10/1Z

Bosch NSG 3/3Z

Kirsten 354607 (Amp)
Kirsten 354603 (Amp)
Volvo {Amp)

Bosch SH/BVD 1286 (Amp)
Kirsten 371105 (Amp)
Stribel SR 80 (Amp)
Bosch EM/W 1A14 (1 k Q)
SWF 34

VDO 30000 211311

Volvo {Amp)

Volvo (Amp

Volvo (Amp

Volvo 2%

Kirsten 226 0 (Amp)
Kirsten 43750

Kirsten 13322 (Amp)
Bosch SH/ZS é/1 (Amp)
Kirsten 140823 (Amp)

Kirsten 301820 {Amp)

Yolvo

Cutler-Hammer 7370 B 103 (Amp)
KAF F 2350-00041

Volvo

Fixlight

Osram 7533

Bosch RS/VA 240/12/2

Bosch LI/GG 240/12/2400 AR7 mr
Yolvo

Bosch V JU 4-BL 33 mk men med
térdelararm med mbyggt motstand
Bosch TK 12 A 3,

Bosch EGD 1/12 AR 37

KAF M 2672-101010

VDO 22000 13/3/85

KAF M 1830-811910

Yolvo

Osram_ 6411

Hella SB 90-6 GRD

Hella SBK 90-6 GRD

KAF M 2767713010

Bosch VJU4BL 33 mk

Bosch ZVVT 5Z4Z

{LKKB 21 Q/m Volvo

Liljeholmens } LKKB 21 9/m Volvo

kabelverk AB )} LKKB 21 /m Volvo
LKKB 21 ©/m Volvo

Volvo

Volvo

Hella 20/63-1

Bosch SSH 15/10
Kirsten 140621 (Amp)
Maskinelekiro AB (Amp)

Volvo
detnr

625035

633612
663748
316156

238731

238258

192370
192375
192373
192371

182009
636367
662109
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Bendmning

. Mérklaggningslykta
. Glédlampa S8, 12 V-15 W

Strélkastare

Glédlampa BA 20 d, 12 V-45/40 W
Glédlampa BA 9s, 12 V2 W
Generator

. Stdnkskydd fér generator

Signalhorn

. Positionslykta

. Glédlampa S6, 12 V-3 W

. Blinkvisare

. Glédlampa BA 155, 12 V-15 W

. Kopplingsstycke, 1 enhet

. Foérdelararm med inbyggt démpmotsténd
. Dédmpmotsténd

. Tandfordelare

. Batteri 12V, 57 Ah Op K
. Bromskontakt
. Laddningsregulator

20. Kopplingsstycke, é enheter

Startmotor
Téndspole

. Avstdrningskondensator

. Kopplingsstycke, 2 enheter

. Blinkdon

. Kopplingsstycke, 1 enhet

. Signalhornsrelé

. Lamphéllare f6r instrument, 3 st

. Lamphéllare f6r laddning, kontr, réd

30. Lamphéilare for helijus, gron

. Lamphallare fér blinkvisare, réd

32. Brdnslemdtare

. Sékring 4 A

34. Sakringsplint

. Sdkringsplint

36. Sékring 8 A

. Lock till sdkringsplint
. Signalhornsknap

Avbl&ndningsomﬁopplare

. Startlas

. Startknapp

. Omkopplare fér blinkvisare

3 Liusomkopglare med vridmotsténd fér

instrumentbelysning

. Belysningsfrénskiljare

. Omkopplare, mérklaggning (med skylt)
. Uttag fér handlampa

. Kopplingsstycke, 7 enheter
. Branslenivégire

. Kopplingsstycke, 7 enheter
. Uttag 4-pol for sldpfordon
. Glédlampa S8, 12 V-10 W
. Baklykta

. Baklykta med fénster

. Positionsbaklykta

Beteckning, fabrikat

KAF M 2767-721010

Osram_ 6451

Robo B 50

Osram 7351

Osram 3796

Bosch LJ/GG 240/12/2400 AR 7 mr
Volvo

Bosch HO/FSA 12/28

KAF M 2767-704010

Osram 6439

Fixlight 1245

Osram 7.

Volvo

Bosch ZVVT 5Z 4Z

Bosch EM/W | A 14 IK @
Bosch VJU 4 BL 33 mk men med
férdelararm med inbyggt motstand
KAF M 2672-101010

Volvo {Amp)

Bosch RS/V';\ 240/12/2
Kirsten 226620 (Amp)
Bosch EGD 1/12 AR 37
Bosch TK 12 A3/1

Bosch EMKO 19Z 3Z
Kirsten 226220 (Amp)
Bosch SH/BVD 1285 (Amp)
Kirsten 226120 (Amp}
Stribel SR 80 (Amp)
Volvo (Amp)

Volvo

Volvo (Amp)

Volvo (Amp)

VDO 30000 21/1311

Bosch NSG 10/1Z

Kirsten 354607 (Amp)
Kirsten 354603 (Amp)
Bosch NSG 3/3Z

Kirsten 354690

Kirsten 133625 (Amp)
SWF 34100

Bosch SH/ZS é/1 (Amp)
Kirsten 133221 (Amp)
Bosch SH/WH 7/2

Kirsten 301820 (Amp)
Cutler-Hammer 7370 B 103 (Amp)
KAF F 2350-000410

Kirsten 371105 (Amp

Kirsten 226720 (Amp

VDO 22000 13/3/85

Volvo

KAF M 1830-811910
Osram 6411

Hella SB 90-6 GRD
Hella SBK 90-6 GRD
KAF M 2767-713010

433
329718
635344
657444
238762

327763
233922

663748
634336
625000
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Pos.nr Bendmning

VONONUT A WN —

Mérklaggningslykia
Glédiampa S8, 5,24 V-15 W
Kopflingss?ycke, 1 enh.
Stralkastarinsats
Glédlampa P 451, 24 V-55/50 W
Glédlampa BA 9s, 24 V-4 W
Vindrutetorkarmotor, avstérd
Torkararm

Torkarblad

Signathorn

Bilvérmarmotor, avstérd

Stickdosa fér luforradio

Sdkringsplint

Sékringsplint

Sakringsplint

Sdkring 8 A

Kopplingsstycke, 1 enh.

Utiag for handlampa

Kopplingsstycke, 9 enh.

Blinkdon

Avstdrningskondensator :
Stromstitlare fér vindrutespolarmotor
Vindrutespolarmotor
Avbldndningsomkopplare

Motstand for instrumentbelysning 50 @ 12 W
Stromstdllare for instrumentbelysning
Takarmatur, framre med strémstéllare
Glédlampa S8, 5,24 V.10 W
Bromskontaki

Stromstillare mérkldggning
Belysningsfranskiljare
Reglerstromsidllare 8 Q
Ljusomkopplare

Stromstéllare fér vindrutetorkarmotor
Startlés

Startknapp

Signalhornsknapp

Omkopplare fér blinkvisare
Kontrollampa, réd, fér laddning
Rosetiventil, réd

Glodlampa BA 9's, 24 V-2W
Konirollampa, blg fér helljus
Glédlampa BA9S, 24 V-1,2W
Kontrollampa, gul fér blinkvisare
Branslemdiare 24 V
Hastighetsmétare
Temperaturmétare
Oljetrycksmétare

Blinkvisare

Glodlampa BA 155, 24 V-20 W

Reld fér tdndspole

Startmotor | HK

Téndspole, avsidrd
Avstérningsfilter
Férkopplingsmotsténd
Téndfordelare, avstdrd

Tandstift, avsiort

Tandledning, tédndspole-tdndférdelare,
avskdrmad

Tandledning, cyl 1, avskdrmad
Téndledning, cyl 2, avskérmad
Tandledning, cyl 3, avskdrmad
Tdndledning, cyl 4, avskdrmad
Véxelstrémsgenerator, avskdrmad
Stifitag, MS 3102 S-20-14 P

Ingér 1 generator

Hylspropp, MS 3102 E-20-14 S
Avskrémningsstrumpa
Ledningssats f&r generator, avskdrmad
Kopplingsstycke, 2 enheter
Huvudstrémstdllare, 2-polig
Laddningsregulator, avstdrd
Sdkringsbox fér generatorsdkring
Sékring 60 A A
Sakringsladda for radioanldggning
Sdkring 35

Batteri, 12 V-57 Ah, Op K

Reld fér bakre innerbelysning
Stromstdllare for bakre innerbelysning
Dé&rrkontakt

Takarmatur, bakre
Brédnslenivagivare

Hylstag 4-poligt fér sldpfordon
Kopplingsstycke, 8 enh,
Kombinationsbaklykia 731B
Glédlampa BAY 15d, 24 V207 W
Glédlampa S 6, 24 V-3 W

Beteckning, fabrikat Volvo det.nr
KAF M2767-722010 76728
Osram 6453 182048
Volvo 182009
Bosch 9 300 241 042 241091
Osram 7952 942086
Osram 3930 182025
SWF VSWL 400.812, {Torkvinkel max 33°) 637164
SWF 26163 633630
SWF 27311 633632
Bosch 0 320 203014 (HO/FSA 24/28) (AMP) 239778
Elekirolux KS 3442/280 24 V 636423
Bosch 0 352 221 001 (VM/DF 2/1) 238441
Kirsten 354603 (AMP) 329414
Kirsten 354607 (AMP) 192417
Kirsten 35422000 (AMP) 941111
Bosch 1904 520 014 (NSG 3/4 Z) 11433
Kirsten 22722001 (AMP) 191911
Kirsten 37112500 331232
Kirsten 22722009 (AMP) 192585
Bosch 0 336 200 041 (SH 49/8 D 118) (AMP) 240573
Bosch 1 297 330 051 (EMKO 19 Z 3 Z) 77612
Kirsten 14082100 (AMP) 62
SWF WPE 500032 (AMP) 340778
Messmer 4100 857444
Volvo 714328
Kirsten 292123 {AMP) 329634
Hella 20/63-1 662109
Osram 6429 182040

olvo (AMP). 672425
KAF F2350-000410 (Bosch-9 340 240 004) 76727
Cutler-Hammer 7370 B 103 (AMP). 1336
Volvo 315399
Kirsten 29012100 (AMP) 327764
Kirsten 14082300 AMP) 633612
Bosch 0 342 006 001 (SH/ZS 6/1) AMP) 238762
Bosch 0 343 003 004 (SH/TD 714) 240533
Volvo 631020
Kirsten 43750100 633611
Kirsten 25212101 (AMP) 327761
Robo B 4 233028
Osram 3797 182034
Kirsten 25222101 (AMP) 3
Luma 4030 941348
Kirsten 25212101 . (AMP) 327765
VDO K 301.451/10/33 634834
VDO K 120.31/12/24 634831
VDO K 180.30/18/1 634833
VDO K 160.20/22/1 434832
Fixlight 1245 - 714199
Osram 7535 192201
Bosch 0 332 003 018 QSHIEB 2/24/2) (AMP) 239883
Bosch 0 001 308 006 (EGE 1/24 R 303) 239450
Bosch 0221 112 002 (ZS/KCM 24} 239956
Bosch 0 290 003 006 (EM/SE 6/2) 239157
Bosch 1224 509 032 %ZSWJ 27Z3Z7) 239957
Bosch 0 231 161 001 (ZV/JBM 4) 239955
Bosch 0 240 235 004 (WC 175 ERT 1) 239584
Bosch EM 4/40K 5 240188
Bosch EM 4/40K 1 240184
Bosch EM 4/40 K 2 240185
Bosch EM 4/40 K 3 240186
Bosch EM 4/40 K 4 240187
CAVY AC524-Y 18 M 24211
Smart & Brown, England 637740
Smart & Brown, England 637615
Bosch 6 300 002 000 (NFR 11/2V) 233479
Yolvo 637618
Kirsten 22722002 (AMP) 191912
Bosch 0 341 003 004 41015
CAV 1877670 242109
CAV 4482 242110
English Electric GS 150/75 242185
KAF 637251
Bosch 1 191 017 000 (WSG 512/2 X) 48984
KAF M2672-101010 261017
Bosch 0 332 003 018 (SH/EB 2/24/2) AMP) 239883
Lucas 57 SA AMP) 66506,
Hella 81/15 637514
Hella 2075 637447
VDO K 221. 13/0/60 637678
KAF M1830-811910 630702

olvo 192039
KAF M2767-731020 637154
Osram 7244 182046
Osram 6444 182001
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Pos.nr Benéimning Beteckning, fabrikat Volvo det.nr

1 M5rkl&ggningslgykta KAF M2767-722010 76728
2 Glédlampa , V 5, 24 V.15W Osram 6453 182048
3 KopFIingsstycke, 1 enh. Volvo 182009
4 Stralkastarinsats Bosch 9 300 241 042 241091
5 Glédlampa P 45 t, 24 V-55/50 W Osram 7952 942086
6 Glédlampa BA 9's, 24 V-4 W Osram 3930 . 182025
7 VYindrutetorkarmotor, avstérd SWF VSWL 400.812, (Torkvinkel max 83°) 637164
8 Torkararm SWF 26163 633630
9 Torkarblad SWF 27311 633682
10 Signalhorn Bosch 0 320 203014 (HO/FSA 24/28) AMP} 239778
n Bi?varmarmotor, avstérd Elektrolux KS 3442/280 24 V AMP 642
13 Sdkringsplint Kirsten 3 AMP) 329414
14 Sé&kringsplint Kirsten 354607 AMP) 192417
15 Sékringsplint Kirsten 35422000 AMP) 241111
16 Sdkring EA Bosch 1904 520 014 (NSG 3/4 Z) 11433
17 Kopplingsstycke,1 enh. Kirsten 22722001 (AMP) 191911
18 Uttag for handlampa Kirsten 37112500 331232
19 Kopplingsstycke, 9 enh. Kirsten 22722009 EAMPJ 192585
20 Blinkdon Bosch 0 336 200 041 (SH 49/8 D 118% AMP] 2
21 Avstérningskondensator Bosch 1 297 330 051 (EMKO 19 Z 3 2) 77612
22 Stromstdllare f&r vindrutespolarmotor Kirsten 14082100 AMP) 327762
23 Vindrutespolarmotor SWF WPE 500032 AMP) 340778
24 Avbléndningsomkopplare 3 Messmer 4100 57444
25 Motstand for insirumentbelysning 50 @ 12 W Volvo 714328
26 Stromstéllare for instrumentbelysning Kirsten 292123 (AMP) 634
27 Takarmatur frémre med stromstéllare Hella 20/63-1 662109
28 Glédlampa S 8, V5, 24 V-10 W Osram 6429 182040
29 Bromskontaki R Volvo (AMP) 672425
30 Stromstéllare mérkldggning KAF F2350-000410 (Bosch-9 340 240 004) 76727
31 Belysningsfrénskiljare Cutler-Hammer 7370 B 103 (AMP) 634336
32 Reglersiromstdllare 8 © Volvo 315399
33 Ljusomkopplare Kirsten 29012100 (AMP) 327764
35 Startlas Bosch 0 342 006 001 (SH/ZS 4/1) (AMP) 238762
36 Startknapp Bosch 0 343 003 004 (SH/TD 714) 40533
37 Signathornsknapp Volvo 631020
38 Omkopplare for_blinkvisare Kirsten 43750100 633611
39 Kontrollampa, réd, for laddning Kirsten 25212101 (AMP) 327761
40 Rosettventil, réd Robo B 486 233028
41 Glodlampa BA 9 s, 24 V2 W Osram 3797 18;
42 Kontrollampa, bla for helljus Kirsten 25222101 (AMP) 636463
43 Glédlampa BA 9 S, 24 V-12W Luma 4030 941348
44 Kontrollampa, gul f6r blinkvisare Kirsten 25212101 (AMP) 3277
45 Branslemdtare 24 VDO K 301.451/10/33 634834
46 Hastighetsmétare VDO K 120.31/12/24 634831
47 Temperaturmdtare VDO K 180.30/18/1 634
48 Oljetrycksmdtare VDO K 160.20/22/1 634832
49 Blinkvisare Fixlight 1245 714199
50 Glaédlampa BA 155, 24 V20 W Osram 7535 192201
51 Reld f&r téndspole Bosch 0 332 003 018 (SH/EB 2/24/2) (AMP) 239883
52 Startmotor 1 HK Bosch 0 001 308 006 (EGE 1/24 R 303) 9450
53 Tandspole, avstord Bosch 0 221 112 002 (ZS/KCM 24 239956
54 AvstGrningsfilter Bosch 0 290 003 006 (EM/SE 6/2) 239157
55 Férkopplingsmotstand Bosch 1 224 509 032 (ZSWJ 2 Z 3 2) 239957
56 Tdandfordelare, avstérd Bosch 0 231 141 001 (ZV/JBM 4) 239955
57 Tandstift, avstért Bosch 0 240 235 004 (WC 175 ERT 1) 239584
58 Tandledning, tdndspole-téndfardelare, -

avskérmad ’ ““Bosch EM 4/40 K 5 240188
59 Tdéndledning, cyl 1, avskdrmad Bosch EM 4/40 K 1 240184
60 Tandledning, ¢yl 2, avskdarmad Bosch EM 4/40 K 2 240185
61 Téndledning, cyl 3, avskérmad Bosch EM 4/40 K 3 240186
62 Téndledning, cyl 4, avskérmad Bosch EM 4/40 K 4 240187
63 Vaxelstrémsgenerator, avskdrmad CAV AC 524-Y 18 M 24111
64 Stifttag, MS 3102 $-20-14 P

Ingér i generator Smart & Brown, England 637740
65 H)gspropp, MS 3102 E2014 S Smart & Brown, England 637615
66 Avskérmningsstrumpa Bosch 6 300 002 000 (NFR 11/2 V) 233479
67 Ledningssats fér generator, avskdrmad Volvo 637618
68 Kopplingsstycke, 2 enheter Kirsten 22722002 (AMP) 191912
70 Laddningsregulator, avstérd CAV 1877670 242109
71 Sdakringsbox fér generatorsékring CAV 4482 242110
72 Sdkring 60 A English Electric GS 150/75 242185
75 Batteri, 12 V-57 Ah, Op K KAF M2672-101010 261017
79 Takarmatur, bakre Hella 20775 637447
80 Brdnslenivagivare VDO K 221. 13/0/60 637678
82 Kopplingsstycke, 8 enh. Volvo 19203
83 Kombmahonsbuklf'kra 731B KAF M2767.731020 637154
84 Glddlampa BAY 15 d, 24 V-207 W Osram 7244 182046
85 Glédlampa S 6, 24 V-3 W Osram 6444 182001
86 Kopplingsstycke, 2 enh. Kirsten 223 12 000 (AMP) 958297
87 Stromstéallare for vindrutetorkarmotor Kirsten 292 123 AMP)] 329634
88 Motsténd 14 Q, 40 W Vitrohm AMP) 330445
89 Hidlpstartanslutning Yolvo
90 Stromstéllare for bakre innerbelysning Volvo (AMP) 341194
AN Hylstag, 12-poligt fér sldpfordon FMV-A 1830-837411 25133
92 Skylt fill 12-poligt hylstag FMV-A F 1034-019450 625135
93 Kopplingsstycke, 2 enh. Volvo 182010
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AVD 4

KRAFTOVERFORING

GRUPP 40 ALLMANT

GRUPP 41 KOPPLING

GRUPP 42

GRUPP 43 VAXELLADOR

GRUPP 44

GRUPP 45 KARDANAXEL

GRUPP 46 BAKAXEL (ALT. FRAMAXEL VID FYRHJULSDRIFT)
GRUPP 47

GRUPP 48 KRAFTUTTAG, VARIATORER

GRUPP 49 |




F569-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING GRUPP 40 ALLMANT

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungeférlig repara-
tionstid i tim
avseende
ARBETE faltférhéllanden Sida
enheten enhefe.n erfordras
urlyft ‘ kvar i erfordras i
vagnen
Grupp 41
Justering av kopplingsgaffelns frigdng 05 X 1
Demontering av koppling 20 X 1
Byte av lamellbelégg 1 X 1
Byte av stdédlager i svéinghjul 05 X 2
Isértagning av koppling 0,5 X 2
Hopsattning av koppling 1 X 3
Montering av koppling 2 X 5
Demontering av huvudcylinder 05 X 5
Isértagning av huvudcylinder 0,25 X 5
Hopséttning av huvudcylinder 0,25 X 5
Montering av huvudcylinder i 05 X 5
Demontering av mandvercylinder 05 X 5
Montering av mandvercylinder 0,5 X 5
Luftning av hydrauliska systemet 05 X 5
Grupp 43
Demontering av véxelléda med férdelning-
véaxellada 1.5 X 1
Montering av véxelléda med férdelnings- ‘
véxelldda 2,0 X 5
Isartagning av véxelldda 15 X 2
Hopsatining av véxellada 2 X 3
Demontering av férdelningsvéxelldda 1,5 . X 6
Isartagning av férdelningsvéxelldda 2 X 6
Hopséttning av férdelningsvéxelldda 2 X 7
Montering av férdelningsvéixellada 2 X 8
Grupp 45
Demontering av kardanaxel 05 X 1
Isartagning av kardanknut 05 X 2
Hopséttning av kardanknut 05 X 2
Montering av kardanaxel 0,5 X 2
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Ungefarlig repara-
tionstid i tim
avseende
ARBETE faltforhallanden Sida
enheten enhefe.n erfordras
urlyft kvar i erfordras i
vagnen
Grupp 46 A
Byte av tétningsring for drivaxel 1,0 X 2
Byte av tétningsring fér pinjong 1,0 X 3
Demontering av bakaxel 15 X 4
Isértagning av bakaxel 2,0 X 4
Hopsdttning av bakaxel 4,0 X 6
Montering av bakaxel 2,0 X 12
Grupp 46 B
Demontering av rzeppaknut 1,5 x T 1
Isértagning av rzeppaknut 05 X 1
Hopsétining av rzeppaknut 05 X 2
Montering av rzeppaknut 2,0 — X 2
Byte av tétningsring fér pinjong 1,0 X .3
Demontering av framaxel 20 X 3
Iséirtagning av framaxel 20 . X 4
Hopséttning av framaxel 4,0 X 4
Montering av framaxel 25 X 4
Grupp 48
Demontering av kraftuttag 05 X 1
Isértagning av kraftuttag 1,0 : X 2
Hopsédttning av kraftuttag 1.0 X 2
Montering av kraftuttag 05 X 3
Demontering av kuggvéxel 1,0 X 4
Isértagning av kuggvéixel 1.0 X 4
Hopsétining av kuggvéxel 1.0 X 4
Montering av kuggvéixel . 10 X 4
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DATA

GRUPP 41 KOPPLING

Koppling, typ
Storlek
Kopplingens friktionsyta, totalt ..................
Kopplingsgaffelns frigang
Kopplingspedalens slag .................ooon.

Nitar for lamellbelégg:

Antal

Dimension
Avstand mellan kopplingshévarmarnas (tryckbric-
kans) anliggningsyta fér urkopplingslagret och
svénghijulet
Tryckplattans tjocklek métt mellan tryckytan och
fiaderplanen
Tryckplattans skélform ............ ...

Ut. |

Lamellens tjocklek i monterat tillstand

Kopplingsfiadrar:

Maérkning
Antal .o e
Langd, belastad med 855—905 kp ............
Maérkning
Antal Lo
Langd, belastad med 102—107 kp ........ R

Kopplingshévarmens instélining:

Instdlining i kopplingsfixtur SVO 2322 ........
Distansklotsar nr ........ ... i

U I

Lamellens tjocklek i monterat ftillstand ..........

Kopplingsfiadrar:

Mérkning
ANTAl oo e
Langd, belastad med 855—905 kp ............

Kopplingshavarmens installning:

Instéllning i kopplingsfixtur SVO 2322
Distansklotsar nr ........ ... ..ol

Utf. 11

Kopplingsfiader, typ ...t
Instéllning av kopplingshévarmar finns inte.

Vid tiliverkning Efter reparation

Enskivig torrlamell
81/2" (215,9 mm)
440 cm?

3—4 mm

140 mm

16
9/64" x7/32" (3,5%5,5 mm)

46 mm

15,08 mm min 14,5 mm

0,00—0,03 mm

7,5—8,0 mm

Oférgade
3

38 mm
Svarta

3

38 mm

7,0—7,5 mm

Oféargade
6
38 mm

41,5

Tallriksfiader

Medfér rep.
eller kass.

< 14,5 mm
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GRUPP 43 VAXELLADOR Vid tillverkning Efter reparation Medfér rep.
. o eller kass.
Vixellada
Typbeteckning ........ ... .. M40
Utvéaxlingsférhéllande:
T:a véxeln ... . 3,13:1
2:a vaxeln ... 1,99:1
3:e vaxeln ... 1,36:1
4:e vaxeln ... 1:1
Backvdxeln ... ... 3,25:1
De olika hjulens kuggantal:
ingdende axeln ....... ... ... L., 19 kuggar
Mellanaxeln, drivhjul ... oo 27 kuggar
hjul fér 1:ans véxel .............. 15 kuggar
hjul fér 2:ans véxel .............. 20 kuggar
hjul fér 3:ans véxel .............. 23 kuggar
hjul f6r backvéxeln .............. 14 kuggar
Huvudaxeln, hjul fér 1:ans véxel .............. 33 kuggar
hjul fér 2:ans vaxel .............. 28 kuggar
hjul for 3:ans vaxel .............. 22 kuggar
hjul fér backvéxeln .............. 32 kuggar
Backhjul ..o 19 kuggar
Smorimedel ... Se smoérijschema
Oljerymd ... 0,75 liter
Atdragningsmoment Kpm
Skruvar till gummikuddar fér upphéngning ...... 29—-35
Skruvar till tvarbalk fér upphéngning .......... 2935
Mutter p& huvudaxel .............. .. ... 10—12

Fordelningsvixellada

Typbeteckning ...........iiiiiiiii s ZF VG50
Utvéaxling, hdgvéxel (dack 890-16) .............. 1,36:1
Utvaxling, lagvéxel (déck 890-16) .............. 3,25:1
De olika hjulens kuggantal:
Hjul pé& véxelladans huvudaxel .............. 14 kuggar
Mellanhjul: :
Kuggbana fér lagvaxel ............ ... ... 17 kuggar
Kuggbana for hégvéxel .................... 31 kuggar
Utgdende axel: :
Hjul fér lagvaxel ... ... .. il 25 kuggar
Hjul fér hégvaxel ....... ... .. ... ... ..... 19 kuggar
Axialspel fér bakre utgéende axel .............. 0,1—0,2 mm
Bussning i1 utgdende axel, spel .................. max 0,03 mm max 0,03 mm > 0,03 mm
Axeltapp pé& framre huvudaxel, diameter ........ 15,966—15,984 mm
Smérimedel ... Se smorjschema
Oljerymd ... ... 1,3 liter

GRUPP 45 KARDANAXLAR

Kardanknutar, fabrikat och typ ................ Hardy-Spicer med néllager
Smérimedel .. ... Chassismérimedel
Atdragningsmoment Kpm

Krampor fér kardanaxlarnas néllager .......... 1,417

Skruvar for kardanaxel vid férdelningsvaxelléda 4—48
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GRUPP 46 BAKAXEL OCH FRAMAXEL
Bakaxel

Vid tillverkning

Medfér rep.

Efter reparation eller kass.

Bakaxel, typ .oovvviiiiiiiiiiie Halvt avlastad

Sparvidd ... 1338 mm

Axialspel for drivaxlar ......... .. ... 0,10—0,20 mm 0,10—0,20 mm > 0,20 mm
Bakvéixel

L 1 - T P Konisk kuggvéxel (hypoid)
Utvéxlingsférhdllande ...t 5,38:1

Axialkast, kronhjul ... .. ...l max. 0,08 mm
Kuggflankspel ... 0,10—0,20 mm
Férspanning pé& pinjonglager ................... 9—14 kpem

Smorjmedel ... Se smdrischema
Olierymd ... 1,5 liter
Atdragningsmoment Kpm

Differentialhus ....... feran et 5,5—6,2

Medbringare .......oiiiiiiiiiiiiiii e 16—18

Overfall ....oviiiiiiiii e 8,3—9

Kronhjul ....oeiei i 10—11

Skruv for bromsskéldar ....... ... ...l 7—7,6

Drivaxel ....oieriieiiii i e Drages till 20 kpm och dar-

efter till ndrmaste
saxpinnehdl

Framaxel

Framaxel, fyp ...ooviviiiii i Helt avlastad

Sparvidd ... 1338 mm

Framvdixel

Y - S Konisk kuggvéixel (hypoid)
Utvaxlingsforhéllande ................. ..ol 5,38:1 (43:8)

Axialkast, kronhjul .......... ...l max. 0,08 mm
Kuggflankspel (pinjong—kronhjul) .............. 0,10—0,20 mm
Férspanning pé pinjonglager ................... 9—14 kpem

Smorimedel ... ..l Se smérischema
Atdragningsmoment Kpm

Medbringare ........ciiiiiiiiiiiiiii e 16—18

Overfall ..o e e e e 83—9

Kronhjul .. ..o 10—11

GRUPP 48 KRAFTUTTAG OCH

KUGGVAXEL

Framre kraftuttag

Kraftuttaget sméries direkt fran véxelladan.

Kuggviixel

Utvaxlingsférhéllande .......................... 1,67:1

Hjulens kuggantal:

Kugghijul, priméraxel ........................ 24

Kugghjul, sekundéraxel ...................... 40
Olier}'md ...................................... 04 liter
Smorimedel ... il Se smdrjschema
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Grupp 41 Koppling

BESKRIVNING

Kopplingen férekommer i tvé utféranden. Béda &r
enskiviga torlamellkopplingar.

P& det ena utférandet, se plansch 41-B, mandvreras
tryckplattan {22) med tre havarmar (31) som paverkas
frén kopplingspedalen (19) genom det hydrauliska
kopplingsreglaget. Det erforderliga trycket p& tryck-
plattan erhélles fran sex kraftiga tryckfiadrar (24).
Urkopplingslagret (25) styres av en rorformig forléng-
ning pé& ingédende axelns lagerlock.

P& koppling av det andra utférandet, se plansch 41-A,
ar havarmar och tryckfiédrar ersatta av en tallriks-

fiagder. Tallriksfigdern har den dubbla funktionen av
dels hévarm vid frikoppling och dels tryckfidder vid
inkoppling.

Mandvreringen av kopplingen sker pé hydraulisk vég.
Reglaget bestér av en huvudcylinder (16) som paver-
kas av kopplingspedalen och en mandvercylinder (42)
p& svéngningshjulsképan (47), vilken via urkopplings-
gaffel (40) och urtrampningslager péverkar kopp-
lingen.

Siffror inom parentes i texten hé&nvisar till plansch
41-B ddr ej annat angives.

REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
KOPPLINGEN MONTERAD

Justering av kopplingsgaffelns frigang

Fér att inte riskera att kopplingen slirar maste kopp-
lingsgaffelns frigéng kontrolleras och ev. justeras var-
je 5000:e km.

Justering av kopplingsgaffelns frigéng sker med mutt-
rarna (1 bild 41-1). Dessa justeras sé, att kopplings-
gaffelns frigéng blir 3—4 mm.

KOPPLING
Demontering av koppling

1. Demontera véaxellddan. Félj dérvid de anvisningar
.som lamnas i grupp 43.

Bild 41-1. Kopplingsgaffelns frigang
A, 3—4 mm

1. Justermuttrar

2. Lyft av returfiadern vid urkopplingsgaffeln. Lossa
skruvarna fér man&vercylindern. Bind upp cylin-
" dern vid karossen. Tag bort pléten frén svéing-
hjulskadpans nedre, frémre del. Lossa skruvarna
och tag bort svénghjulsképan.

3. Tag bort urkopplingslagret. Lossa skruven som hél-
ler ledkulan for urkopplingsgaffeln. Tag bort kula,
dammskydd och gaffel.

4. De sex skruvarna som hdller kopplingen vid svéng-
hjulet lossas korsvis ett par varv i sdnder, for att
icke brytningar skall uppstd, samt borttages. Hall
i kopplingen s& att den icke faller i golvet. Lyft
bort koppling och lamell.

Byte av lamellbeléigg

1. Kontrollera kopplingslamellen. Ar den felaktig
monteras ny lamellskiva, komplett med belégg. Ar
enbart beléggen slitna borras nitarna ur med en
3,5 mm borr och de gamla beléggen avldgsnas.

2. Kontrollera lamellen. “Skréinkningen” p& tungorna
skall vara j@mn. Lamellen far icke vara skev. La-
mellfigdrarna far inte ha "satt” sig. Nitarna i navet
skall sitta fast och far icke glappa. Lameilen skall
glida latt p& ingdende axeln utan att glappa. Kon-
trollera att inga sprickor finns. Finns négot av des-
sa fel skall lamellen ersattas med ny.

3.Nita p& de nya beldggen. Obs! Nitarna skall s&t-
tas i frén den sida beldgget ligger och nitas fran

411
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Grupp 41 Koppling

VOLVO
20093

Bild 41-2. Lamell
1. Belégg 2. Nav 3. Fjader 4. Lamellskiva

motsatt héll mot lamellskivan. Efter nitningen skall
beldggen ha ett avsténd frén varandra som be-
stammes av “skrénkningen” p& lamellskivan. Se
bild 41-2. Detta &r mycket viktigt fér att en mjuk
_inkoppling skall erhédllas vid kérning och igéng-

sattning.
Hall lamellbelaggen absolut rena frén olja. Olja
p& beldggen kan bli orsak till att kopplingen
hugger.

Ingdende axelns styrlager i sviinghjulet
Specialverkiyg:

SVO 1426 Dorn

SVO 4090 Utdragare

Lagret demonteras med utdragare SVO 4090, efter det
l&sringen tagits bort. Se bild 41-3. Lagret rengdres i
bensin. Om lagret vid inspektion befinnes rulla mjukt
och jé@mnt samt icke glappar n&mnvart, inpackas det
med fordonsfett MP och monteras ényo. Obs! Varme-
besténdigt fett skall anvéndas. Ipressning av lagret
sker med dorn SVO 1426.

SVO0 4 099
SRS

Bild 41-3. Demontering av styrlager

Iscirtagning av koppling
KOPPLING MED SPIRALFJADRAR
Specialverktyg:
SVO 2322 Kopplingsfixtur
1. Mark upp kopplingen enligt bild 41-4.
2. Lagg distansklotsarna nr Q0 p& fixtur SVO 2322, se
bild 41-6. Ladgg p& kopplingen, 3-punktstdden, ar-
marna och tre tryckstdnger, se bild 41-7. Satt pé

vredet och pressa ner kopplingen tills k&pan ligger
an mot bottenplattan.

3. Skruva av de tre justermuttrarna fér urkopplings-
hévarmarna.

4. Skruva upp vredet och tag bort armar och tryck-
stanger. Tag bort kopplingsplatképan.
5. Tag bort hdvarmarna enligt anvisning pé& bild 41-8.

KOPPLING MED TALLRIKSFJADER

Koppling med tallriksfiider &r ej isértagbar.

VoLvo
20096
Bild 41-4. Sammaérkning av kopplingskdpa och tryckplatta

41-2
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Grupp 41 Koppling

YOLYO
101312

Bild 41-5. Kontroll av tryckplattans skalform

Inspektion av koppling

Kontrollera tryckplattans skdlform enligt féljande an-
visningar. Placera en ca 240 mm léng linjal tvars &ver
tryckplattans friktionsyta. Mét dérefrer upp avstéindet
mellan linjalen och tryckplattans innerdiameter. Detta
métt far uppgé till max. 0,03 mm. Buktighet dvs spel
mellan linjalen och tryckplattans ytterdiameter far
icke férekomma. Utfér kontrollen pé ett flertal stéllen.
Se bild 41-5.

Tryckplattan far icke vara sprucken eller "sarig” i
ytan. Icke heller far né&gra repor eller skador féror-
sakade av nitarna finnas. Detsamma géller ytan pd
svéinghjulet.

Om ytorna &r bléa eller endast svagt repade kan de
&terstéllas i anvéndbart skick genom slipning i svarv
med supportslipmaskin. Dérvid bér icke mera &n 0,75
mm material borislipas. Ar skadorna djupare bytes
delarna.

Betr. tjocklek p& svénghijul och iryckplatia, se "Data™.
Tryckfiadrarna skall hélla féreskriven léngd, se
"Data”.

Vid koppling med tallriksfiider kontrolleras fiadern
noga. Ar den sprucken eller skadad p& annat sétt
bytes kopplingen komplett.

Urkopplingslagret kontrolleras genom att med latt
tryck langsamt vridas runt ndgra varv sé att kulorna
roterar mot banorna. Lagret skall harvid gé latt utan
att hugga pd& nagt stélle. Urkopplingslagret skall [6pa
latt p& styrhalsen frén véxeliddan.

1

Bild 41-6. Placering av koppling i fixtur, 1.
1. Distonsklots nr 0

VOLVO
24523

Bild 41-7. Placering av koppling i fixtur, 11

Hopsiittning av koppling
(Koppling med spiralfjédrar)
Specialverktyg:

SVO 2322 Kopplingsfixtur

1.Lagg tryckplattan pd distansklotsar nr 0 i fixtur
SVO 2322.

2.Smérj kopplingshavarmarnas anliggningsytor med
olja. Sméri mattligt s& att icke olja rinner ner pé
lamellen efter monteringen.

3. Montera kopplingshévarmarna enligt bild 41-8.

4, Placera de sex tryckfiadrarna pé sina platser. (Var-
annan fjader svart, varannan omélad vid tid. utf6-
rande).

5.Se till att de tre fiadrarna (1 bild 41-9) f6r kopp-
lingsh@varmarna sitter pé& sina platser och ldgg
kopplingsplétképan ovanpé de sex tryckfigdrarna
i det lage som tidigare uppmarkts, bild 41-4.

6.Satt p& 3-punkisstdd, armar, trycksténger och vred.
Pressa ned kopplingsplatképan tills den ligger an
mot bottenplattan runt om. Sétt justermuttrarna pé
dglebultarna och skruva ned dem till “full mutter”.
Kopplingen &r nu klar f8r justering.

Bild 41-8. Demontering av hévarmar

41-3
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Grupp 41 Koppling

Bild 41-9. Montering av fiidrar
1. Fiadrar fér kopplingsh&varmar

Bild 41-11.

1
Inst

g av koppli

L
varmar

VOLVO
24039

VOLVO
24524

“voLvo
24525
Bild 41-12. Flyttning av métdon

Instéllning av kopplingshévarmar
(Koppling med spiralficidrar)
Specialverktyg:

SVO 2322 Kopplingsfixtur

Denna instdllning utféres i fixtur SVO 2322 med hjdlp
av det i facket férvarade méatdonet.

Montera don och arm i fastet p& spindeln och stall
in donet p& métt 44 (tidigare utférande), resp. matt
415 (senare uiférande), (instaliningsplan pd armens
Svre kant). Métdonets fot &r slipad med toleranslégen
motsvarande inb&rdes tolerans mellan hévarmarna, se
bild 41-10, samt ett sidoplan som stélles parallellt med
havarmen. Stéll in kopplingshévarmen till i héjd med
max.-planet, se bild 41-11. Min.-planet fér d& icke

VOLVO
20097

Bild 41-13. Lésning av justermuttrar
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Grupp 41 Koppling

@ntra kanten pd kopplingshévarmen. Svéng armen dé
matdornet féres Sver kopplingshévarmarna, se bild
41-12. Efter instéliningen géres ny kontroll pa samtliga
armar.

Tag bort métdon och arm innan kopplingen sléppes
upp.

Séikra justermuttrarna med kérnslag, se bild 41-13.

Montering av koppling
Specialverktyg:
SVO 2484 Centrerdorn.

Kontrollera fére monteringen att lamellbelaggen,
svanghjulet och tryckplattan ar absolut fria frén olja.
Tvatta med ren bensin och torka vél med en ren
tygbit.

1. Stick upp lamellen (hdgsta sidan av navet véandes
bakat) jamite kopplingen samt s&tt i centrerings-
dornen SVO 2484 s& att styrtappen pd denna nér
in i styriagret i svéinghijulet.

2.5att i de sex skruvarna, som héller kopplingen
och drag &t dem korsvis ett par varv i sénder. Tag
bort centreringsdornen.

3. Montera urkopplingsgaffeln i
Montera k&pan och urkopplingslagret samt damm-

svénghijulskapan.

skyddet p& urkopplingsgaffeln.

4. Montera mandvercylindern och koppla pd retur-
fiadern.

5. Montera véxell&dan enl. anvisning i grupp 43-A.

6.Skruva fast platen p& svénghjulsképans nedre
del.

KOPPLINGSREGLAGE
Huvudcylinder
DEMONTERING

Lossa réret frén huvudcylindern. Tag bort bulten ge-
nom pedalen. Lossa skruvarna och lyft bort cylindern.

ISARTAGNING

1. Tag bort locket och t8m ut bromsvatskan.

2. Lossa gummiskyddet och tag bort lasringen. Tag
ut kolven och &vriga delar ur cylindern.

3.Tag loss héllaren fér backventilen frén kolven och
skilj delarna é&t.

INSPEKTION

Tvatta samiliga delar i metanoldenaturerad sprit och
lat dem lufttorka. Kontrollera dem dérefter betraf-
fande slitage eller andra skador.

Cylindern undersékes noggrant invéndigt. Inga sér
eller repor fér finnas p& den polerade ytan. Mindre
repor poleras bort med mycket fint smérgelpapper.

HOPSATTNING

1.Satt packningarna pé kolven. Montera samman
backventil, héllare, fiader och kolv.

2.Doppa kolv och backventil i bromsvétska och
monfera dem i cylindern. Montera trycksténg,

bricka och lasring. Sétt p& gummiskyddet.

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demonteringen.
Fyll p& bromsvétska och lufta systemet.

Manévercylinder
DEMONTERING

Lossa réret fran slangen. Lossa slangen frén héllaren.
Haka loss returfigdern. Lossa skruvarna och lyft bort
manévercylindern.

ISARTAGNING

Tag loss gummiskyddet och trycksténgen. Tag bort
l&sringen och tag ut kolv och fijader.

INSPEKTION

Tvétta samtliga delar i metanoldenaturerad sprit och
1&t dem lufttorka. Kontrollera dem dérefter betraffan-
de slitage eller andra skador.

Cylindern undersdkes noggrant invéndigt. Inga sar
eller repor far finnas p& den polerade ytan. Mindre
repor poleras bort med mycket fint smérgelpapper.

HOPSATTNING

Doppa kolv och packning i bromsvétska och sdti
packningen p& kolven. Montera fiéder och kolv i cy-
lindern. Montera lésring, trycksténg och dammskydd.

MONTERING

Montering sker i motsait ordning mot demonteringen.
Lufta systemet och justera kopplingens frigéng.

Luftning av hydrauliska systemet

Kontrollera att behéllaren &r fylld med bromsvétska.
Tag bort gummihatten pé lufiningsventilen pG mané-
vercylindern. Satt p& en luftningsslang pé& ventilen
och stick ner slangen i en behéllare med bromsviitska.
Oppna luftningsventilen och trampa ned kopplings-
pedalen. Stéang luftningsnippeln medan pedalen ar i
botten. Slépp ddrefter upp pedalen. Upprepa tills
véitska utan luftbubblor strémmar ut. Fyll behéllaren
med bromsvétska upp till nivémdrket.
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Pedalaxel
Distansfjader
Trycksténg
Gummiskydd
Lasring
Bricka
Kolvpackning
Kolv
Kolvpackning
Héllare

. Fiader

Dragsténg
Héllare
Backventil
Lock
Huvudcylinder

. Pedalstopp
. Returfjéder

Pedal

. Svéinghjul
. Kopplingskdpa

Tryckplatta
Lamell

. Kopplingsfjader
. Urkopplingslager
. Lamellaxel (ing&ende

axel, vixelldda)
Fidder

. Lock fér lamellaxel

Axeltapp

Egg
Urkopplingshévarm
Oglebult
Dammskydd
Returfiader
Trycksténg

L&sring
Gummiskydd
Lésmutter
Justermutter
Urkopplingsgaffel
Rér och slangledning mellan
huvud- och mandvercylinder
Manévercylinder
Fidder
Luftningsnippel
Kolvpackning

Kolv
Svénghijulskdpa
L&sring

Stadlager i vevaxel
Vevoxel

1
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Plansch 41-B.  Koppling, tid. utf. och kopplingsreglage
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VAXELLADOR
BESKRIVNING

Vaxelladan ar fyrvéxlad och helsynkroniserad. Den
&r sammanbyggd med férdelningsvéxelladan,
Véxellddans konstruktion framgér av bild 43-1 och
plansch 43-A. Samtliga kugghjul utom backdreven dr
snedskurna och i sténdig kontakt med varandra.

voLvo
27914

Bild 43-1. Viixellada med fdrdelningsvéxellada

Huvudaxelns hjul &@r lagrade med néllager p& denna.
Vid inkoppling av en véxel férbindes motsvarande
hjul med huvudaxeln medelst en kopplingshylsa.
Véxelspakens légen framgér av bild 43-2.

VOLVO
26192

Bild 43-2. Véxelspakens légen

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING, PLTGBIL 903

Specialverkiyg:

SVO 2427 Kulled

SVO 2487 Nyckel 3/8” for vixelladsskruv
SVO 2488 Nyckel 8 mm fér véxelladsskruv

1. Tag bort platen dver véxellddan. Tappa oljan ur
viixellada och férdelningsvéxellada.

2. lossa sidngen for fiarreglaget frén véxellédan.
Lossa reglaget for férdelningsvéxelladan,

3.5t6d under viixellddan med en domkraft. Lossa
och tag bort bérbalken under véxelladan. Lossa
kardanaxlarna frén férdelningsvéxellddan. Lossa
handbromsreglaget och  hastighetsmétarkabeln.
Stdd under motorn.

4. Lossa de &vre skruvarna som haller véxellddan vid
svanghjulsk&pan med hjélp av nyckel SVO 2487
(3/8” inv. sexkant) eller SVO 2488 {8 mm inv. sex-
kant) och kulled SVO 2427, se bild 43-3. Lossa de
nedre skruvarna med en standard sexkantnyckel,
helst extra lang. Drag ut och séink ned véxelladan.

§V0 2427

voLvo /17,
27780

Bild 43-3. D tering av véxelladsskruvar

A. Nyckel SVO 2487 resp. SYO 2488
B. Férldngare med 3/8” fyrkantsansluining
C. Spdrrhandtag
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DEMONTERING, PVPJTGBIL 9031

Specialverktyg:

SVO 2427 Kulled

SVO 2487 Nyckel 3/8” f6r vaxellddsskruv
SVO 2488 Nyckel 8 mm fér véxellddsskruv

1.Tappa av kylvaiskan. Lossa &vre kylarslangen
samt avgasréret vid flansen.

2. lossa klammerna fér dammskyddet kring véxel-
spakarna. Tag bort handgreppen pd véxelspakar-
na. Demontera platen dver véxellédan. Tappa ol-
jan ur véxelldda och férdelningsvaxelléda.

3.5t6d under véxellddan med en domkraft. Lossa l ' S e e

22324
och tag bort bdrbalken under véxellddan. Lossa Bild 43-5. Demontering av backaxel

kardanaxlarna frédn férdelningsvéxellddan. Lossa

handbromsreglaget och  hastighetsméatarkabeln.
3. Lossa skruvarna fér véxelladslocket och lyft bort

locket. Tag bort fiagdrar och spérrkulor for skift-
axlarna.

Sank motorn ndgot i bakéndan och stéd dérefter
under den.
4. Lossa de o6vre skruvarna som héller vaxell&dan

vid svéinghiulsképan med hiélp av nyckel SVO 2487 4. Tag bort l&sskruv och mutter f6r kugghjulet pé hu-

(3/8” inv. sexkant) eller SVO 2488 (8 mm inv. sex- vudaxelns bakre &nde. Drag av kugghjulet med
kant) och kulled SVO 2427, se bild 43-3. Lossa de avdragare SVO 2374, se bild 43-4. Pressa kullagret

av kugghjulet. Lossa mellanflénsen frén véxelld-
nedre skruvarna med en standard sexkantnyckel, 4 9901
an.

helst extra ldng. Drag ut och sénk ned véxelladdan. L .

5.lossa skruvarna i skiftgafflarna. Skjut mellersta

. skiftaxeln bakét till 1:ans lége. Driv ut spannstif-
ISARTAGNING L pann>

tet ett par mm {(far ej g& emot 1:ans kugghjul).

Specialverktyg: For darefter fram skiftgaffeln s& mycket att spénn-

SVO 2044 Fixtur fér véxelladda

SVO 2301 Utdragare for backvéxel

SVO 2374 Avdragare fér kugghjul, huvudaxel
SVO 4109 Stativ till fixtur SVO 2044

stiftet kan passera framfér kugghjulet, Driv ut
spdnnstiftet. Skjut ut skiftaxlarna. Hall dérvid emot
pé skiftgafflarna, sé aott de e stdller sig snett och
spénner pd axlarna. Tag ut skiftgafflarna.

1. Lossa skruvarna som héller samman vaxelléda och 6. Driv ut axeln for mellanhjulet. Axeln drives ut bak-
fordelningsvaxelléda. Skilj véaxellddorna ét. at, Lat hjulet falla ned i botten pa l&ddan. Drag ut
2.Spénn fast stativ SVO 4109 och fixtur SVO 2044 i huvudaxeln bakét.
ett skruvstycke. S&tt: fast vaxelladdan i fixturen, 7. Lossa skruvarna och tag bort locket ver ingéende

axeln. Bryt ut tétningsringen ur locket med en
mejsel el. dyl.

8. Driv ut ingéende axeln. Vid behov borttages lés-
ringen och kullagret pressas av ingdende axeln.
9.Tag ut mellanhjulet. Drag ut axeln fér bakhjulet
med avdragare SVO 2301, se bild 43-5. Tag ut

backhjulet och véxelhévarmen.

Isértagning av huvudaxel

1.Om bakre lagret sitter hart pd huvudaxeln férfar
SVO 2374 man pé féljande saitt:

Skjut kopplingshylsan fér 1:an och 2:an framét.
Placera axeln i en press och stéd under 1:ans
kugghijul. Pressa ut axeln.

vowo Tag bort synkroniseringskona, tryckbricka, kopp-

Bild 434. Demontering av kugghjul pé utgéende axel lingshylsor, medbringare och fiadrar fran axeln.

43-2
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3. Tag bort lasringen frén axelns framande. Drag av
synkroniseringsnav och 3:ans kugghjul. Tag bort
néllager och tryckbricka.

4.Tag bort lasringen och dérefter tryckbricka, 2:ans
kugghjul, néllager, synkroniseringskona och fiéider.

INSPEKTION

Kontrollera kugghijulen, sdrskilt betr&ffande sprickor
eller s&r i kuggytorna. Skadade eller férslitna kugg-
hjul bytes ut.

Kontrollera synkroniseringskonorna, &vensom &vriga
detalier fér synkroniseringsanordningarna. Skadade
eller forslitna delar bytes ut.

Kontrollera kullagren och néllagren sérskilt betraf-
fande sér eller sprickor i lagerbanorna eller pé kulor-
na resp. nélarna.

HOPSATTNING
Hopsiittning av huvudaxel

1. Montera detalierna for 1:ans och 2:ans synkro-
nisering pd huvudaxeln. Montera fitderringarna
rat, se bild 43-6.

2. Montera synkroniseringskona, T:ans hjul sami
tryckbricka p& huvudaxeln. Pressa pa kullagret med
lamplig dorn.

3. Montera ‘synkroniseringskona, 2:ans kugghjul och
tryckbricka p& axeln. Vélj ut en lasring av ratt
tiocklek och montera den.

4. Montera tryckbricka, 3:ans kugghjul och synkro-
niseringskona pé& axeln. S&t samman 3:ans och
4:ans synkronisering. Montera fidderringarna rétt,
se bild 43-6. Montera dérefter synkroniseringen p&
huvudaxeln, Prova ut en lasring av réatt tjocklek,
se bild 43-7 och montera den.

. = 22727
Bild 43-6. Hopsitining av synkronisering

23528

Bild 43-7. Utprovning av léasring

Hopsdttning av vixelléda

Specialverktyg:

SVO 2010 Dorn fér t&tningsring

SVO 2302 Dorn fér tryckbricka

SVO 2303 Dorn f&r mellanhijul

SVO 2375 Pressverktyg for kugghjul, huvudaxel

SVO 2412 Dorn fér lager, ingédende axel

1. Montera véxelhdvarmen och medbringartappen.
Montera backhjulet och backaxeln,

2.5att dornen SVO 2303 i mellanhjulet. Lagg i di-
stansbrickor och nélar (24 st i varje lager). Anvénd
fett s@ ait ndlar och brickor blir kvar pd sina
platser.

3. Fast brickorna vid huset med fett och styr upp
dem med SVO 2302, se bild 43-8. Lagg ned mel-
lanhjulet i botten pé huset.

4. Pressa lagret pd& ingéende axeln med hjglp av
dorn SVO 2412, se bild 43-9. Vélj ut en lésring av
ratt tjocklek och montera den. Placera de 14 lager-
rullarna f6r huvudaxeln p& sin plats i ingdende
axeln. Anvénd fett sé@ att rullarna blir sittande pé
sin plats. Pressa ingdende axeln p& sin plats i
huset. Pressa tétningsringen i locket med dorn

VOLVO
22728

Bild 43-8. Montering av mellanhjul

1. Tryckbricka 2. Distansbricka 3. Né&llager 4. Distansbricka

43-3
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‘égls“l"zn VOLvo

Bild 43-9. Montering av kullager pé& ingéende axel Bild 43-11. Distanshylsans placering mellunZI:?:fen
SVO 2010. Montera dérefter locket &ver ingdende darvid forst ned b&da gafflarna pd sina platser
axeln, innan axlarna monteras. For &ver skiftgaffeln till
5. Placera huvudaxeln i huset. Vénd dérefter vaxel- l:ans lage vid montering av spénnstiftet. Anvand
ladan upp och ned. Montera mellanhjulsaxeln bak- nytt stift.
ifrén och med den grévre &ndan sist. 7. Montera packning och mellanfiéns, p& véxellddan.
6. Montera skiftaxlar och -gafflar, se bild 43-10. Satt Pressa kullagret pd& kugghjulet f&r férdelnings-

véxellédan, Satt pd distanshylsan, vénd hylsan ratt,
se bild 43-11 och pressa kugghijulet pé huvudaxein
med pressverktyg SVO 2375, se bild 43-12. Montera
muttern pé axeln och drag den med 10—12 kpm
varefter den léses axialt med lasskruven.

VOLVO vol
23529 26641

Bild 43-10. Montering av skiftgafflar och -axlar Bild 43-12. Montering av kugghjul p& huvudaxel

43-4
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I muttern finns 3 st géngade héal fér ldsskruven.
Né&r muttern dragits till rétt moment, kontrolleras
om n&got av dessa hél &r mitt fér en bomlucka.
Detta sker léttast genom ait djupet in i hélet ma-
tes. Djupet skall vara samma som ldsskruvens
langd. Om s& ej ar fallet drages muttern ytterli-
gare till ndrmaste bomlucka, darefter inskruvas las-
skruven. Denna skall dé& bilda ett j{@mnt plan med
muttern. Lasskruven l&ses darefter med et korn-
slag.
8. Anvénd ny packning och montera samman véxel-
l&da och férdelningsvaxellada.
9. Placera spdérrkulor och fiadrar pé& sina platser, se
bild 43-13. Montera véxelladslocket. Kontrollera att
alla véxlar gér att lagga i och ur.

VoLvO
Bild 43-13. Montering av spdrrkulor och fjadrar 23830

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demonteringen.

Fyll pé olja i vaxell&dan.

FORDELNINGSVAXELLADA
BESKRIVNING '

Férdelningsvaxellédan &r monterad pé huvudviixelld-
dans bakre gavel och drives av ett kugghjul p& hu-

vudaxeln. _
Fordelningsviixellédans  konstruktion

plansch 43-B. Frén kugghjulet p& huvudaxeln &verfors
kraften via ett mellanhjul till antingen lagvéxelns eller
hdgvéxelns kugghjul pé utgdende axeln. Hogvixelns
hjul &r i standigt ingrepp med den storre kuggkransen

framgar av

4-hjulsdrift LAG
NEUTRAL
4-hjulsdrift HOG
bakhjulsdrift HOG
5

Bild 43-14, Véxelspakens l&gen, Pligbil 903

pé mellanhjulet. Lagvéaxelns hjul &r skjutbart p& bakre

vtgéende axeln och. tjgnstgdr &ven som kopplings-

hylsa vid inkoppling av hégvéxeln,

Framhjulsdriften kopplas in genom en sdarskild skift-

axel och kopplings.hylsa. Véxelspakens légen vid in-”
koppling av hég- och lagvéxel samt framhjulsdrift
pé Pligbil 903 framgér av bild 43-14 och p& Pvpitg-

bil 9031 av bild 43-15.

146
FRIKOPPLAD
NEUTRAL
INKOPPIAD HoG
vOLVO
27754

Bild 43-15. Viixelspakens Iégen, Pvpjtgbil 9031

435
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REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING, PLTGBIL 903

1. Tappa oljan ur véxelléda och férdelningsvixelld-
da. Tag bort platen éver vixelladan.

2. Lossa kardanaxlar, reglage samt hastighetsmétar-
kabeln frén fordelningsvéxellédan.”

3.St6d under férdelningsvéxellédan med en lamplig
domkraft. Lossa och tag bort skruvarna som haller
samman foérdelningsvéxelléda och huvudvixelldda
samt skruven i tvérbalken.

4. Drag férdelningsvéixellédan bakét. Sénk darefter
ned domkraften och drag fram férdelningsvéxel-
ladan.

DEMONTERING, PVPJTGBIL 9031

1. Lossa klammerna foér dammskyddet kring véxel-
spakarna. Tag bort handgreppen pd vixelspakar-
na. Demontera platen dver véxellédan. Tappa ol-
jan ur véxelldda och férdelningsvéxelldda.

2. Llossa kardanaxlar, reglage samt hastighetsmétare-
kabeln frén férdelningsvéxellddan.

3. 5t6d under férdelnindsv&xell&dan med en lamplig
domkraft. Lossa och tag bort skruvarna som héller
samman férdelningsvéxelldda och huvudvixelldda
sami skruven i tvarbalken.

4.Drag fordelningsvaxellddan bakét. Sénk darefter
ned domkraften och drag fram férdelningsvéxelld-
dan.

ISARTAGNING

Specialverktyg:

SVO 2261 Avdragare fér medbringare

SVO 2337 Dorn fér tétningsringar

SVO 2376 Tryckbricka fér ytterring, framre lager,

_ bakre utgdende axel

SVO 2377 Avdragare fér innerring, frémre lager,

bakre utg&ende axel

SVO 2461 Avdragare f6r medbringare

1. Tag bort luckan under véaxellddan. Demontera ev.
kraftuttag.

" 2.lossa muttern fér bakre medbringaren. Drag av
medbringaren med avdragare SVO 2261, se bild
43-16. Lossa skruvarna och tag bort handbromsen
och bakre locket. Tag vara pé& justermellanlaggen.

3. Lagg in framhjulsdriften. ‘

Tag bort propparna och fiadrarna fér sparrkulor-
na. Lossa skruvarna och tag bort frémre axeln
komplett med lagerhus.

4. Lossa muttern och drag av frémre medbringaren
med avdragare SVO 2461. Drag ut skiftgaffel och
kopplingshylsa, Tag bort lasringen for lagret. Pres-
sa ut axel och lager.

5. Driv utgdende axeln baké&t med en gummiklubba
tills bakre lagrets ytterring slépper i huset. Placera
tryckbrickan SVO 2376 mellan framre lagrets ytter-
och innerring, se bild 43-17 och 43-18. Driv ut ytter-
ringen med hjélp av axel och bricka. Se dérvid till
att inte kuggarna gér mot varandra. Drag av in-
nerringen med avdragare SYO 2377, se bild 43-19.
Tag bort l&sringen, se bild 43-20 och drag ut axeln
bakét.

6. Bakre lagrets innerring pressas av i press med
stora kugghjulet som underl&ggsring.

7.Tag bort l&sbrickan och driv ut mellanhjulsaxeln
&t det héll som l&sbrickan sitter pd. Lyft ut mellan-
hjul, néllager, distanshylsa, lagerhylsa och tryck-
brickor.

8. Driv ut tatningsringarna med dorn SVO 2337.

INSPEKTION

Kontrollera kugghjulen, sérskilt betréffande sprickor
eller sér i kuggytorna. Skadade eller férslitha kugg-
hjul bytes ut.

Kontrollera kul- och rullagren betraffande slitage, sér
eller sprickor i lagerbanorna eller p& kulorna resp.
rullarna.

BYTE AV BUSSNING | UTGAENDE AXEL

Behéver bussningen i axeln bytas demonteras den
gamla bussningen genom att den fdrst deformeras
och sedan drages ut.

" vowvo
Bild 43-16. Demontering av medbringare 26642

43-6
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VOLVO
Bild 43-19. Demontering av innerring for lager 2278

HOPSATINING

Specialverktyg:

SVO 2205 Dorn fér yiterring, lager, bakre
utgdende axel

: = : : s SVO 2379 Pressverkiyg for medbringare
; Bild 43-17. Placering av verklyg 2276 ’ SVO 2395 Dorn for innerringer, lager, bakre

utg&ende axel

Den nya bussningen monteras med hjélp av en lamp- SVO 2450 Mothall f6r medbringare
lig dorn i en press. Brotscha bussningen efter inpress- SVO 2526 Dorn fér tryckbricka, mellanhjul
i ningen, spel se "Data”. 1. Satt néllagren och distanshylsan mellan lagren i

mellanhjulet. Montera darefter lagerhylsan i hjulet.
Fast tryckbrickorna fér mellanhjulet vid huset med
fett och styr upp den framre brickan med dorn
SVO 2526, se bild 43-21 och den bakre brickan med
axeln. Placera mellanhjulet i huset och f&r in axeln,

N v,

VOLVO
Bild 43-20. Demontering av lasring 2279

22717 1. Lasring

Bild 43-18. Demontering av yiterring for lager Voo

43-7
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Bild 43-21. Montering av axel fér mellanhjul voLvo

Se till att spéret fér l&sbrickan blir vént at ratt
hall. Las dérefter axeln med lasbrickan.

2. Pressa bakre lagret pd utgdende axeln med dorn
SVO 2395, var noga med att lagret pressas i bot-
ten. Pressa dérefter dven p& hastighetsmdtare-
hjulet,

3. Montera skiftaxel och skiftgaffel i huset. Sdkra
skruven fér skiftgaffeln med Iastrad.

4.Satt ner kugghjulen och f&r in utgdende axeln ‘i
huset. Montera bakre lagrets ytterring i huset med
dorn SVO 2205. Montera tétningsringen i bakre
lagerlocket och montera dérefter lagerhuset med
det antal justermellanlégg som tidigare fanns mon-
terade.

5. Montera bricka och lasring pé& axeln.

6. Pressa framre lagret pa axeln med dorn SVYO 2395,
se dven har till att lagret pressas i-botten. Monte-
ra ddrefter framre lagrets ytterring i huset med
dorn SVO 2205.

7. Montera fréimre utg&ende axeln och lagret i frém-
re lagerhuset. Montera lésringen. Pressa i tGtnings-
ringen i huset. Montera skiftaxel, kopplingshylsa
och gaffel. Las skruven for skiftgaffeln med l&s-
tréad.

8. Placera spérrtappen for skiftaxlarna i sitt lage.
Montera frémre lagerhuset med ny packning. Lés
skruvarna fér huset med lastrdd. Montera spérr-
_kulor och fjadrar.

9. Placera fordelningsvixellddan med framsidan ned-
&t. Lagg ur framhjulsdriften, Placera en indikator-
klocka med Ematspetsen mot axeléndan, se bild
43-22. Rotera axeln och tryck den samtidigt nedés.
Nollstéll indikatorn nér axeln inte sjunker mer.
Lyft darefter axeln uppét med hjalp av ett lampligt

. VOLVO
43-22. Kontroll av axialspel 270944

lyftverktyg som placeras mellan kugghjul och hus.
Avlas spelet. Ratt spel skall vara 0,1—0,2 mm.
Justera med mellanlégg mellan hus och bakre
lagerlock tills detta spel erhdilles.

10. Montera handbromsen. Téta skruvarna som haller
bakre lock och bromsskéld med lamplig tatnings-
lack. Pressa p& medbringarna med verktyg SVO
2379, se bild 43-23. Satt p& brickor och muttrar.
Drag mutirarna och l&s dem.

11. Montera bottenluckan med ny packning. Montera
eventuellt kraftuttag.

MONTERING

Montering sker i motsatt ordningsféljd mot cemonte-
ringen. Anvénd ny packning mellan véxelldda och
fordelningsvaxellada. Fyll p& transmissionsolia upp till
nivéproppen.

Bild 43-22. Montering av medbringare 26643
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Bild 43-23. Specialverktyg for vixellada

SVO 1801 Standardskaft 18X200 mm.

SVO 2010 Monteringsdorn fér tdtningsring i lock fér ingé&ende
axel.

SVYO 2044 Fixtur for isdrtagning och hopsétining. Anvéndes till-
sammans med SVO 4109.

SVO 2301 Utdragare for demontering av backaxel.

SVO 2302 Dorn fér tryckbricka. Anvéindes (2 st} tillsammans med
SVO 2303 vid montering av mellanhjul.

SVO 2303 Dorn for montering av mellanhjul.

SVO 2374 Avdragare for demontering av kugghjul p& huvudaxel.

SVO 2375 Pressverktyg for montering av kugghjul p& huvudaxel.

SYO 2412 Monteringsdorn for lager pé ingdende axel.

SVO 2427 Kulled fér nyckel SYO 2487 och SVO 2488 (&ven for tid.
verktygsutférande SVO 2431).

SVO 2487 Nyckel 3/8” fér demont. och mont. av dvre véxell@ds-
skruvar.

SVO 2488 Nyckel 8 mm for demont. och mont. av dvre viixellads-
skruvar (tid. verktygsutférande SVO 2431 och SVO

2432).
SVO 4109 Stativ till fixtur SVO 2044,

2N
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Bild 43-24. Specialverktyg for fordelningsvixellada
SVO 2205

SVO 2261

SVO 2337
SVO 2376

SVO 2377

SVO 2379
SVO 2395

SVO 2460
SVO 2441

SVO 2526

Monteringsdorn fér ytterring till frdmre och bakre
lager, bakre utgbdende axel.

Avdragare fér demontering av medbringare pé& bakre
utgéende axel.

Dorn fér demontering av tdtningsringar.

Tryckbricka fér demontering av yiterring for framre
lager, bakre vitgdende axel.

Avdragare fér demontering av innerring for framre
lager, bakre utgdende axel.

Pressverktyg fér montering av medbringare.

Dorn for montering av innerringar till framre och bak-
re lager p& bakre utgéende axel.

Mothall fér medbringare.

Avdragare fér demontering av medbringare pé framre
utgéende axel. -

Dorn fér tryckbricka, mellanhjul.

43-10



Mellanfiéns

Néllager

Kugghju! for 1:ans véxel
Tryckbricka

Kugghjul fér férdelnings-
véixelldda

Distanshylsa

Kullager

Kullager

Medbringare (réntgenbild)
Skiftgaffel, 1:ans och
2:ans véxel

. Medbringare

Lagerhylsa

. Véxelforare

Lock
Axel

. Véixelkuliss

Fidder

. Hylsa (backspérr)

Hylsa
Fidder

. Medbringare
. Kopplingshylsa samt kugg-

hiul fér backvéixel
Synkroniseringskona

. N&llager

Kugghijut fr 2:ans véxel
Tryckbricka

Lasring

Tryckbricka

Skiftgaffel for 3:ans och
4:ans véxel

Fiader

Kugghjul fér 3:ans véxel
Natlager

Spérrkula

Skiftaxel for 3:ans och
4:ans véxel

Skiftaxel for backvéxel
Skiftaxel fér 1:ans och
2:ans viixel
Kopplingshylsa
Medbringare
Synkroniseringsnav
Fiader

. Synkroniseringskona

Huvudaxel
Kullager
Rullager

. Tatningsring
. Frémre lock
. Ing&ende axel

Distansbricka
Tryckbricka

Hus

Nallager
Distansbricka
Mellanhjulsaxel
Mellanhiul
Backhjulsaxel
Bussning
Backhiul
VéxelhGvarm (réntgenbild)

1 23 25 27 29 31 3 3B
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Plansch 43-A. Vaxellada
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Skiftaxel, hég- och lagvéxel
Tétningsring

Skiftaxel, framhjulsdrift
Spdrrtapp

Framre lagerlock

Skiftgaffel, framhjulsdrift
Tryckbricka

Hus

Kugghijul for hgvéxel, vtgéende axel
Skiftgaffel, hég- och lagvaxel
Kugghijul fér lagvéxel samt kopp-
lingshylsa, vigaende axel

. Bakre utg&ende oxel

Rullager
Bakre lagerlock

. Tétningsring

. Medbringare

. Storre hastighetsmatarehjul
. Mindre hastighetsmétarehijul

Lagerhylsa
Mellanhjulsaxel

. Mellanhjul
. Inspektionslock

. Kugghjul pé vixellédans huvudaxel
. Néllager

. Kullager

. Véxellddans huvudaxel

Distanshylsa

Néllager

Tryckbricka

Rullager

Lasring

Bussning
Kopplingshylsa, framhjulsdrift
Frémre utg&ende axel
Kullager

Tétningsring
Dammskydd
Medbringare

2034923 43

17

18
20
21

22

/
/
3 35 34 33 32 31

38 37 30 29 28

|
27 6 25

VOLVO
27936

Plansch 43-B. Férdelningsviixelldda
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KARDANAXEL
BESKRIVNING

Kardanaxlarna é&r av rértyp och férsedda med var- Kardanaxlarna &r férsedda med glidskarv, vilken
dera tv& kardanknutar. Varje knut bestdr av ett kors upptar langdféréndringarna vid fram- resp. bakaxelns
med fyra slipade lagertappar, vilka &r lagrade med fiadringsrérelser.

néllager i medbringargafflarna.

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING

Lossa klammerna resp. muttrarna som héller kardan-
axlarna vid fram- och bakaxelns resp. véxellddans
medbringare. Tag bort kardanaxlarna.

ISARTAGNING AV KARDANKNUT

Isértagning av kardanknut sker principiellt p& samma

satt fér alla kardanknutarna. Enda skillnaden &r att

man pd bakre kardanaxelns frémre knut har tvé med-

bringargafflar att ta loss axelkorset ifrén.

1. Tag bort lésringarna som héller néllagren i gaff-
larna, se bild 45-1. Tag bort smérijnippeln i axel-

VOLVO korset.

Bild 45.1. Demonteri Lésri 793 2.Spann fast axeln i ett skruvstycke, s& att knuten

i -1. Demontering av lasring N . e .
kommer s& ndra skruvstycket som mbdjligt. Ténk

vowo Voo
27916 26646

Bild 45-2, Demontering av axelkors, | Bild 45-3. Demontering av axelkors, |1

45-1
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VOLVO
26647
Bild 45-4. Montering av axelkors och néllager

pé att sjglva axeln &r ett rér som l&tt kan defor-
meras.

3. Driv med hammare och dorn axelkorset s& langt
det gar &t ena héllet. Néllagret kryper dérvid ut
ungefar till halften.

4. Driv darefter pd samma satt axelkorset sé léngt
det gar &t motsatta hallet, se bild 45-2,

5. Driv ut det ena néllagret med en klen metalldorn.
Tag ut axelkorset, se bild 45-3. Driv ut det andra
nallagret.

HOPSATTNING AV KARDANKNUT

1. Satt pd nya korkpackningar p& axelkorsets tappar.
Trad axelkorset i medbringargaffeln i samma lage
som fére demonteringen.

Bild 45-5. Montering av nallager
1. Platband

2. Skjut 6ver axelkorset &t endera héllet sé langt att
nallagret kan skjutas pé tappen, se bild 45-4. Pres-
sa darefter in ndllagret s& léngt att lasringen kan
monteras.

3. Montera det andra néllagret och lasringen pé
samma satt. _

4.Satt fast smorjnippel i axelkorset och smérj.

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demonteringen.
Obs! Se vid monteringen till att bandet (1 bild 45-5)
pé kardanknutarna kommer att ligga i de harfér av-
sedda urtagen p& medbringaren. Drag muttrarna fér
klammorna, var noga med att &tdragningsmomentet
blir det rétta, se "Data".

45-2
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BAKAXEL
BESKRIVNING

Bakaxeln bestar av pinjong, kronhjul och differential.
Den &r av typ hypoidvéxel, dvs..pinjongdrevet ligger
under kronhjulets centrum.

Differentialhus med kronhjul & genom tvé koniska
rullager lagrat i bakvéxelhuset. Kronhjulet ér fast vid
differentialhuset med skruvar. Kuggspelet och diffe-
rentialhuslagrens ansétining justeras med mellanlégg
innanfér differentialhuslagren.

Differentialvaxelns konstruktion framgér av bild 46 A-1.
Axelkorset fér de mindre differentialhjulen bestér av
tvé axlar, som ér ledbart férbundna med varandra.
Varje axel &@r pé& den sida dér den ligger an mot diffe-
rentialhuset fasad i V-form. Differentialhuset &r utfor-
mat pé& motsvarande s&if. Nér motorn bérjar driva
vagnen glider axlarna upp pé de sneda ytorna i diffe-
rentialhuset (A bild 46 A-2). Friktionsplattorna bakom
de storre differentialhjulen pressas dérvid samman och
bromsar differentialen. Differentialen &r alltsé brom-

1

sad vid kérning rakt fram {Gvensom vid backning rakt
bakat). Detta gor att om ett hjul kommer ut pd slirig
vagbana dverféres storre delen av det vridande mo-
mentet genom det andra hjulet.

Vid kérning i kurva roterar ytterhjulet snabbare &n
innerhjulef. Axeltapparna glider ner i V-sparets botten
och sammanpressningen av friktionsplattorna upphér
(B bild 46 A-3). Vid kérning i kurva kommer dérigenom
differentialen att fungera p& samma s&it som diffe-
rentialen i en bakaxel utan differentialbroms.
Pinjongen &rlagrad i koniska rullager. Pinjongens lége
i axialled i férhallande ftill kronhjulet justeras med
mellanlaggsbrickor under inre pinjonglagrets ytterring.
Varje drivaxel &r vid ytterénden lagrad i ett koniskt
rullager. Lagerspelet justeras med mellanléggsbrickor.
Innanfdr varje drivaxellager ligger en tatningsring som
jémte en utanfér lagret liggande filtring hindrar olja
i bakvéxeln ait trdnga ut pé bromsbeldggen.

Bild 46 A-1. Differential med differeniialbroms

1. Differentialhus, mindre halva

. Lameller, innertandade

. Lamellnav och differential-
hjulshéllare

. Differentialhjul, mindre

. Axelkors

. Differentialhus, stérre halva

. Differentialhjul, stérre

. Lameller, yttertandade

w N

O NN~
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Bild 46 A-2. K&érning rakt fram

vVoLvo
24786

Bild 46 A-3. Kérning i kurva

VO
Vb

REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
BAKAXELN MONTERAD
Byte av tétningsring fér drivaxel

Specialverktyg:

SVO 1801 Standardskaft ~

SVO 2455 Avdragare fér bakhjulsnav

SVO 2466 Utdragare for drivaxel

SVO 2467 Dorn fér tatningsring

SVO 2581 Skyddshylsa for axelénda

SVO 4078 Utdragare for tétningsring

1. Ta bort hjulet och bromstrumman (senare utfs-
rande). Dra av hjulnavet med avdragare SYO
2455. Anvand darvid SVO 2581 som skydd for
axeléndan, se bild 46 A-4. Ta bort bromsskdiden
efter att ha placerat en tréklots under bromspe-
dalen och lossat bromsledningen frén skslden.

Bild 56 A-4. Skydd fér drivaxel

46 A-2

i
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Bild 46 A-5. Demontering av drivaxel

2. Dra ut drivaxeln, bild 46 A-5. Anvénd utdragare
SVO 2466.

3. Dra ut tdtningsringen med hjalp av utdragare
SVO 4078.

4. Driv in den nya tétningsringen. Se till att den drives
i ratt. Anvénd verktyg SVO 1801 och SVO 2467
bild 46 A-6.

5. Tvétta bromsskélden noggrant sé ait den blir ren

Bild 46 A-7. Demontering av medbringare 2650

Byte av tétningsring vid pinjong
Specialverktyg:

SVO 1845 Pressverktyg for medbringare
SVO 2459 Dorn fér tétningsring

SVO 2460 Mothéll f6r medbringare
SVO 2461 Avdragare for medbringare

frén olja eller fett. Har olja eller fett kommit p&
bromsbanden méste de bytas.
6. Montera drivaxel {tillse att distanstappen &r pé

-plats i diff-axlarna) och bromssksld jamte filtpack-
ning. Kontrollera drivaxlarnas axialspel. Se anvis-
ningar under rubr "Hopsdtining av bakaxel”.

7. Montera krysskilen om den varit borttagen sam*
darefter hjulnav, bromstrumma (senare utférande)
och hjul.

8. Lufta och justera bakhjulsbromsarna. Folj anvis-
ningarna i avd 5.

9. Kontrollera oljenivén i bakvéxeln, vid behov pa-
fyll olja till rétt nivé, se smérischema. Kontrollera
att ingen lackning forekommer.

Bild 46 A-6. Montering av titningsring
1. Dorn SVO 2467

1. Ta bort bakre kardanaxeln fr&n medbringaren p&
pinjongen. Kontrollera om pinjongen glappar i
sina lager. Ar sé fallet skall glappet justeras bort
innan ny tétningsring monteras. Dérvid méste axeln
tas isér, lagren undersdkas och véaxeln justeras
enligt anvisningarna under resp. "lsé@rtagning”,
"Inspektion” och "Hopséttning”.

2. Ta bort muttern fér medbringaren. Anvénd dér-

vid nyckel SVO 2460 som mothéll. Dra av med-
bringaren med SVO 2461, se bild 46 A-7. Ta bort
den gamla tétningsringen.

YOLYO
25526

Bild 46 A-8. Montering av f&tningsring
1. Dorn SVO 2459

46 A-3
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vowo
Bild 46 A-9. Montering av medbringare 26652

3. Lagg i'ny papperspackning och montera den nya

tatningsringen med verktyg SVO 2459, bild 46 A-8.

4. Pressa pd medbringaren med hjalp av pressverk-

tyg SVO 1845, bild 46 A-9.

5. Satt fast kardanaxeln pd medbringaren.

DEMONTERING AV BAKAXEL

1. Lossa bakhjulsmuttrarna och muttrarna pé& driv-

axlarna. Lyft upp vagnens bakéande tillréckligt hégt
genom att placera en domkraft under bakaxeln.
Lagg klotsar fér framhjulen. Stall bockar under
ramen framfér bakhjulen. Ta bort bakhjulen.

. Ta bort bakre kardanaxeln frén medbringaren pé
pinjongen samt skruva isér bromsledningen frén
huvudcylindern till bakaxeln i héjd med bakre kar-
danknuten (placera en triklots under bromspe-

dalen).

3. Lossa stétddmparna fran axeln. Lossa fidderkram-

porna. Sénk ned och dra fram bakaxeln.
4. Tvatta bokaxeln utvéndigt och tappa ur oljan.

ISARTAGNING

Specialverktyg:

SVO 1801 Standardskaft

SVO 2164 Avdragare fér bakre pinjonglager
SVO 2452 Utspénningsverktyg for bakvaxethus
SVO 2454 Underlaggsring fér drivaxellager
SVO 2455 Avdragare foér bakhjulsnav

SVO 2460 Mothéll f6r medbringare

SVO 2461 Avdragare fér medbringare

SVO 2466 Utdragare for drivaxel

SVO 2520 Stativ fér bakaxel

SVO 2552 Fixtur fér bakaxel

SVO 2690 Dorn fér yttering, inre pinjonglager
SVO 4064 Dorn foér ytterring, yttre pinjonglager

Bild 46 A-10. Utspéinning av bakvixethus

Fére isartagningen &r det lampligt att mata upp driv-
axlarnas axialspel och kronhjulets kuggflankspel, d&
man i sa foll lattare kan bestémma ev felaktigheter
och avhjélpa dessa.

1. Placera bakaxeln i stativ SVO 2520 och fixtur
SVO 2522 eller pé ett par bockar med lagom ar-
betshéjd. Dra av bakhjulsnaven med avdragare
SVO 2455. Anvénd dérvid hylsa SVO 2581 som
skydd fér axeléndan, se bild 46 A-4.

2. Lossa bromsledningarna pé axeln frén bromssksl-
darna. Ta bort bromsskéldarna frén bakaxelkd-
pan. Ta vara pé& justermellanlaggen.

3. Ta bort drivaxlarna. Anvénd utdragare SYO 2466,

se bild 46 A-5. Pressa vid behov rullagret av axlar-

na. Harvid anvéindes som underlaggsring SVO

2454. Ta bort téingsringarna.

. Ta bort inspektionslocket frén bakaxelképan.

. Kontrollera sammérkningen av &éverfall och hus.

Saknas mérkning eller ér den otydlig méarkes ena
sidan med kérnslag. Ta bort éverfallen.

. Anbringa verktyg SVO 2452 i hélen p& bakvaxel-

huset enligt bild 46 A-10. Verktyget fixeras med ett
par skruvar. Spdnn ut verktyget tills dess tappar
ligger an mot hélkanterna i huset. Dra darefter
skruven ytterligare 3—3,5 varv. Lyft ut differential-
huset med kronhjul. Ta bort verktyget.

. Ta bort muttern f6r medbringaren. Anvéand dérvid

nyckel SVO 2460 som mothéll. Dra av medbringa-
ren med avdragare SVO 2461, se bild 46 A-7.
Pressa ut pinjongen. Ta vara pd justermellanléggen.

. Driv ut ytire pinjonglagret, brickan och tétnings-

ringen med standardskaft SVO 1801 och dorn
SVO 4064.

. Driv ut inre lagerringen med dorn SVYO 2690 och

standardskaft SVO 1801, se bild 46 A-11.

46 A-4
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_.SV0 1801

VOLYO
102300

Bild 46 A-11. Demontering av inre pinjonglagerring

10. Dra vid behov av inre lagret frén pinjongen
med- avdragare SVO 2164, se bild 46 A-12. Avdra-
garen anbringas p& féljande sétt: Skjut avdraga-
ren ner 6ver rullarna och tryck ner I&sringen. Dra
darefter upp avdragaren med skruven tills rullarna
ligger mot sévél kanten pé& innerbanan som kan-
ten p& avdragaren. Knacka fast 1&sringen med en
hammare, dra av lagret.

Isdrtagning av differential

Specialverktyg:

SVO 2453 Avdragare for differentialhuslager

1. Mérk differentialhusaxlarna och differentiathuset
med tvd farger enligt bild 46 A-13, s& att hop-
sattning kan ske i samma lége som fdre isértag-
ningen.

2. Lossa skruvarna som héller samman differential-
huset. Ta iscr differentialhuset och ta ut differen-

tialhjul och &vriga detaljer.

vowo
25527
Bild 46 A-12. Demontering av inre pinjonglager

1. Avdragare SVO 2164

VOLVO
Gild 46 A13. Markning av axelkors och hus 24788

3. Lossa skruvarna och ta bort kronhjulet. Dra av
differentiathuslagren med avdragare SVO 2453, se
bild 46 A-14.

INSPEKTION

For att kunna underséka de olika detalierna méste
de forst noggrant rengéras. Samtliga lagerbanor och
lager undersdks. Inga sér eller skador far finnas pd&
banor, rullar eller rullhdllare. Alla skadade lager och
lagerbanor utbytes. Undersék s&vdl pinjongdrev som
kronhjul noga sé& att inga skador finns pé& kuggarna.
Sprickor i kuggytorna kan bli orsak till att bitar loss-
nar vid kérning. Dessa smébitar kan komma mellan
kugghjulen och ‘&stadkomma mycket stora skador i

VOLVO
28654

Bild 46 A-14. Demontering av differentialhuslager

46 A-5
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bakvéxeln. Finns skador eller sprickor i dreven skall
bé&da erséttas med nya. Bakvéxeldreven (pinjong och
kronhjul) saljes namligen endast i kompletta satser
beroende pé att de ‘@r samkérda i speciella maskiner
for att ratt kuggkontakt och tyst géng skall erhéllas.
Aven differentialhjulen undersdks for sprickor och ska-
dor p& kuggarna. Kontrollera differentialbromsens
lameller for slitage och repor. Hart slitna eller repiga
lameller bytes ut.

Kontrollera att tétningsringens anliggningsyta p& med-
bringaren &r fri frédn repor eller andra skador. Vid
behov utbytes medbringaren tillsammans med t&tnings-
ringen. ]

Inspektera drivaxlarna. Krokiga eller p&d annat séit
skadade drivaxlar utbytes mot nya. Undersdk tat-
ningsringarna och byt ut dem om de &r skadade eller
forslitna.

HOPSATTNING
Hopsdtining av differential

1. Vid hopséttningen lagges lampligen de olika de-
larna i den stérre differentialhushalvan i den ord-
ning som bild 46 A-1 och 46 A-15 visar, se till att
distanstapparna och lasringen finns i diff-axlarna.
De fiadrande brickorna lagges ytterst och med den
utdtbuktade sidan mot huset. Ge noga akt pd farg-
mdrkningen pé& axelkors och differentialhus.

" vowveo
24789

Bild 46 A-15. Hopsétining av differential

2. Centrera lamellnav och differentiathus med hjéalp
av drivaxlarna samtidigt som skruvarna for diffe-
rentialhuset drages ét.

3. Montera kronhjulet. Se till att anliggningsytorna
ar rena och utan grader. Drag skruvarna med
10—11 kpm.

Montering av pinjong
Specialverktyg:

SVO 1845 Pressverktyg fér medbringare

SVO 2284 Hallare fér métur

SVO 2395 Dorn fér innerring, inre pinjonglager

SVO 2404 Nyckel f&r yitre pinjonglager

SVO 2453 Avdragare for differentialhuslager

SVO 2459 Dorn fér tatningsring vid medbringare

SVO 2465 Matverktyg fér pinjongldge

SYO 2600 Matfixtur for instéllningsringar

SVO 2684 Hylsnyckel for instaliningsring till inre
pinjonglager

SVO 2688 Pressverktyg fér montering av ytterring,
pinjonglager

SVO 2689 ‘Instéllningsring fér inre pinjonglager

1. Putsa markplanet pé& pinjongen med mycket fin
smargelduk. Satt instéliningsringen SVO 2689 och
nyckel SVO 2684 pé pinjongen, se bild 46 A-16.
Placera pinjongen i huset s& aft skruven pa in-
stéllningsringen &r véind mot husets stérre del, se
bild 46 A-17.

2. Pinjongen skall ha ett visst nominellt matt (A bild
46 A-18) till kronhjulets centrumlinje. P& grund av
toleranser i tillverkningen uppstér avvikelser frén
det nominella méttet. Detta anges pd det slipade
planet pé pinjongen med en siffra férsedd med
plus- eller minustecken. Stér det plustecken fram-
for siffran skall det nominella méttet kas och
vid minustecken minskas det nominella méttet. Den
pé& pinjongen angivna siffran anger avvikelsen i
tusendels tum och maéste vid justeringen férst om-
raknas till mm, se férvandlingstabell.

YOLVO
102301

Bild 46 A-16. Instéillningsring och nyckel for pinjongens lige

46 A-6
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162302
Bild 46 A-17. Placering av pinjong med instéllningsverktyg

1. Lasskruv

VOLVO
102303

Bild 46 A-19. Matverktygens placering
VOLVO

JF5r koniroll av pinjongens l&ge anvéndes en indi-
kator, héllare for indikator SVO 2284 samt mat-

FérvunAIingsfabell for tum till millimeter

verktyg SVO 2465, vilket bestér av tvé delar:

tum millimeter
0,001 0;025
0,002 0,051
0,003 0,076
0,004 0,102
0,005 0127
0,006 0,152
0,007 0,178
0,008 0,203
0,009 0,229

pinjongtolk och justerjigg.

Kontrollen tillgér pé féljande satt:

Placera pinjongtolken pé& pinjongens slipade plan
och justerjiggen i differentiallagerldgena enligt
bild 46 A-19. Placera indikatorhallaren pé& bak-
véxelhuset och nollstall indikatorn mot justerjig-
gen, bild 46 A-20. Flyita dérefter &ver indikator-
héllaren, s& att indikatorn kommer mot pinjong-
tolken, se bild 46 A-21. Ar pinjongen markt 0 skall
justerjigg och piniongfolk ligga p& samma héjd,
ar den mérkt — skall pinjongtolken ligga hogre

Bild 46 A-18. Pinjongens lige
A. Nominellt mé&tt=2,625"

an justerjiggen och om den &r markt + skall
pinjongtolken ligga lagre &n justeriiggen vid kor-
rekt instdllning. Detta justeras genom att vrida
nyckeln p& pinjongen tills matklockan visar rdtt

VOLVO
26197
Nollstéllning av

Bild 46 A-20. indikator

- 46 A-7
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VOLVO
26198

Bild 46 A-21. Uppmiitning av pinjongens lége

Ty

Bild 46 A-23. Uppméitning av justermellanligg

vérde enligt mdrkningen och fdrvandlingstabell.

o gx installningsri . . . .
L&s .ddrefter instéllningsringen med lésskruven. Ta 4. Pressa inre lagret pé& pinjongen med hylsa SVO

2395, se bild 46 A-24. Lagg i de uppmatta juster-
mellanltggen och pressa i bada lagrens ytterring-
ar med verktyg SVO 2688, se bild 46 A-25.

5. For in pinjongen i k&pan och trdd pé tre 0,75 mm
tiocka justermellanlégg och ytre pinjonglagret:
Montera nyckel SVO 2404 och pressverktyget SVO
1845 pd pinjongens yitre &@nde och drag i pin-
jongen, se bild 46 A-26. Anvandes mutterdragare
till detta maste pinjongen tryckas framat, s& att

bort métverktyg och pinjong.

3. Placera inre pinjonglagret komplett med vyiter-
ringen i matfixtur SVO 2600. Satt pd platta, figder
och mutter. Muttern véndes med plana sidan upp.
Plattan (och dérmed lagret) vrides fram och till-
baka négra génger, s& att rullarna intar rétt lége.
Lagg instaliningsringen i métfixturen enligt bild
46 A-22. Anvand héllare SYO 2284 och matur, pla-
cera maturets matspets mot instéllningsringen och
nollstéll maturet. Placera dérefter méturets spets

. N . ) . den inte slér i lagerlégena.
mot. lagrets ytterring. Maturet visar nu direkt vil-

ken tiocklek justermellanléggen skall ha. Mét upp
justermellanlégg av ratt tjocklek med mikrometer,
se bild 46 A-23. OBS! Justermellanlégg med exakt
ratt tjocklek kan inte alltid erhéllas. Tjockleken far
darfor variera mellan 0,03 mm tjockare och 0,05
mm tunnare &n det uppmétta vérdet.

Y8we oA
Bild 46 A-22. Bestémning av justermellanlédgg tjocklek Bild 46 A-24. Montering av bakre pinjonglager
1. Instéliningsring 2. Matur 3. Lager, komplett 1. Hylsa SVO 2395

46 A-8
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VOLVO
. . . o 1 3 102305
Instéliningsringar for differential

Bild 46 A-27.

8. Kontrollera dérefter pinjonglagrens ansattning
med momentdon. Momentdonet skall visa 6—11

kpcm fér begagnade och 11—23 kpcm fér nya
lager d& pinjongen vrider sig. Ofta erfordras en

Bild 46 A-25. Montering av lagerringar

andring av justermellanléggens tjocklek pé& grund
6. Byt ut pressverkfyg SVO 1845 mot bricka och mut-

. ‘-f"

A

APIAW AT e

T

ter. Dra muttern med 28—30 kgm. S&it pé& pinjong-
tolk och indikatorhallare. Dra ner pinjongen sam-
tidigt som den vrides fram och ftillbaka. Nolistéll
indikatorn. Pressa ddrefter pinjongen uppét och
vrid den samtidigt fram och tillbaka. Avlas spelet.

7. Ta bort pinjongen. Avlégsna justermellanldgg mot-

svarande det uppmétta spelet + 0,07 mm. Mon-
tera ater pinjongen.

VvOoLvo
25529
Bild 46 A-26. Montering av pinjong

1. Pressverktyg SVO 1845

2.Nyckel SVO 2404

av de toleranser som mdéste finnas.

punkt 2.

Montering av differential
Specialverkiyg:

SVO 2452 Utspéanningsverktyg fér bakvéxelhus

SVO 2600 Matfixtur for instéllningsringar
SVO 267

Instéliningsringar fér differentiallager
SVO 2692 Broms foér kronhjul

SVO 4112 Dorn fér differentialhuslager

1. Olja instéllningsringarna SVO 2691 invéndigt och
satt dem pdé differentialhuset. Ringen med svart-
oxiderad justerring placeras pé& kronhjulssidan.
Olja aven in lagerléget i huset. Differentialhus och

Bild 46 A-28. Mitning av kuggflankspel

Kontrollera pinjongens léige med' matur, hallare
SVO 2284 och matverktyg SVO 2465, se dven
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102306

Bild 46 A-29. Bromsverklyg for differential

instdllningsringar placeras i bakaxelhuset, se bild
46 A-27. Anvénd indikatorklocka och justera in
ringarna s att intet axialspel men ratt kugg-
flankspel 0,10—0,20 mm erhélles, se bild 46 A-28.
Dra &t l&sskruvarna i instéllningsringarna,

2. Satt p& bromsverktyg SVO 2692 enligt bild 46 A-29.

Stryk markférg pd nagra kuggar péd tre stéllen pd
kronhjulet. Hérigenom koan ‘man f& koniroll pé
kronhjulets ev. skevhet. Dra runt pinjongen 10—12
vary &t vardera héllet och kontrollera mérkbilden.
Vid réatt kuggkontakt ligger mérkbilden mitt p&
kuggen i hojdled men négot nérmare lilldnden &n
storanden. Markbilderna pé& backsida och drivsida
ligger mitt fér varandra, se bild 46 A-30. Ar mark-
bilden felaktig méste pinjongens l&ge justeras

Lillande

Drivsida

VOLVO
24337

Stordnde
Bild 46 A-30. Rdtt kuggkontakt

VOLVO
24269

Bild 46 A-31. Felaktig kuggkontakt

innan hopsatiningen fortséttes. Ligger mérkbilden
for langt mot storéinden pé& drivsidan och for léngt
mot lillénden pé& backsidan, se bild 46 A-31, skall
pinjongen flyttas indt. Ligger mdérkbilden fér langt
mot lillénden pé& drivsidan och fér langt mot stor-
&nden pé& backsidan, se bild 46 A-32, skall pin-
jongen flyttas utdt. Observera att markbilden
kommer att ligga né&got nérmare lillénden dé in-
stallningsringar &r monterade &n d& lagren &r
monterade.

Nar ratt kuggflankspel och mérkbild erhéllits tages
differential och instéllningsring bort. Centrerbric-
kan placeras p& matfixturen. Eit lager placeras i
matfixturen, platta, fiider och mutter monteras.
Muttern monteras med plana sidan ned. Plottan

voLvo
24272
Bild 46 A-32. Felaktig kuggkontakt

46 A-10
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Bild 46 A-35. Montering av lagerring
1 Monteringshylsa SVO 2458

Bild 46 A-33. Montering av differentialhuslager

5. Anbringa verktyg SVO 2452 pd bakvéxelhuset, se
bild 46 A-10. Spénn ut verkiyget tills tapparna
precis ligger an mot hélkanterna i huset och dra
dérefter skruven ytterligare 3—3,5 varv. Montera
differential och ytterringar. Ta bort verktyg SVO
2452. Montera éverfallen och dra skruvarna. At-
dragningsmoment, se "DATA",

6. Kontrollera kuggflankspel och mérkbild.

vrides fram och tillbaka né&gra ganger. Séatt pé
matur och hallare SVO 2284. Nollstall métaren mot
installningsringen och placera darefter métspetsen
mot lagret, se bild 46 A-22. Avlas maturet. Mat
med mikrometer upp justermellankigg,- vars sam-
manlagda tjocklek motsvarar det avlésta vérdet
plus 0,11—0,15 mm. L&gg undan justermellanldg-
gen tillsammans med det uppméita lagret. Upp-
repa ovanstdende med det andra lagret.
OBS! Hall noga reda pé& vilken sida resp. lager Hopséittning av bakaxel
och justermellanldgg skall monteras.

4. Satt justermellanléggen p& differentialhuset och
pressa p& lagren. Anvénd dérvid dorn SVO 4112,

se bild 46 A-33.

Specialverktyg:
SVO 1845 Pressverktyg fér medbringare
SVO 2457 Hylsa for drivaxellager
SVO 2458 Hylsa fér yiterring, drivaxellager
SVO 2459 Dorn for tatningsring, pinjong
SVO 2466 Utdragare for drivaxel
SVO 2467 Dorn for tatningsring, drivaxel
SVO 2580 Centrerhylsa fér tétningsring
SVO 2768 Hallare f6r matur
SVO 2769 Platta f6r métning av axialspel
1. Ta bort nyckel SVO 2404. Montera oljeslungaren
och tdtningsringen vid pinjong jdmte pappers-
packning. T&tningsringen monteras med dorn SYO
2459. Pressa darefter p& medbringaren med hjalp
av SVO 1845, se bild 46 A-9. Montera bricka och
mutter. Dra muttern med momentnyckel. Atdrag-
ningsmomentet se "Data’.
2. Montera inspektionslock och packning.
3. Driv in t&iningsringarna for drivaxlarna med dorn
SVO 2467, se bild 46 A-6.
4. Driv lagren pa drivaxlarna om de varit borttagna.
Anvénd hylsa SVO 2457, se bild 46 A-34. For in
p—— drivaxlarna i bakaxelk&pan. Driv in lagrens ytter-
22055 ringar med monteringshylsa SVO 2458, se bild

Bild 46 A-34. Montering av drivaxellager K . K
1. Monteringshylsa SVO 2457 46 A-35. Driv dock inte in ringarna for langt. Sista

46 A-1
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102307

Bild 46 A-36. Centrering av oljetitning

biten skall de pressas in med hjélp av skruvarna,
dé& bromsskéld resp. tolk monteras.

. Montera justermellanlégg, samma antal som tidi-

gare, tryckring, bromsskéld, héllare med oljett-
ning och oljefangare pé vénster sida. Se till att
bromsskéld och . justermellanldgg &r noggrant
rengjorda. Styr upp oljetdtningen vid fastdrag-
ningen med hyléq SYO 2580, som tryckes mot
konan pé& axeln, se bild 46 A-36. Skruvarna for
bromsskéldarna drages med momentnyckel, at-
dragningsmoment se "Data”. Bestryk nedre delen
av skarven mellan bromsskéld och oljeféngare
med flytande plast el dyl.

. P& hoger sida monteras plattan SVO 2769. Indi-

katorhéllaren SVO 2768 med indikator monteras
pd axeléndan. Axeln skjutes in och indikatorn
nollstélles. Dra dérefter axeln utdt och avlés spe-
let. Ta fram r&tt antal och tjocklek av justermellan-
lagg i forhallande till de avlasta spelet med hjalp
av tabellen p& motstdende sida.

OBS! For atit ratt spel skall erhéllas méste lagrens
yiterringar ligga an mot resp. skéld och tolk. Ar
man inte helt séker pé detta, drages ringarna utét
med hjélp av utdragare SYO 2466.

. Montera justermellanléggen, som man tagit vt med

hialp av tabellen, bromsskdld och évriga detaljer
enligt punkt 5.

. Byt ut proppen pé axelréret mot en smérjnippel.

Pressa in fett genom smérinippeln tills det har

Bild 46 A-37. Mdtning av drivaxelns axialspel

1. Ytterring
2. Héllare SVO 2768 fér matur
3. Drivaxel

4. Platta SVO 2769

trangt genom lagret och fram till t&tningsringen.
Fettet far dock ej trénga férbi tétningsringen. Vrid
runt drivaxeln ndgra varv under fyliningen s& att
fettet férdelas jamnt.

9. Montera bromsledningen samt nav och broms-
trumma.
Dra muttern pd drivaxeln till 20 kgm samt dérefter
till nérmaste saxpinnehdl.

MONTERING

1. Lyft upp bakaxeln med en domkraft. Montera fja-
derkramporna och stétdémparna.

2. Montera kardanknufen vid medbringaren. Anslut
slangen for bromsvatska. Fyll p& bromsvétska och
lufta bromsarna. Fyll p& olja till ratt nivg, se
smorischema. Kontrollera att inget léckage fére-
kommer.

3. Lyft pé hjulen och satt pa hjulmuttrarna och drag

at dem.
Lyft ned vagnen och dra varannan hjulmutter lite
i taget tills ala &r vél dragna. Muttrarna skall
dras med momeninyckel, atdragningsmoment se
"Data’”.

Varning! Rotera inte ett upplyft hjul om det andra

hjulet star pa marken. Genom differentialbromsen

overfores det vridande momentet till det hjul som star

p& marken, varigenom vagnen kan bringas falla ner

fran uppallningen.

46 A-12
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Tabell dver antal justermellanlégg

Antal justermellanlégg Antal justermellanlégg
Avléist Tiocklek Aviést Tjocklek
spel spel
1,50 0,75 0,25 013 0,08 1,50 0,75 0,25 0,13 0,08
0,00—0,05 2 2 1 1,61—1,65 1 3
0,06—0,10 2 1 2 1,66—1,70 1 2 2 2
0,11—0,15 2 3 1,71—1,75 1 1 3 3
0,16—0,20 2 2 1,76--1,80 1 2 2 1
0,21—0,25 1 1 1 3 3 1,81—1,85 1 2 1 2
0,26—0,30 2 1 1,86—1,90 1 2 3
0,31—0,35 1 1 2 1 2 1,91—1,95 1 1 2 2
0,36—0,40 1 1 2 3 1,96—2,00 1 1 1 3
0,41—0,45 1 1 2 2 2,01—2,05 1 1 2 1
0,46—0,50 1 1 ' 3 3 2,06—2,10 1 1 1 2
0,51—0,55 1 1 2 1 211—2,15 1 1 3
0,56—0,60 1 1 1 1 2 2,16—2,20 1 2 2
0,61—0,65 1 1 1 3 2,21—2,25 1 1 3
0,66—0,70 1 1 1 2 2,26—2,30 1 2 1
© 0,71—0,75 1 ) 2 3 3 2,31—2,35 1 1 2
0,76—0,80 i 1 1 1 2,36—2,40 1 3
0,81—0,85 1 1 1 2 2,41—2,45 2 2 2
0,86—0,90 1 1 3 2,46—2,50 1 3 3
0,91—0,95 1 1 2 2,51—2,55 1 2 4
0,96—1,00 1 1 3 3 2,56—2,60 2 1 2
1,01—1,05 1 1 1 2,61—2,65 2 3
1,06—1,10 1 2 1 2 2,66—2,70 1 2 2
1,11—1,15 1 2 3 2,71—2,75 1 1 3
1,16—1,20 1 1 2 2 2,76—2,80 1 2 1
1,21—1,25 1 3 3 2,81—2,85 1 1 2
1,26—1,30 1 1 2 1 2,86—2,90 1 3
1,31—1,35 1 1 1 2 291—2,95 2 2
1,36—1,40 1 1 3 2,96—3,00 1 3
1,41—1,45 1 2 4 2 3,01—3,05 2 1
1,46—1,50 1 2 3 3 3,06—3,10 1 2
1,51—1,55 1 2 1 3,11—3,15 3
1,56—1,60 1 1 2 3,16—3,20 2

46 A-13



Differentialhuslager
Overfall
Justermellanlégg

Differentialhus, mindre halva

och dif
Differentialhjul, stérre
Differentiathjul, mindre
Kronhjul

Axelkors

10. Differentiathus, stdrre halva
11, Lameller

12. Drivaxel

13. Tétningsring

14. Rullager

15. Bromsskald

16. Bromstrumma

17. Oljeféngare

18. Hallare med filttatning

0PN W

19. Krysskil

20. Tryckring och justermellanldgg
21, Bakaxelkapa

22. Medbringare

23. Tétningsring

24. Yttre pinjonglager

25. Justermellanlagg

26. Pinjong

27. JustermellanlGgg

28. Inre pinjonglager

28 27 26 25

24 23

Plansch 4-D. Bakaxel

o
2

&







F569-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING Grupp 46 B Framaxel

FRAMAXEL
BESKRIVNING

Framaxeln har helt avlastade’drivaxlar samt véxel av tidigt mdjliggéra styrning &r framaxeln férsedd med
hypoidtyp. ledbara knutar (Rzeppaknutar).
Fér att éverféra vridningen till framhjulen och sam-

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV RZEPPAKNUT

1. Demontera spindelhdllaren enligt avd. 6, grupp
61 under "Demontering av spindelhéllare”.
2. Drag ut rzeppaknut och drivaxel.

ISARTAGNING AV RZEPPAKNUT

Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare fér nav

SVO 2477 Hylsa fér mothéll

SVO 2482 Hylsnyckel fér l&smutter

1.Spénn fast drivaxeln i ett skruvstéd forsett med
kopparbackar el. dyl. Driv av rzeppaknuten ge-
nom att sld@ pd axeltappen. Fér att komprimera
lasringen pd drivaxeln kravs eft par tunga slag.
Bild 46 B-1.

2.Vrid kulh&llaren s& att en kula kommer fri {bild
46 B-2) och plocka ur den, fortsétt s& tills samtliga

. “vowvo
ku!or ar borta. . i . . Bild 46 B-2. Demontering av kulor 26721
3.Vrid kulhéllaren och innerringen i enlighet med

bild 46 B-3 och tag ut dem.

. . . X . N . vowo
Bild 46 B-1. lsdr av rzeppak 26359 Bild 46 B-3. Demontering av kulhéllare och innerring 26720

46 B-1
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voLvo

Bild 46 B-4. Demontering av kulhallare 26358

4.Vrid kulhéllaren i enlighet med bild 46B-4 och

skilj den fré&n innerringen.

INSPEKTION .

Efter demonteringen tvéttas samtliga delar i tvéat-
nafta och kontrolleras. Skadade eller férslitna
detaljer bytes. Se efter att olja fran framvéxeln ej
tréngt in i axelkdpan, i s& fall méste tdtningsringen
bytas. Kontrollera tétningen mellan spindelképan och

VOLVO
100075

Bild 46 B-5. Montering av distansring och lasring

VOLVO
27933
Bild 46 B-6. Distansringen skjuten dver lasringen

1. La&sring 2. Distansring

spindelhéllaren. Ar filttétningen och gummiringen slit-
na skall de bytas.

HOPSATTNING OCH MONTERING
AV RZEPPAKNUT

1. Fetta in delarna och s&tt ihop rzeppaknuten.

2. Kontrollera att tdtningsringens anliggningsyta pd
axeln ej &r skadad. Satt pd distansringen pé& axeln
och montera la&sringen, se bild 46 B-5. (Lasringen
far endast anvéndas en géng).

3. Skjut distansringen &ver lasringen, se bild 46 B-6.

4.F5r in axeléndan i knuten. Fatta i axeltapp och
drivaxel samt stét tapp och axel mot en tréklots
el. dyl., se bild 46 B-7, varvid axeln gér in i knuten.

5. Montera spindelhdllaren enligt avd. 6, grupp 61
under "Montering av spindelhdllare”.

6. Fyll pé fett.

VYO
K

Bild 46 B-7. Montering av axel i knut
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F569-2 AVD 4 KRAFTOVERFORING

Grupp 46 B Framaxel

FRAMVAXEL

Framvéxeln @r av samma typ och utférande som bakvaxeln med undantag av att den ej ér férsedd med

differentialbroms.

23 22 21 20 19 18 17 16 15 14 13
Bild 46 B-8. Framvaxel
1. Tétningsring 9. Mindre differentialhjul 17. Té&tningsring
2. Differentialhuslager 10. Kronhjul 18. Justermellanlégg
3. Overfall 11. Axel 19. Frémre pinjonglager
4. Justermellanlégg 12. Tryckbricka 20. Pinjong
5. Differentialhus 13. Framaxelképa 21. Bakre pinjonglager
6. Tryckbricka 14, Medbringare 22, Justermellanléagg
7. Stérre differentialhjul 15. Dammskyddsplat 23. Oljekastare
8. laspinne 16. Oljekastare

REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
FRAMAXELN MONTERAD

Byte av tdtningsring vid pinjong
Specialverktyg:

SVO 1845 Pressverktyg fér medbringare

SVO 2459 Dorn fér tatningsring

SVO 2460 Mothall f&r medbringare

SVO 2461 Avdragare fér medbringare

Foli darvid de anvisningar som lamnas i “Bakaxel”

under rubr. "Byte av tatningsring vid pinjong"”.

DEMONTERING

1. Lossa hjulmuttrarna. Lyft upp framvagnen genom
att placera en domkraft under framaxeln. Stall
bockar under ramen bakom framhjulen. Tag bort
hjulen.

2. Tappa oljan ur framvéxeln.

3. Koppla loss frémre kardanaxeln frén medbringa-
ren p& pinjongen. Lossa parallellstagen fran spin-
delhéllarna.

4. Koppla isér bromsledningen frén huvudcylindern
till framaxeln i héjd med framre kardanknuten.

46 B-3
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5. Lossa stotdémparna frén axeln. Lossa fjaderkram-
porna och hénkena. Sénk ned och drag fram
axeln.

6. Tvatta framaxeln utvéndigt.

ISARTAGNING

Specialverktyg:
SVO 1801 Standardskaft
SVO 2164 Avdragare fér bakre pinjonglager
SVO 2207 Dorn fér ytterring, bakre pinjonglager
SVO 2452 Utspanningsverktyg for framvéxelhus
SVO 2455 Avdragare fér nav
SVO 2460 Mothéll fr medbringare
SVO 2461 Avdragare fér medbringare
SVO 2477 Hylsa fér mothéll
SVO 2482 Hylsnyckel for lasmutter
SVO 4064 Dorn fér ytterring, framre pinjonglager
1. Placera framaxeln i ett stdll eller pé ett par boc-
kar med lagom arbetshsjd.
2. Demontera spindelhéllarna enligt avd. 6 grupp 61
under "Demontering av spindelh&llcfe".
3. Drag ut rzeppaknutar och drivaxlar.
4.1 &vrigt folj anvisningarna i grupp 46 A under
"lsértagning”.

Iséirtagning av differential

Specialverktyg:
SVO 2453 Avdragare

1. Lossa skruvarna och tag bort kronhjulet.

2. Driv ut laspinnen (8) bild 46 B-8 och déarefter axeln
for differentialhjulen. Tag ut differentialhjulen och
tryckbrickorna. ‘

3.Drag av differentialhusiagren med avdragare
SVO 2453. Tag vara p& justermellanléggen.

INSPEKTION

Undersdkningen av de olika detaljerna utféres enligyf
“grupp 46 A under "Inspektion”.

HOPSATTINING
Hopséttning av differential

1.Lagg in de stora differentialhushjulen med tryck-
brickor i differentialhuset. "Rulla” dérefter in de
b&da mindre hjulen [@mte de skalformiga tryck-

_brickorna (bada hjulen samtidigt).

2. Kontrollera differentialen. Férekommer glapp mon-
teras nya tryckbrickor. Efter kontroll och ev. byte
av brickor monteras laspinnen.

3. Montera kronhjulet. Se till att anliggningsytorna

ar rena och utan grader. Drag skruvarna med
10—11 kgm.

Hopsdttning av framvdixel

Specialverktyg:

SVO 1845 Pressverktyg fér medbringare

SVO 2206 Pressverktyg fér ytterringar, medbringare
SVO 2284 Héllare for matur

SVO 2395 Dorn fér innerring, bakre pinjonglager

SVO 2404 Nyckel fér frémre pinjonglager

SVO 2452 Utspénningsverktyg for framvéxelhus

SVO 2453 Avdragare for differentialhuslager

SVO 2459 Dorn fér tétningsring, medbringare

SVO 2465 Matverktyg for pinjong

SVO 2467 Dorn fér tétningsring, drivaxel

SVO 4112 Dorn fér differentialhuslager

Folj anvisningarna i grupp 46-A under Hopsittning
av bakvéixel”. c

Innan véxeln monteras i framaxelk&pan -underséks
tatningsringarna (1) bild 46 B-8.

Nya t&tningsringar monteras med. -.-»hiﬁlp av dorn
SVO 2467, o

Hopséittning av framaxel

1. Montera drivaxlar och rzeppaknutar, var férsik-
tig sa att ej tdtningsringarna i framaxelk&pan ska-
das.

2. Montera spindelhéllarna enligt anvisningarna i
avd. 6, grupp 61 under "Montering av spindelh&l-
lare”.

MONTERING

1.Lyft upp framaxeln med en domkraft. Montera
figderkramporna och stétdémparna.

2. Montera parallellstagen vid spindelhdllarna. Ren-
gor konorna i stagen med thinner el dyl. fére
monteringen.

3. Montera kardanknuten vid medbringaren. Anslut
slangen f6r bromsledningen. Fyll pd bromsvatska
och lufta bromsarna. Fyll pa olja i framaxeln.

4. Kontrollera att hjulens- och hjulmuttrarnas anligg-
ningsytor &r rena. S&tt dérefter p& hjulen och
hjulmuttrarna och drag &t muttrarna. Lyft ned vag-
nen och drag hiulrﬁuﬂrarna med 11,0124 kpm.

INSTALLNING AV KUGGKONTAKT

Instaliningen utféres enligt grupp 46-A under Install-
ning av kuggkontakt”.

OBS! Mérkbilden. Drivsida och backsida omvént mot
bakvéxeln,

44 B-4
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Grupp 46 A Bakaxel

SYO 1801
©SVO 1845
®SVO 2164

« @ SVO 2284
& S5VO 2395
*SVO 2404

& ¢ SVO 2452

% & SVO 2453

SVO 2454
@ SVO 2455

SVO 2457

SVO 2458

SVO 2459
9 SVO 2440
* SVO 2461

@8 SVO 2465
® SVO 2466

SVO 2467
®©SVO 2477
® SVO 2482

SVO 2520

SVO 2522
@ SVO 2580

SVO 2581

® &5v0 2600
& ® SVO 2684
® SVO 2688
&9 SVO 2689
% SVO 2690
»e SVO 269
€ SVO 2692
SVO 2768
SVO 2769

#* SVO 4064

SVO 4078
&SVO 4112

VERKTYG

Bild 46 A-37. Specialverktyg

Standardskaft 18X200 mm-

Pressverktyg fér montering av medbringare
Avdragare fér inre pinjonglager

Hallare fér métur

Monteringshylsa for inre pinjonglager

Nyckel fér yttre pinjonglager '
Utspénningsverktyg fér demontering av differential
Avdragare for differentiallager

Underldggsring fér demontering av drivaxellager
Avdragare fér bakhjulsnav

Monteringshylsa fér drivaxellager

Monteringshylsa for drivaxellagrets ytterring
Monteringsdorn fér tdtningsring vid medbringare
Mothéll f8r medbringare

Avdragare for medbringare

Métverktyg fér instéillning av pinjong

Utdragare fér drivaxel

Monteringsdorn fér tdtningsring vid drivaxel
Hylsa f6r mothdll vid demontering av framhjulsnav
Hylsnyckel for lasmutter till framhjulsnav

Stativ fér bakaxel (bild 46 A-38)

Fixtur fér bakaxel (bild 46 A-38)

Centrerhylsa for héllare med tdtningsring vid drivaxel

Skyddshylsa fr drivaxel vid demontering av bakhjulsnav

Maffixtur f6r instdliningsringar
Hylsnyckel f&r instéllningsring till inre pinjonglager

Pressverktyg fér montering av ytterringar, pinjonglager

InstélIningsring fér inre pinjonglager
Demonteringsdorn fér ytterring, inre pinjonglager
Instéliningsringar for differentiallager

Broms f&r kronhjul

Héallare fér métur

Platta f&r métning av axialspel, drivaxel
Demonteringsdorn f&r ytterring, yttre pinjonglager
Utdragare fér tdtningsring vid pinjong
Monteringsdorn for differentiallager

Bild 46 A-38.

Stativ och fixtur f5r bakaxel

46 B-5
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Grupp 48 Kraftuttag

KRAFTUTTAG

(Endast fér pltgbil 903 B)

BESKRIVNING

Kraffen till vinschen erhélles genom att ett kraftuttag
anslutes till vagnens férdelningsvéxelléda.
Kraftuttaget (bild 48-1) bestér av ett hus i vilket en
axel ér lagrad. Axeln &r i sin ena &nde férsedd med
ett kugghjul. Detta kan genom kopplingshylsan (3)
och skiftgaffeln (1) bringas i ingrepp med ett kugg-
hjul p& véxellddans huvudaxel.

P& axelns splines dr en medbringare fastad. In- och
urkoppling av kraftuttaget géres med ett reglage i
vagnens hytt.

REPARATIONSANVISNINGAR

Demontering

1.Se till att mandverhandtaget &r i urkopplat lage.
2. Demontera regleransiutningen vid konsolen (20)
bild 48-1.

3. Koppla loss uttagets medbringare (13) frén kar-
danknutens medbringare.

4. lossa skruvarna som hdéller fast kraftuttaget vid
férdelningsvaxellédan. Lyft bort kraftuttaget.

3 4 5 6 8 9 10 N 12
— 13
2 3 —
\
H— 14
——— ualiinii = 1l
15
| S |
1 = ||
16
20 19 18 i B= 7
T Ty i U
= —F Voo
= 27932
Bild 48-1. Kraftuttag
1. Skiftgaffel 5. Lager 9. Lager 13. Medbringare 17. Gaffel
2. Kuggdrev 6. Distanshylsa 10. Lasring 14, "Ny-lock' mutter 18. Hack fér spérrkula
3. Kopplingshylsa 7. Hus 11. Tatningsring 15. Bricka 19. Justerskruy
4, Lasring 8. Axel 12. Splines 16. Pinne 20. Konsol

48-1
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Grupp 48 Kraftuttag

Iséirtagning

Specialverktyg:

SVO 1821 Utdragare for lager

SVO 2261 Avdragare fér medbringare

SVO 2337 Dorn for tatningsringar

SVO 2409 Nyckel fér medbringare

1. Lossa skruvarna som héller gaffel (17). Tag bort
gaffeln. Var dérvid forsiktig sé att inte bussning-
arna i gaffelns skruvhal férsvinner.

2. Driv med en metalldorn ut pinnen (16). Drag se-
dan ut kopplingshylsa (3) med skiftgaffel (1). Tap-
pa inte spdrrkula (2 bild 48-3) eller fiader (1).

3. Lossa mutter (14 bild 48-1) fér medbringare (13).
Anvénd SVO 2409 som mothéll. Drag dérefter av
medbringaren medelst avdragare SVO 2261.

4. Pressa ut axeln (8) ur huset (7) mot kopplingssidan.

5.Tag bort lasringen (4) fér fréamre lager (5). Drag
ut lagret med utdragare SVO 1821.

6. Driv ut tétningsringen (11) med dorn SVYO 2337.
Avldgsna lésringen (10) och drag ut bakre lagret
(9) p& samma satt. )

Inspektion

Efter det kraftuttaget tagits isér rengdrs omsorgs-
fullt samtliga delar, varefter de inspekteras. Ar kraft-
vttaget endast delvis isértaget rengdres berérda de-
lar och inspekteras. Inspektera i mdjligaste mén &v-

riga ej demonterade delar.

Bild 48-2. Montering av axel i hus

1. Fijdder

2. Spérrkula

Forst kontrolleras axelns kugghjul och kopplingshyl-
san. Ar kuggarna slitna eller skadade bytes axel,
kopplingshylsa samt kugghjulet pé véxellddans hu-
vudaxeln ut, ty dessa delar arbetar tillsammans da
kraftuttaget ér inkopplat. Féreter axelns splines nagra
defekter bytes axeln ut. Repor eller dyl. p& axeln i
Svrigt motiverar val eft utbyte.

Lagrens kondition méaste ocksd undersdkas. Dessa
skall rulla l&tt vtan att glappa. Inget hack eller ojémnt
motsténd far kénnas dé& lagret roteras. Lagrets ytor
skall vara slata och fria fran repor, sprickor osv.
Huset fér inte férete négra sprickor eller andra brott-
anvisningar. Dess lagerlégen méste vara utan defek-
ter. Ytan, som ligger an mot vaxellddan, skall med
hjalp av pqckninéen tata utan lackage. Déarfér méste
denna yta vara slat och jamn. '
Brottanvisningar av olika slag fér inte férekomma pé
kraftuttagets skiftgaffel. Karvande eller uisliten fiéder
eller sparrkula bytes ut. Medbringarens splines ‘maste
ocksé vara felfria. Négra sprickor eller jack f&r inte
finnas p& medbringaren. Begagnade tétningsring(ar),
packning(ar) och "nylock” mutirar erséttes undantags-
16st med nya detaljer.

Hopsiittning
Specialverktyg: _
SVO 2304 Pressverktyg fér medbringare

1. Tryck i bakre lagret och placera en 1ésring i sp&-
ret. Stéll huset med lagret nedét.

2. Satt i distanshylsan (6 bild 48-1) och tryck i frémre
lagret. L&s &ven detta med en ldsring.

3. Pressa ddrefter axeln pd& plats i huset enl. bild
48-2 och montera tétningsringen. Sétt pd medbring-
aren med pressverktyg SYO 2304. Lagg dit plan-
bricka (15) och l&s med ny “ny-lock” mutter (14).

4. Placera fiader (1) och spérrkula (2), se bild 48-3.
Trad kopplingshylsan pé&. axelns kugghjul (2) sam-
tidigt som skiftgaffeln drives p& plats.

5. Driv pinnen (16) i sitt h&l p& skiftgaffelns skaft.

6. Montera gaffeln (17).

48-2
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Grupp 48 Kraftuttag

Montering
Montering utféres i motsatt ordningsfélid gentemot
demonteringen. Se dock till att den nya packningen

mellan férdelningsvéxellddans och kraftuttagets plan
ligger ratt och tatar val.

KUGGVAXEL
BESKRIVNING

Kuggvéxeln (bild 48-4) férmedlar kraften mellan kraft-
uttag och vinsch, samtidigt som en viss nedvéxling av
det ingdende varvtalet kan ske.

Kuggvéxeln &r uppbyggd av tvé véxelhalvor, tvé
medelst kullager lagrade axlar med kugghjul och tre
medbringare.

Utvaxlingsforhéllandet i kuggvéxeln kan éndras ge-
nom omplacering av kugghjulen, varvid stor variation
pé uttagens varvial kan erhéllas.

15

Bild 48-4. Kuggviixel

1. Kugghjul 7. Lager 13. "'Ny-lock’" mutter
. 2. Skruv 8. Lésring 14. Bricka

3. Styrstift 9. Kugghiu! 15. Sekundéraxel

4. Hus 10. Lager ¢ 16. Priméraxel

5. Tatningsbricka 11. Tétningsring 17. Medbringare

6. Medbringare 12. Medbringare 18. L&sring

48-3
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Grupp 48 Kraftuttag

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING

1. Lossa kuggviaxelns medbringare frén samtliga kar-
danknutar.

2. Lossa tvarbalken frén rambalkarna och lyft ner
kuggvéxeln.

3. Lossa kuggvaxeln frén sina konsoler.

ISARTAGNING

1. Tappa av oljan. _

2. Lossa muttrarna (13) bild 48-4 fér medbringarna.
Anvind SVO 2409 som mothdll. Avlagsna brickor-
na (14) och drag av samtliga medbringare med
hiaglp av avdragare SVO 2261.

3. Tag bort skruvarna (2) som héller ihop véixelhus-
halvorna. Spénn fast en av halvorna i ett skruv-
stycke och sl& med en gummiklubba pé axelén-
darna fills halvorna skiljs &t.

4.Drag av det frilagda lagret p& priméraxeln enl.
bild 48-5.

5.Driv sedan sekundéraxeln (15) med kugghijul (9)
och lager ur huset.

Bild 48-5. Demontering av lager ‘29:‘9’(?

6. Avlagsna vid behov tétningsbrickan (5) genom att
forsiktigt forstéra den. Driv dérefter ut primér-
axeln (16) med kugghjul (1) och lager. Drag av
lagret.

7.Tag bort lasringen och pressa av kugghjulet (1)
frén priméraxeln.

8.5t6d under kugghjulet (9) pressa detta med lager
(10) av sekundaraxeln. Avlégsna lasringen och
pressa dérefter &ven av lagret (7).

9. Driv ut tatningsringarna med en lémplig dorn.

INSPEKTION

Efter isartagning av kuggvéxeln rengéres samtliga
delar.

Kontrollera kugghjul och axlar. Slitna eller skadade
delar bytes. Undersék lagren, dessa skall rulla latt
utan att glappa. Inga hack eller ojémnt motstand far
kénnas dé& lagret roteras. Slitna eller skadade lager
bytes.

HOPSATINING
Specialverktyg:
SVO 2304 Pressverktyg for medbringare

1. Férse sekundéraxeln med en lésring och pressa
kugghijulet p& axeln. Se harvid till att kugghjulets
slata sida &r vént mot lasringen.

N

. Pressa ddrefter p& axelns bada lager.

3. Forfar p& samma sétt med priméraxeln, med den
skillnaden att endast den axeldnde, som &r utan
splines, férses med lager.

4.Driv axlarna pé& plats i den véxelhushalva, dér

avtappningsproppen for oljan sitter och passa sam-

tidigt kugghjulens kuggar i varandra.

5. Pressa det &terstéende lagret pé primdraxeln.

o

Satt ihop vdxelhushalvorna genom att ldgga dessa

mot varandra med en ny packning emellan. Sla

darefter latt med en gummiklubba tills halvorna
ligger an mot varandra.

7. Placera skruvar i hélen. Sétt pé brickor och mutt-
rar samt drag dessa. Kopparbrickorna skall sitta
pd skruvarna i mitten.

8. Sedan drives nya tétningsringar och nya tétnings-
brickor i huset pé resp. platser.

9.Pressa p& medbringarna. Anvéand pressverktyg

SVO 2304, enl. bild 48-6.

48-4
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10. Montera brickorna (14). Skruva dérefter pd nya
"ny-lock™ muttrar samt drag dessa.
11. Fyll p& 04 liter transmissionsolja, se smérischema.

MONTERING

Monteringen utféres i omvéind ordningsfélid gentemot
demonteringen. Efter monteringen kontrolleras oljeni-
van i kuggvéxeln. Oljan skall sté i hojd med niva-
propen pé& véxelhuset.

voL
Bild 48-6. Montering av medbringare 2(7)4‘9,?

48-5
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VERKTYG

S

Bild 48-7. Specialverktyg fér kraftuttag

Utdragare for frémre lager bakre kraftuttag samt for

SVO 1821

lager, frémre kraftuttag.
SYO 2261 Avdragare foér demontering medbringare.

SVO 2304 Pressverktyg for montering medbringare.

ingsringar.

tdtn

SYO 2337 Demonteringsdorn for

SVO 2409 Nyckel fér medbringare.

48-7
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F569-2 AVD 5 BROMSAR Grupp 50 Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungeférlig repara-
tionstid i tim .
avseende Specialverktyg
ARBETE faltférhallanden Sida
enheten el?\t‘::ein orfordras erfordras
lyft i
il bilen ® -

Grupp 51
Isartagning av framhjulsbroms 1,0 X 1
Isértagning av bakhjulsbroms 15 X 1
Borttagning av bromsbackar 0,5 X 1
Byte av bromsbelégg (2 backar) 1 X 1
Fastséittning av bromsbackar 05 X 1
Kontroll av bromstrumma 0,25 X 2
Justering av hjulbroms _ 05 X 2
Grupp 52
Renovering av hjulcylinder 05 X 1
Borttagning av huvudcylinder 0,5 X 2
Isartagning av -huvudcylinder 05 X 2
Hopséttning av huvudcylinder 0,5 X 3
Fastséttning av huvudceylinder 1 X 3
Byte av bromsledning ' 1 X 3
Luftning av hydrauliskt system 1 X 4
Justering av bromspedalens frigéng i ‘ X 4
Grupp 54
Borttagning av servobromscylinder 05 X 2
Isértagning av servobromscylinder 05 X 2
Hopsétining av servobromscylinder 1,0 X 3
Fastsétining av servobromscylinder 05 X 4
Grupp 55
Byte av bromsbelégg 1 X 1
Justering av handbroms 05 X

9.67 | 50-1
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DATA

GRUPP 51 BROMSBACKAR MED Vid tillverkning Efter reparation Nl\ledfir rep.
TRUMMOR OCH BELAGG srer Kass
Bromstrumma, diam fram och bak .............. 2794 mm (11") 280,0 mm > 280,0 mm
Radialkast, max (indikatorutslag) ................ 0,1 mm 0,15 mm > 0,15 mm
Bromsbeldgg:
17 < JE S Pressade
Dimension, framre backar ........ ... ... ... 51x4,8%310 mm
bakre backar ......... ..l 51x4,8%255 mm
Bromsbeléggsnit:
Antal per fradmre bromsback ................. .. 12
bakre bromsback ................ ... 10
Eff bromsbelaggarea, fram .................... 570 c¢m?
bak ...l 570 cm?
totalt ... 1140 cm?

GRUPP 52 HYDRAULISKT FOTBROMS-

SYSTEM
Huvudcylinder, inre diam .................... PP
Hjulcylinder, inre diam, fram .................. 11/8"
bak ... ...l 1”
Spel mellan kolv och cylinder .................. 0,025—0,127 mm
Bromspedalens frigéng ........ ...l 3—7 mm

GRUPP 54 SERVOBROMSCYLINDER

Fabrikat och beteckning ................ ... .. ... Girling Powerstop (AHV 550 MK2)
Vakuumcylinderns diameter ..................... 51" (139,7 mm)
Provningsvérden vid 0,7 kp/cm? vakuum:

Utg@ende hydriryck vid ing&ende tryck av

25 kplem? .. Min 3,5 kp/em?

Utg&ende hydr tryck vid ing&ende tryck av

35 kpfem? .o Min 67 kp/cm?
Atdragningsmoment, skruvar i ventilhus ......... 0,3—0,4 kpm (2—3 ftlb)

skruvar fér vakuumcylinder.. = 1,4—1,8 kpm (10—12 filb)
skruvar fér vakuumcylinder- ‘

lock .ooviiie 0,3—0,4 kpm (2—3 filb)
skruv for luftfilterkdpa ..... 0,3—0,4 kpm (2—3 ftlb)

GRUPP 55 HANDBROMSSYSTEM

1 77 - T Kardanbroms
Bromstrumma, diam ... .. it 71/2"
Bromsbelagg, dimension ....................... 37x3,2x180 mm

9.67 ‘ 50-3
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Grupp 51

Bromsbackar med trummor och beldgg

BROMSBACKAR MED TRUMMOR OCH BELAGG
BESKRIVNING

Bromsbackarna &r rorligt féstade vid bromsskdlden,
se bild 51-1. Backarna hélles tryckta mot justerskruv-
arna (4) och styrningen (7) av returfigdrarna (3 och 6é).

Genom denna upphéngning &r bromsbackarna sjélv-
centrerande.

REPARATIONSANVISNbINGAR

ISARTAGNING AV FRAMHJULSBROMS
Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare fér nav

SVO 2477 Hylsa fér mothall

SVO 2482 Hylsnyckel for lasmutter i nav

Demontera hjul och bromstrumma i enlighet med
avd 7, grupp 77.

ISARTAGNING AV BAKHJULSBROMS
Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare for nav

Demontera hjul och bromstrumma i enlighet med
avd 7, grupp 77.

Demontering av bromsbackar

1. Placera en kldmma mot kolvarna i hjulcylindern.

2. Lossa returfjadrarna med hjélp av en bromsfjader-
téng.

3.Tag bort laskiémmorna (5 bild 51-1) och lyft bort
bromsbackarna.

Ar bromsbackarna smutsiga och belagda med fett .

tvattas de rena. Har fett kommit p& n&got broms-
belégg bytes detta.

Byte av bromsbeligg

Bytes ett bromsbelédgg p& ena sidan boér dven mot-

svarande bromsbeléigg p& den andra sidan bytas. |

annat fall kan ojamn bromsverkan erhéllas.

Néar bromsbeléggen blivit nedslitna till i hoéjd med

nitskallarna maste de bytas ut. | annat fall kommer

nitarna att skada bromstrumman.

Byte av bromsbeléigg gores lampligen enligt foljande:

1. Pressa ur nitarna med den hértill avsedda dornen
i nitmaskin. Tvatta dérefter rent bromsbackarna
och blas dem torra med tryckluft. Kontrollera bac-
karna och byt ut dem om de &r skadade.

2.Nita fast de fardiga originalbeldggen. Anvénd
passande dornar i nitmaskinen. Bérja nita p& mit-
ten och fortsétt utdt &ndarna. Kontrollera efter nit-
ningen att bromsbelégget ligger val an efter hela
sin langd.

Montering av bromsbackar

Montera bromsbackar och returfiadrar, glém ej gum-
miringen pé& &vre fiadern, se bild 51-1. Kontrollera
efter monteringen ait gummiringen ligger an mot
bromsskélden, att bromsbackarna &r i rétt lage och
att beltggen och trumman &r vél rengjorda. Montera
darefter bromstrumma och hjul enligt avd 7, grupp 77.

27935
7 6
Bild 51-1. Bromsskéld
1. Bromsskold 4, Justerskruv 7. Styrning
2. Hjuleylinder 5. Klamma 8. Bromsband
3. Fiader 6. Fidder 9. Gummiring

511
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Grupp 51 Bromsbackar med trummor och beldgg

Justeranordning

Kontrollera att justertappen ej &r nedsliten.

Bromstrumma

Rengér bromstrumman och kontrollera den, sarskilt
pé& slitbanan. Denna fér ej vara repad, ojamnt sliten
eller ha sprickor i godset. Ej heller fér trumman ha
storre radialkast én 0,15 mm.

Repor upp till max 0,3 mm kan slipas bort under for-
utséittning att trummans max-diameter ej Sverskrides,
se "Data”. | évriga fall bytes bromstrumman.

Justering av hjulbroms

Nér bromspedalen vid bromsning gér fér langt ned
mot durken skall bromsarna justeras. Innan justering-

en bér man konirollera att bromsbelaggen e &r ut-
slitna.,
Justeringen sker lampligen enligt féljande.

1. Lyft upp vagnen och placera bockar under fram-
och bakaxeln..

2. Centrera backarna genom att trampa ned broms-
pedalen bade fére och vid justeringen. Rotera
hjulet bakat och vrid justerskruven fér framre
bromsbacken fran hjulcylindern (moturs p& héger
hjul, medurs pé vanster), tills hjulet l&ses av broms-
backen. Lossa dérefter justerskruven s& mycket att
hjulet roterar fritt. Justera bakre bromsbacken var-
vid hjulet roteras framdt och justerskruven ansdttes
at motsatt hall mot framre.

3. Upprepa darefter férfarandet vid de &vriga hju-
len.

51-2
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Grupp 52 Hydrauliskt fotbromssystem

GRUPP 52

HYDRAULISKT FOTBROMSSYSTEM
BESKRIVNING

Det hydrauliska fotbromssystemet manévreras med
bromspedalen. Fotbromsen péverkar bromsbackarna
pé alla fyra hjulen. Varje hjulbroms &r forsedd med
en hijuleylinder. Hjulcylindrarnas och huvudcylinderns
konstruktion framgér av bild 52-1 och 52-4.

| bromsledningen till bakhjulsbromsen pé raptgbil 9033
ar en sk bromskraftsbegrénsare inkopplad. Den ar

fastsatf med en klamma vid héger rambalk. Konstruk-
tionen framgér av bild 52-2. D& fotbromsen ansdatts
och trycket nar 23—29 kp/cm? sténger ventilen (1).
Darmed avbryts vidare tryckéverféring fill bakhijuls-
kretsen och maximalt tryck har erhéllits. Ventilens
stangningstryck justeras in med justerskruven (7).

REPARATIONSANVISNINGAR

HJULCYLINDER

Renovering av bromssystem skall gdéras endast ndr
s& befinns nddvéndigt pé& grund av att systemet fun-
gerar oftillfredsstallande.

Vid renovering skall féljande iakttas.

1. Fére isartagning rengérs bromscyiindrarna och in-
tilliggande delar. Observera att [8sningsmedel som
tvattnafta, bensin, tinner, trikloretylen o dyl &r
skadliga fér gummipackningar och bromsvétska
om |8sningsmedlet tréinger in i cylindrarna och inte
omedelbart avlégsnas fullstandigt.

2.Vid té6mning av ledningarna lossas dessa vid hijul-
cylindrarna och bromsvéiska pressas ut genom
pumpning med bromspedalen. Hérvid hélls led-
ningarna téppta véxelvis, s& att vatska pressas ut

bara genom en ledning i taget.

3. Skolining av bromssystem skall -géras med broms-
vatska. Férfaringsséttet &r detsamma som beskri-
vits i punki 2,

4. Bromscylindrar och ingéende delar tvéattas i meta-
noldenaturerad sprit och skall lufttorka fére mon-
teringen. Rengdringsmedlet far ej vara fdrorenat
vid sista skéljningen. Rédsprit, blasprit, kaburator-
sprit och motoralkohol innehéller skadliga &mnen
(denatureringsmedel) och fér ej anvéndas.

9
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Bild 52-2. Bromskraftsbegréinsare for bakhjulskrets

1. Ventil 9. Anslutning fill
2. Ventilsédte bakhjulskreis
3. Anslutning till 10. Gummiring
servobromscylinder 11. Tryckfiader
6 26344 4. Hus 12. Plastring
5 . . 5. Fidderhus 13. Gummitdtning
Bild 52-1. Hijuleylinder 6. Tryckfiader 14. Bricka
1. Luftningsnippel 4. Kolv 6. Anslutning for 7. Justerskruv 15. Bricka
2. Fiader 5. Gummitétning bromsledning 8. Kapsel 16. Lasring
3. Packning 17. Bricka
9.67 52-1
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25061

Bild 52-3. Kontroll av spel
1. Hjuleylinder 2. Kolv 3. Bladmatt

5. Den som arbetar med ett hydrauliskt bromssystem
skall ha handskar av naturgummi. Metanoldenatu-
rerad sprit och bromsvétska &r skadliga fér huden.
Hartill kommer att delarna ej fér berdras med
hénderna efter tvéttningen, eftersom hudfettet kan
skada gummipackningarna. '

Iséirtagning

Tag bort gummitétningarna och tag isér hjulcylindern.

Inspektion

Undersdk cylindern noggrant invéndigt. Inga sar, re-
por eller rostbildningar fér finnas pé& den for-
nicklade ytan. Mindre skador kan elimineras genom

15
Bild 52-4. Huvudcylinder
1. Bricka 14
2. Packning
3. Utjdmningshal
4. Packning 13
5. Anslutning for bromsledning
é. Ventil
7. Fiader 12
8. Kolv

9. Gummiképa
10. Trycksténg
11. Stoppbricka
12. Lasring

13. Packning . —

14. Hus DD

15. Overstromningshal

sk hening av cylindern, under férutsatining att yi- -
skiktet (5 1) e] genombrytes. Vid hening far organiskt
kyl- eller spolmedel som tex kristallolia ej anvéndas.
Hjulcylindern bdr vara demonterad vid heningen.
Rengdr cylindern noggrant efter hening varvid luft-
ningsnippeln skall vara borttagen.

Spelet mellan kolv och cylinder skall vara 0,025—
0,127 mm (0,001"—0,005") och matas enligt bild 52-2.
Overstiger spelet 0,127 mm provas med ny kolv. Hjal-
per e| detta maste hjulcylindern bytas.

Undersdk packningarna och évriga delar betréffande
férslitning och skador. Skadade eller forslitna delar
bytes ut.

Hopsdtining

Satt ihop hjulcylindern. Delarnas placering framgér
av bild 52-1. Doppa bromspackningar och kolvar i
bromsvatska innan de sattes | bromscylindern. Vid ar-
beten med b&de fram- och bakhjulscylindrar ténk pé
att hjulcylindern fram skall ha diametern 11/8” och
bak 1",

HUVUDCYLINDER
Borttagning

Lossa lankstdngen fr&n bromspedalen. Skruva bort
skruvarna som héller huvudcylindern vid karossen.
Lossa bromsledningen och lyft ut cylindern. Undvik att
spilla bromsvétska.

Isértagning

1.Blas ren huvudcylindern utvéndigt. Lossa péfyll-

ningspluggen och t6m ut bromsvétskan,

’”IWI//I/I i}

//?/

3

VOLVO
26345
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Bild 52-5. Kontroll av spel
1. Bladmatt 2, Kolv

2.Krang gummiké&pan av huvudceylindern och tag
bort tryckstngen med gummikdpan.

3. Tag ur kolv (8, bild 52-4), packning (2), returfiader
(7) och ventil (6) med packning.

Inspektion

Cylindern undersdkes noggrant invdndigt. Inga spér,
repor eller rostbildningar fér finnas p&4 den polerade
ytan. Sé&dana skador kan i regel elimineras genom
sk honing av cylindern. Férfarandet dérvid varierar
med olika verktyg varfér ndgon generell beskrivning
¢ kan ges. Folj darfor tillverkarens instruktioner. Ren-
gdr cylindern noggrant efter honing och kontrollera
att utj@mningshalet ar fritt.

Spelet mellan kolv och cylinder skall vara 0,025—
0,127 mm (0,001—0,005") och métes enligt bild 52-4.
Overstiger spelet 0,127 mm provas med ny kolv. Hjél-
per ej detta méste huvudcylindern bytas.

Undersdk packningar och é&vriga delar betraffande
forslitning och skador. Skadade eller férslitna delar
bytes ut.

Hopsdattning

Se till, fére hopsdtiningen, att de tvé hélen mellan

cylinder och vdétskebehdllare samt &versirémningshd-

len i kolven &r dppna.

1. Placera ventil (6 bild 52-4) med packning samt retur-
figder i cylindern.

2. Montera bakre packningen pé kolven. Doppa kolv
och packning i bromsvétska och tryck in dem i
cylindern. Satt stoppbrickan (11) pé sin plats och
montera la@sringen (12).

™

VOLVO
25059

Bild 52-6. Kontroll av utjiamningshal

3. Placera tryckstdngen (10) i kolven och kréing gum-
miképan (9) dver ansatsen p& huvudcylindern.

4. Kontrollera att utiamningshdlet &r fritt genom att
sticka en 0,5 mm tr&d genom utjamningshélet (bild
52-6). Kolven skall dérefter kunna tryckas in ca 0,5
mm (A bild 52-6) innan tréden fastnar. Var forsiktig
s@ att e| packningen skadas. Ar utjadmningshdalet ej
fritt &r huvudcylindern i regel felaktigt hopsatt.

Montering

Montering sker i omvénd ordning mot borttagningen.

BROMSLEDNINGAR
Specialverktyg:
SVO 2049 Kragningsverktyg

Vid lickage eller d& ledningarna utsatts fér sadan

yttre averkan att lackage kan befaras, bytes de ska-

dade ledningarna. Detta sker lampligen enligt fol-
jande.

1.Ta bort den skadade bromsledningen.

2. Galler bytet rér som ej finns i fardigt skick kapas
det nya roret till erforderlig lingd. Réret skall
kapas vinkelratt varefter samtliga grader bortta-
ges.

9.67
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Bild 52-7. Kragning av bromsrér

3. Ar réret av koppar utkragas det pé& vanligt sétt.
Ar det av stél, s. k. Bundyrér, skall det dubbel-
kragas, vilket utféres med SVO 2049, Placera dar-
vid verktyget i skruvstycke, Stick in roret s& langt
att dess dnda kommer i plan med klambacken.
Bild 52-7. Drag &t muttrarna.

4. Placera dornen OP 1 i verktyget. Sl& p& dornen
med en kopparslégga tills dornen gér i botten.
Kanten pé réret vikes d& enligt bild 52-8.

5. Byt ut dornen mot OP 2 och sl& in denna i botten.

6.Trad pé& anslutningsmutirarna och upprepa op.
enligt bild 52-9. 3—5 i rorets motsatta énde.

7.Bocka den s& tillverkade bromsledningen med
den gamla som mall. Bockningen bér ske runt ett
féremél med samma radie som den énskade bdj-
ningen.

8. Blas ren ledningen invéndigt och montera den. Se
darvid till att bromsledningen far saddant ldge att
den ej kan ligga och skava under kérning.

9. Lufta det hydrauliska systemet.

Bild 52-8. Kragning av bromsrér

Bild 52-8. Kragning av bromsrér

LUFTNING AV HYDRAULISKT SYSTEM
Specialverktyg:
SVO 1431 Nyckel fér luftningsnippel

Aft luft finnes i systemet ger sig tillkénna genom att
bromspedalen kan trampas ned utan némnvért mot-
stdnd eller att den kdanns fiddrande.

S& snart ndgon del i systemet varit borttagen méste
luftning ske. Luft kan &ven komma in i systemet ge-

‘nom att fér liten méngd bromsvétska finns i behélla-

ren. Har t. ex. endast en: hjuleylinder varit borttagen

récker det i regel att lufta endast denna. Om dér-

emot huvudcylindern eller ledningar frén denna varit
borttagna luftas hela bromssystemet.

Luftning av hela bromssystemet tillgar pa féljande

sait,

1. Gor rent kring péfyllningslocket och luftningsnip-
larna.

2. Tag bort locket till huvudcylindern. Fyll vid behov
pé& bromsvétska. Anvéind helst en speciell péfyll-
ningsflaska, Skruva déarvid i proppen pd lockets
plats. Fér ned réret genom det ena hdlet i prop-
pen och éppna kranen. Flaskan héller sedan vét-
skenivdn konstant och fill ratt nivé under luft-
ningen.

3.Trad p& nyckeln SVO 1431 med slang pé luft-
ningsnippeln och 1t slangens andra &nda hénga
ned i vatskan i et uppsamlingskérl.

4. Oppna nippeln och lat n&dgon l&ngsamt trycka ned
bromspedalen upprepade génger. Héll nippeln
Oppen sd lénge luftbubblor féljer med den ut-
strommande vétskan, Sténg dérefter nippeln me-
dan bromspedalen hélles i botten.

5. Lufta vid de &vriga hjulen p& samma sé&tt. Sténg
darefter kranen pé& péfyliningsflaskan och ta bort
den. Kontrollera packningen samt skruva i locket.

52-4
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BROMSPEDAL
Justering av frigang

Det &r viktigt att bromspedalen har rétt frigdng. Ar
denna fér liten kan utjamningshélet mellan cylinder
och vdatskebehédllare téppas till av kolvpackningen
med pafélid att bromsbackarna hindras dterga till

sina vilolégen. Ar pedalens frigéng fér stor kan effek-
tiva slaget bli ofillrackligt, varfér s& kallad pumpning
mdste utforas for att & tillréicklig bromseffekt.
Instdllning av bromspedalens frigdng sker genom att
justera lé@nkstdngens léngd. Lossa ddrvid l&smuttern
samt vrid trycksténgen tills pedalen har en frigéng av
3—7 mm. Drag lasmuttern.

9.67
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GRUPP 54

SERVOBROMSCYLINDER

BESKRIVNING

Servbbromscylinderns konstruktion framgér av bild
54-1. forstérker  vétsketrycket
fran huvudcylindern till hjuleylindrarna.

Servobromscylindern

Tryckforstirkningen erhélls d& vakuumkolven (17) f6r-
skjuts &t vanster. Vakuumkolven styrs av vakuumven-
tilen {12), som péverkas av reglerkolven (30), vars lage
bestéms av trycket frén huvudcylindern.

REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV LUFTFILTERINSATS

Nedsmutsningen av servobromscylinderns [uftfilter
blir liksom slitningen av bromsbelégg till stor del be-

roende pd antalet inbromsningar. Det &r dérfér lamp-

ligt att byta lufffiltrets insafs i samband med byte av
bakhjulens bromsbeldgg.

29 26 27 % 25 74

VOLVO
102394

Bild 54-1. Servobromscylinder

1. Anslutning fill broms- 6. Ventilhus 12. Vakuumventil 18. Gummibussning 24. Vakuumcylinder
cylindrar 7. Lock 13. Kolvpackning 19. Lock 25. Platta
2. Luftventil 8. Skruv 14, Gummiring 20. Packning 26. Skruv
3. Ventilarm 9. Vakuumanslutning 15. Kolvsténg 21. Platta 27. Packning
4. Fiader 10. Skruv 16. Returfidder 22, Skruv 28. Hus
5. Luftfilterhus 11. Bygel 17. Vakuumkolv 23. Férbindelseror 29. Tryckkolvy
30. Reglerkolv

9.67
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VOLYO
100 582

Bild 54-2. Byte av filterinsats

1. Képa 3. Insats
2. Fastskruv 4. Packning

Insatsen @r &tkomlig sedan dess képa tagits bort.
Képan kan tas av ndr féastskruven (2 bild 54-2) skru-
vats ur. Vid byte rengérs k@pan, men insatsen skall
alltid bytas ut mot en ny. Dra fdstskruven med ett
moment av 0,3—0,4 kpm (2—3 filb).

BORTTAGNING

Koppla loss de hydrauliska ledningarna och vakuum-
ledningen fran servobromscylindern. Skruva ur de
fyra fastskruvarna och lyft fram cylindern.

ISARTAGNING

1. Ta loss luftfiltret frén servobromscylindern.

2.Ta loss skruvarna (22 bild 54-1), varvid locket (19)
lyfts av den fiaderbelastade kolven. Ta bort lock,
packning (20), kolv (17) och returfiader (16). Ta
bort de tre skruvarna (26) och demontera cylindern
(24) frén huset (28).

VOoL¥O
100 533

Bild 54-3. Borttagning av ventilarm

6 & R
Bild 54-4. Reglerdetaljer

1. Propp 6. Bricka

2. Tatningsring 7. Kolvpackning
3. Lasbricka 9. Kolv

4. Bricka 10. Kolvpackning
5. Fidder

3. Ta bort locket (7) frén ventilhuset (6). Skruva ur
skruvarna (10) och lyft ur bygel (11) och fiader
(4). Tryck férsiktigt pé& reglercylinderns propp och
lyft upp ventilarmen; se bild 54-3.

4.Ta bort packningen och stét huset mot négot tra-
foremal s& att proppen (1 bild 54-8) faller ur. Ta
bort reglerkolven (9) och ta isar dess detaljer.

5.Ta bort styrhylsan (20), packningen (19) och di-
stanshylsan (18). Pressa samman tryckcylinderns re-
turfiader med hjalp av en klamma tillverkad en-
ligt bild 54-5 och monterad enligt bild 54-6. Ta
darefter bort lasringen (17) forsiktigt med hiélp av
en l&sringsténg. Ta bort kldmman och demontera
de 8vriga detaljerna i tryckcylindern.

le—25 —» e— 25 —»f

ﬁ} ¥

10

Y

45— W

Bild 54-5. Kldmma
Matt i mm. Trad @ 3 mm, léngd 300 mm

54-2
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o

YOLYO
100 584

Bild 54-6. Borttagning av lésring

KONTROLL

Fore kontrollen skall samtliga delar noggrant rengd-
ras. Delar av gummi och delar som kommer i berd-
ring med bromsvétska fér endast rengéras i metanol-
denaturerad sprit.

Placera de rengjorda detaljerna pé rent underlag och -

iaktta stérsta renlighet vid det fortsatta arbetet.
Kontrollera samiliga detaljer betréffande slitning och
bvriga skador. Alla packningar samt i dvrigt skadade
eller forslitna detaljer skall ’byfas ut. Ar kolvsténgen
eller laderpackningen skadad byts vakuumkolven
komplett.

HOPSATTNING

1. Ta en ny kolv (15 bild 54-8) med inre packning (13)
pasatt. Satt pd kolvpackningen (14) och vand den
som framgér av bilden. Tr& pé figdern (11) pé kol-
ven. Doppa kolven i bromsvétska och for in fja-

%5 16 17 B 1 20 voivo

Bild 54-7. Tryckcylinderdetaljer

%, 7 2 %

21201918 17 16 15 14 13 12 1

Bild 54-8. Hydrauldetaljer

1. Propp 8. Ventilarm 15. Tryckkolv

2. Tatningsring 9. Reglerkolv 16. Bricka

3. Lasbricka 10. Kolvpackning 17. Lasring

4. Bricka 11. Fiader 18. Distanshylsa
5. Figder 12. Bricka 19. Packning

6. Bricka 13. Packning 20. Hylsa

7. Kolvpackning 14. Kolvpackning  21. Kolvsténg

dern i cylindern, se bild 54-9. Sétt p& brickan (16)
och tryck férsiktigt in kolven med hjalp av klam-
man. Satt férsiktigt p& l&sringen; j@mfér bild 54-6.

Kontrollera att ringen kommer ordentligt i sitt
spér. S&tt packningen (19) p& distanshylsan (18)
och sétt ihop denna. S&tt hylsan (20) p& sin plats.
. Séitt p& packningarna (7 och 10) pé reglerkolven
och vénd dem enligt.bilden. Satt p& brickor, fja-
der och lésbricka (3).

11. Fjdder 17. Lasring
14, Kolvpackning  18. Distanshylsa :
15. Tryckkolv 19. Packning e
16. Bricka 20. Hylsa Bild 54-9. Pasdttning av tryckkolv

9.67 54-3
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6 7 9 10 yorvo
Bild 54-10. Isattning av reglerkolv

3. Lasbricka 7. Kolvpackning

4. Bricka 9. Reglerkolv
5. Fiader 10. Kolvpackning
6. Bricka

Doppa kolven i bromsvéaiska och sétt péd den; se
bild 54-10. Vrid kolven s& att ventilarmen kan
stickas in i dess hdl.

3.Sétt ventilerna {2 och 12 bild 54-1 och 54-11) pa
ventilarmen (3) och satt enheten pé& sin plats i
huset; jamfor bild 54-3. Satt pé fiadern (4), bygeln
(11}, brickorna och skruvarna (10). Dra skruvarna
med ett moment av 0,3—0,4 kpm (2—3 filb}. Prova
funktionen genom att trycka reglerkolven fram
och tillbaka, varvid ventilerna skall dppna respek-
tive stanga. | normalt lage skall ventilen ndrmast
flansen vara éppen och den andra sténgd. Satt pa
packningen samt locket med vakuumledningen.
Atdragningsmomentet fér skruvarna é&r 03—0,4
kpm (2—3 ftlb).

4. S&tt tétningsringen (2 bild 54-4) pé proppen (1) och
satt fast denna. L&t proppen skjuta 1—2 mm utan-
for flansen. Tra plattan (21 bild 54-1) pa férbindel-
serdret, placera den nya packningen (27), cylin-
dern (24) och plattan {25) pé sina platser och for
in forbindelseréret (23) genom gummibussningen
(18). Réret skall inte ligga an mot locket (19). Satt
i de tre skruvarna (26) med nya brickor och dra
dem med ett moment av 1,4—1,8 kpm (10—12 Ibft).

5. Kontrollera att vakuumcylindern (24) fortfarande
ar ren invandigt. Satt returfigdern (16) pé& sin
plats.

Satt p& vakuumkolven (17) komplett med ny gum-

n 10 12

100 588
Bild 54-11. Ventilerna pésatta

2. Luftventil  10. Skruv
3. Ventilarm 11. Bygel
4. Fidder 12. Vakuumventil

miring (14) och fér férsiktigt in kolvstdngen (15) i
bussningen. Tryck ner kolven till full slagldngd
ndgra génger fér att kontrollera att kolven eller
kolvstéingerna inte kérvar. ReturfiGdern skall ome-
delbart trycka tillbaka kolven nér denna slapper.
Ldgg pd ny packning (20) och skruva pé& locket
{(19) och plattan (21). Atdragningsmomentet fér
skruvarna ér 0,3—0,4 kpm (2—3 Ibft).

6. Satt pd ny packning och luftfilterinsats (bild 54-2)
samt satt p& kapan och dra skruven med ett mo-
ment av 0,3—0,4 kpm (2—3 ftib).

Efter hopséttningen skall servobromscylindern provas

i provbank.

PROVNING
Provningen gérs enligt blad A4 i publ F370-1.

FASTSATTNING

Skruva fast servobromscylindern. Anslut den ingéende
hydrauliska ledningen. Kontrollera att det finns fill-
réickligt med bromsvétska i huvudcylindern och tryck
myckef sakta ner bromspedalen. Né&r bromsvéiska
bérjar rinna ut frédn servobromscylindern avbryts ned-
tryckningen. Anslut den utgéende hydrauliska led-
ningen och vakuumledningen. Lufta hela bromssyste-
met, se under "Luftning av hydrauliskt system'.

54-4
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F569-2 AVD 5 BROMSAR

Grupp 55 Handbromssystem

- - HANDBROMSSYSTEM
BESKRIVNING

Handbromsen, bild 55-1 ér av typ kardanbroms med
bromsskolden fastsatt pa fordelningsvéxellddans bak-

kant. Den pdverkas av bromsspaken medelst drag-
sténger och hévarm.

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING

1. Té6m ut oljan i férdelningsvéxellédan.

2. Lossa medbringaren fér kardanaxeln.

3. Demontera bromstrumman.

4, Demontera returfiagdrarna, bromsbackarna och
hévarmen.

5.Skruva loss och demontera skdlden fran véxelld-
dan.

INSPEKTION

Kontrollera att bromsband och tappar ej &r slitna,
samt att kulleder och hévsténger ej glappar.

BYTE AV BROMSBAND
Nitade bromsbeldgg

Avlagsna de gamla beldggen genom att pressa ur ni-
tarna i en nitpress. Tvatta déarefter backarna rena
och torka dem.

Borja nitningen p& beldggets mitt och se till aft beldg-
get ligger vél an mot backen efter hela sin langd.
Anvénd nitpress samt nitdornar som svarar mot nit-
arnas dimensioner.

Limmade bromsbeldgg

De gamla beléggen avlégsnas bést med en bandslip-
maskin. De kan dven mejsias bort varefter bromsbac-
ken renslipas med smérgelduk. Var i béda fallen for-
siktig s& att backen e skadas. Efter renslipningen
tviittas backen i ren bensin eller dylikt varefter den
far torka. Darefter far anliggningsytan fér belagget
ej beréras eller nedsmutsas.

Till limningen far endast sddant lim anvéndas, som
ar speciellt tillverkat f6r att t&la de héga temperatu-
rer, som uppstar vid ldngvarig bromsning. Volvo ori-
ginalbeldgg &r férbehandlade med s&dant lim i 1Gmp-

lig méngd. Férfarandet vid limning varierar med olika
fabrikat p& ugn varfdr en allméngiltig beskrivning ej
kan ges. F8lj noggrant tillverkarens rekommendatio-
ner.

MONTERING AV BROMSSKOLD

Denna sker i motsatt ordning till demonteringen.
Glém ej att fylla ofja i férdelningsvéxellédan efter
monteringen.

JUSTERING AV HANDBROMS

Négon justering av handbromsen i vanlig bemarkelse
behsver ej utféras. Den enda justering som skall go-
ras &r av havarmen. Detta sker genom aft lossa och
vrida kulleden (4), bild 55-1.

D& stoppklacken gor slut pa justermdjligheten bytes
bromsbeléaggen.

Bild 55-1. Handbroms

1. Bromsskéld 4. Ovre kulled 7. Rulle
2. Returfiéder 5. Nedre kulled 8. Tapp
3. Bromsband 6. Havarm 9. Bromstrumma

55-1



F569-2 AVD 5 BROMSAR Grupp 59 Ovrigt

OVRIGT
VERKTYG

VOLVO
101353

Bild 59-1. Specialverktyg fér bromsar
SVO 1431 Nyckel fér lufiningsnippel.
SVO 2049 Kragningsverktyg for bromsrér,
SVO 2455 Avdragare fér nav.
SVO 2477 Hylsa fér mothéll.
SVO 2482 Hylsnyckel for lasmutter i nav.
SVO 2581 Hylsa for skydd av drivaxel vid demontering av bak-
hjulsnav.
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F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING Grupp 60 Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefarlig repara-
tionstid i tim .
avseende Specialverktyg
ARBETE faltférhéllanden Sida
enheten enheten erfordras
urlyft kvar i erfordras o]
bilen
Grupp 60
Uppmadtning och justering av hjulinstalining 15 X 4
Grupp 61
Borttagning av spindelhdliare 15 X 2
Byte av bussning i hjulspindel 1 X 2
Byte av lager fér spindeltappar 1 % 2
Fastséttning av spindelhé&llare 2 X 3
Grupp 64
Borttagning av styrvéixel 1 X 2
Iséirtagning av styrvéxel 0,5 X 2
Hopséttning av styrvéxel 1 X 2
Fastséttning av styrvaxel 1 X 3
Borttagning av ratt och évre rattaxel,
pvpitgbil 9031 0,5 X - 3
Fastsdttning av ratt och évre rattaxel,
pvpitgbil 9031 05 X 3
Byte av bussning i mellanarmslager 15 X 3
Borttagning av styrningsdémpare 0,25 X 4
Fastséittning av styrningsdédmpare 05 X 4




F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING

Grupp 60  Allmént

DATA

GRUPP 60 HJULINSTALLNING

Skrankning (toe-in) ....... ... it
Installning gdres med verktyg SVO 2575 monte-
rade (100 mm mellan gummihélfiagdrarnas an-
slagsplattor), se grupp 60.

Axellutning (caster) ........... ...t
Hijullutning (camber) ...,
Spindeltappens lutning .......... ... .. ...
Styrgeometri {toe-out):
Nar ytterhjulet &r vridet 20° skall innerhjulet
vara viidet ... e
Max hjulutslagsvinkel ............ ...l

GRUPP 61 FRAMVAGN

Sparvidd . ...
Bussning i hjulspindel, spel ....... e

Atdragningsmoment
Skruv for bromsskéld ........ ... ...

GRUPP 64 STYRINRATTNING

Rattdiameter .......coveviiiiiiiiiiiiii
Styrsndcka, fabrikat och typ' ...

vtvaxlingsférhéllande ... ... ...
Justermellanlégg fér sndckskruvens lager, tjocklek

Bricka mellan justerskruv och styraxel

(steget 0,05 mm) ......oooiiiiiiiiiiii
Smorjmedel ...l
Olierymd ... ...
Bussningar i mellanarmslager, innerdiamefer ... ..

Atdragningsmoment

Rattmutter ......covinniiiiiiiiiiiiiaai i
Pitmanarm ........ ...l S
Kronmuttrar for lénksténg .......... ..ot
Nylock-muttrar fér parallelistag ................

Vid tillverkning

0—3 mm

Olastad vagn
2,5°+0,25
1,5°

7.5°

20°*=0,75°
27°£0,5°

1338 mm
0,04—0,14 mm

4,8—5 kpm

430 mm

ZF, "skruv och rulle”
18,3:1

0,70 mm

0,12 mm

0,15 mm

0,30 mm

21—25 mm

Se smérischema
0,3 liter
25,02—25,04 mm

Efter reparation

Medfér rep.
eller kass.
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F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING

Grupp 60 Allmédnt

HJULINSTALLNING
ANVISNINGAR

ATGARDER FORE HJULINSTALLNING

Innan négon som helst kontroll eller justering av hjul-

installningen géres bér féljande kontroll utféras och

eventuella brister avhjélpas.

1. Kontrollera framhjulens dack betraffande ringtryck
och slitage.

2. Kontrollera félgarnas radialkast och sidokast.
Tillatna kast se "Data”, avd 7.

3. Kontrollera att fiédrarna &r hela och ej har satt sig
olika,

4. Kontrollera styrsnéckans installning.
Kontrollera styrstagen betréffande glapp och de-
formation.

UPPMATNING OCH JUSTERING AV
HJULINSTALLNING

Specialverktyg:
SYO 2575 Spénnbygel

Som regel mats endast skrénkningen. Ovriga hjul-
vinklar méats endast om ndgot onormalt kan mérkas
vid koérning, eller om onormalt déckslitage férekom-
mer.

Skrﬁnkﬁingen méts [dmpligen med ett skrénkningsmatt
med tvé justerbara spetsar, det ena forsett med en
matskala. Instéllningen tillgar pé& féljande satt:

VOLVO
101138

Bild 60-1. H6jdmatt mellan anslagsplattor

1. Placera spannbyglarna bakom framaxeln och frén
ramens insida enligt bild 60-1. Skruven placeras
forst i praglingen pé fiaderplattan varefter bygeln
hakas &ver ramkanten sé -aft distansklotsen kom-
mer mellan gummihélfiadderns anslagsplattor. Dar-
efter drages skruven at tills distansklotsen fastnar
mellan anslagsplattorna.

Satt fast en spannbygel p& den andra sidan pé
samma sdtt.

2. Rulla fram vagnen minst ett hjulvarv. Gér ett krit-
marke i navhojd ‘mitt pé vardera déckets slitbana,
och en fin rits mitt i mérket.

3. Nolistall verktygets métskala och placera det bak-
om hjulen. Se till att spetsarna kommer i navhojd.
Placera métningséindens métspets i ritsen p& det
vanstra hjulet och stéll in den flyttbara métspetsen
mot hdgra hjulets rits, se bild 60-2.

4. Tag bort verktyget forsiktigt, rulla fram vagnen ett
halvi hjulvarv, placera verktyget framfér hjulen och
stall den flyttbara métspetsen mot vanstra hjulets
rits. Justera in métningséindens métspets mot hégra
hjulets rits och las av skrénkningen.

5. Ar skrankningen felaktig lossar man kléamskruv-
arna och .vrider staget i &nskad rikining. Darefter
rullar man &ter fram vagnen minst ett hjulvarvy
och maéter pé& nytt.

6. Nar ratt skrankning erhdllits drages lasskruvarna
och borttages byglarna SVO 2575.

Ovriga vinklar métes med obelastad vagn. Har byg-

lar SVO 2575 varit monterade gungas vagnen, s& att

den intar réft lége. Vinklarna uppméts med harfér

avsedda instrument. Vid instrument som anbringas p&

falgen méste inverkan av falgarnas sidokast neutra-

liseras.

Bild 60-2. Métning av skrdnkning QLYo

60-4



F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING Grupp 61 Framvagn

FRAMVAGN
BESKRIVNING

Framaxeln &r i @ndarna férsedd med sfériska spindelkédpor pé& vilka styrspindlarna &r fastsatta med spindel-
tappar som ér lagrade i rullager.

13 1415 1617 1819 20 21 22 23

12

Bild 61-1. Framaxel

1. Skruv fér hjulspindel 10. Yttre lager 19. Axeltapp 28. Kula

2. Medbringare 11. Hjulbult 20. Shims 29. Ytterring

3. Navkapsel 12. Bromstrumma 21. Skruv 30. Hallare

4. Lasring 13. Hjulspindel . 22. Ovre lagertapp 31. Spindelk&pa
5. Mutter 14. Inre lager 23. Ovre lager 32, Drivaxel

6. Lasbricka 15. Tétningsring 24, Bricka 33. Distansring
7. Mutter 16. Bromsskéld 25. Gummimellanlégg 34, Lasring

8. Bricka 17. Bussning 26, Filtring

9. Skruv fér medbringare 18. Spindelhéllare 2Z7. Hallare

61-1



F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING

Grupp 61 Framvagn

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV SPINDELHALLARE

Specialverktyg.

SVO 2455 Avdragare for nav
SVO 2477 Hylsa f6r mothall

SVO 2482 Hylsnyckel fér l&smutter

1. Lossa hjulmuttrarna. Lyft upp framvagnen och stall
bockar under framaxeln. Tag bort bromstrumman
(senare utférande).

2. Demontera navkapseln (3), bild 61-1, och l&sringen
(4). Skruva ur skruvarna i medbringaren och drag
av den med avdragare. Se bild 61-2. _

3. Vik upp lasbricka (6), skruva av muttrarna (5 och
7) med verktyg SVO 2482 och demontera brickan
(8). Drag av navet med avdragare SVO 2455,
OBS att hylsan SVO 2477 skall anvéndas som
stéd mot hjulspindeln. :

4. Demontera bromsskélden och héng upp den sé att
bromsslangen ej skadas. Drag av hjulspindeln,

5. Demontera skruvarra fér dammskyddet och lossa
parallelistaget.

6. Demontera 6vre locket for spindelhéllaren och lyft
av spindelhéllaren., Tag vara pé justermellanlég-
gen.

INSPEKTION

Efter demonteringen tvéttas samtliga delar i tvétt-
nafta  och kontrolleras. Skadade eller férslitna
detaljer bytes. Kontrollera att spelet mellan axeltap-

vOLvVO
26357

Bild 61-2. Demontering av medbringaren

pen och bussningen i hjulspindeln ej ar for stort. Ar
spelet fér stort skall bussningen bytas. Se efter att
olia fran framvéxeln e tréngt in i axelképan, i s&
fall méste t&tningsringen bytas.

BYTE AV BUSSNING | HJULSPINDEL

Behdver bussningen bytas demonteras den gamla ge-
nom att den férst deformeras och sedan dras ut. Den
nya bussningen monteras med hjélp av en lamplig
dorn i en press. Bussningen fér ej bearbetas, ev gra-
der far borttagas med skavstél. Spel med ny bussning,
se "Data”.

BYTE AV LAGER FOR SPINDELTAPPAR

Specialverktyg:

SVO 1426 Dorn fér demontering, lagerbana
SVO 1801 Standardskaft

SVO 2010 Dorn fr montering, lagerbana

Vid byte av lagren f&r spindeltapparna demonteras
lagerbanorna i spindelképan med dorn SVO 142§, se
bild 61-3. De nya lagerbanorna monteras med hjélp
av dorn SYO 2010.

741
Bild 61-3. Demontering av lagerbana i spindelképa

61-2



F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING

Grupp 61 Framvagn

MONTERING AV SPINDELHALLARE

1.

3a.

3b.

Fetta in lagren for spindeltapparna. Skruva fast
nedre spindeltappen och tréd pd lagret p& tappen.

. Placera &vre lagret i sitt ldge samt fér pé& spindel-

héllaren.

Justering av férspénning utan fiadervag.

Montera 6vre spindeltappen utan justermellanlagg
och drag &t skruvarna fér hand. Mét avstandet
mellan anliggningsytorna pé& spindelhdliaren och
spindeltappen. Valj dérefter justermellanldgg, s
att deras sammanlagda tjocklek blir lika med det
uppmaétta avstdndet minus 0,003"—0,005". Tag bort
spindeltappen och légg dit justermellanlaggen samt
montera spindeltappen. Denna justering Gr &Gven
lamplig vid omjustering av férspanningen.
Justering av férspénning med fiadervag.

Lagg en av varje av 0,003, 0,005, 0,010 och 0,030”
justermellanldgg pé& spindelhéllaren och montera
8vre spindeltappen. Prova férspénningen med fig-
dervég, vilken anbringas i hdélet pé& styrarmen.
Férspanningen skall vara 0,8—1,3 kp.

Justera in férspénningen genom att ta bort eller
lagga dit lampliga justermellanldgg. Vid denna
justering fér ej hjulspindel och filtring vara monte-
rade. Angiven fjGderkraft motsvarar endast lag-
rens férspanningsmotstdnd.

4. Montera dammskyddet sedan filtringen indrénkts i

varm motorolia blandat med 1/3 talg. L&gg
i fordonsfett i spindelhallaren. Fetta in knuten or-
dentligt éver sfaren och lagerléget s& att kontakt
erhdlles med fettet i spindelhdliaren. Spindelhélla-
ren skall efter monteringen vara fylld till niva-
proppen med fett.

5. Montera hjulspindeln och bromsskélden, konirolle-

ra fére monteringen av bromsskélden att denna
&r fri frén olja, fett och ev férg. Drag skruvarna
for bromsskdlden med 4,8—5,0 kpm. Montera dar-
efter navet, foli dérvid "anvisningarna i avd 7,
grupp 77.

6. Kontrollera aft hjulets- och hjulmutirarnas anligg-

ningsytor ar rena, satt pa hjulet och muttrarna.

7. Sank ned vagnen och drag hjulmutirarna med 11,0

—12,4 kpm, justera bromsarna.
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F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING Grupp 64 Styrinrdtining

STYRINRATTNING
BESKRIVNING

Styrsnéickan &r av typen skruv och rulle, se bild 64-1. rattaxeln delad i tva delar, férenade med en kardan-
Rérelsen fill hjulen &verfdres frén styrsnéckan via pit- knut.

manarmen, lénksténgen, mellanarmen och parallell- Vagnen har en vénddiameter av 11,4 m och antalet
stagen till hjulen. Se bild é4-2. P& Pvpijtgbil 9031 &r rattvarv frén stopp till stopp ar 4.

13

14

21 20 19 18 17
Bild é4-1. Styrsnécka
1. Bussning 4. Bussning 7. Rattaxel 10. Lock 13. Justerskruv 16. Bricka 19. Lock
2, Styraxel 5. Lager 8. Ror 11. Bussning 14. Lasmutter 17. Bricka 20. Lager
3. Justermellanlégg 6. Oljepropp 9. Rulle 12. Lésring 15, Skruv 18. Skruv 21. Tétningsring

6 5 VvOLvVO

26348
Bild 64-2, Styrinrdttning
1. Styrsnécka 4. Mellanarm
2. Pitmanarm 5. Hoger parallellstag
3. Lanksténg 6. Vénster parallellstag

64-1



F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING

Grupp 64  Styrinréttning

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING, PLTGBIL 903
Specialverktyg:

SVO 1185 Rattavdragare

SVO 2472 Avdragare fér pitmanarm

1. Lossa signalhornsknappen med en skruvmejsel.
Lossa ledningen frén knappen. Lossa kérvisarom-
kopplaren och skjut den nedét. Lossa muttern for
ratten och drag av denna med avdragare SVO
1185. Anvénd mellandel SVO 1187 och spénnklo
SVO 11083.

2. Lossa klamman kring rattréret och tag bort denna
och gummibussningen. Tag bort kérvisaromkopp-
laren, Skruva loss platen pa golvet.

3. Mark upp pitmanarm och styraxel. Lossa muttern
for pitmanarmen och drag loss denna med avdra-
gare SVO 2472, Se bild é4-3.

4. Lossa fastklamman fér styrsnéckan. Drag &t sidan,
sink ned och tag bort styrsnéckan. Vagnen maste
dérvid lyftas i framénden.

DEMONTERING, PVPJTGBIL 9031
Specialverktyg:
SVO 2472 Avdragare fér pitmanarm

1. Vik upp lésbrickorna och demontera lasbultarna
for rattaxelknuten. Drag ur Svre rattaxeln frén
knuten. Tag bort knuten.

SVO 2472

voLvo
26723

Bild 64-3. Demontering av pitmanarm

2. Mark upp pitmanarm och styraxel. Lossa muttern
for pitmanarmen och drag loss denna med avdra-
gare SVO 2472.

3. Lossa fastklamman fér styrsndckan. Drag &t sidan
och tag bort styrsnéickan.

ISARTAGNING

1. Tvatta ren styrsnéckan vtvéndigt.

2. Lossa de fyra skruvarna for styraxellocket. Drag
ut locket och styraxeln uppat. Tém ut oljan.

3. Lossa fastskruvarna fér rattaxellocket och tag bort
detta. Tag vara pé& justermellanléggen.

4.8la forsiktigt p& rattaxeln, s& att nedre lagrets
ytterbana lossar ur huset. Tag ut rattaxeln med
skruv och lager.

5. Demontera té&tningen for styraxeln.

6. Demontera, om sé& erfordras, bussningarna fér styr-
axeln med utdragare. OBS! Bussningarna demon-
teras &t var sitt hdll, den ena in&t huset och den
andra utdt.

7.Ovre lagrets ytterbana demonteras, om s& erford-
ras med utdragare.

8. Justerskruven kan demonteras frén styraxeln sedan
l&sringen tagits bort.

INSPEKTION

Kontrollera styraxeln. Rullen i styraxeln far ej vara
repad, sarig eller starkt férsliten p& anliggningsytor-
na. Den far ej glappa i styraxeln. Vid glapp skall
styraxeln bytas.

Snackskruvens anliggningsytor mot rullen underséks.
Likasé undersdks rullagrens innerbanor p& snéckskru-
ven. Ar de repade eller starkt férslitna byts snéck-
skruven komplett med rattaxel. Lagrets ytterbanor
far ej forete repor eller urgrépningar. Skadade lager
byts ut.

Styraxeln fér ej glappa i bussningarna. Ar s& fallet
byts bussningarna ut. Bussningarna demonteras enl
anvisningarna under lsértagning av  styrsnécka’.
Bussningen i styraxellocket kan ej bytas, varfér locket
byts komplett.

HOPSATTNING

1. Pressa i styraxelns bussningar fran var sitt hall
med lamplig dorn, Brotscha bussningarna. Rengér
sndckan noggrant fran metallspén efter brotsch-
ningen,
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F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING

Grupp 64 Styrinrdtining

2. Montera tatningen fér styraxeln med dorn.

3. Montera Svre rattaxellagrets ytterbana med ldmp-
lig dorn. Pressa i den sé&, att den ligger dikt an
mot ansatsen i huset.

4. Montera rattaxeln med skruv och lager komplett.

5. Fast styrsndckan i ett skruvstycke s, att rattaxeln
kommer végrdtt. Lédgg i de justermellanlagg, som
tillvaratogs vid isértagningen, Drag fast locket un-
der kontroll av ait rattaxeln gér lait runt dock
vtan att glappa. Vid rétt férspénning pé& lagren
erfordras det ett moment av hégst 1 kgem for att
vrida rattaxeln.

6. Montera styraxeln i huset. Fyll nagra droppar olja
vid justerskruvens tapp i styraxeln.

OBS! Om justerskruven varit demonterad fran styr-
axeln, monteras denna och fixeras i axiell led med
bricka och lasring. Kontrollera, att spelet ej ar for
stort. Det bor inte vara stérre &n 0,05 mm. Om sa
ar fallet, justera med lamplig tjocklek pé& bricka.

7. Montera lock och packning &ver styraxeln. Skruva
upp justerskruven s& langt, att styraxeln e klGm-
mes, d& fastskruvarna drages.

8. Stall ratten i centrumlinje. Skruva in justerskruven

s& léngt att ett méarkbart motsténd uppstar vid
vridningen fram och tillbaka &ver centrumldget.
Anbringa en fiadervég pé avsténdet 210 mm frén
axelcentrum, (Figdervdgen kan lampligen fastas i
ett svangjérn som fésts p& rattaxeln).
Skruva tillbaka justerskruven s& langt, att belast-
ningen i centrumléget blir 0,4—0,7 kp vid vridning
av rattaxeln i tangentiell riktning med fiadervagen.
Vridningen skall ske i r&t vinkel mot rattaxeln. Dé
belastningen ligger inom ovan angivet vérde lases
justerskruven fast med stoppmuttern. Upprepa pro-
vet sedan stoppmuttern dragits fast.

9.Fyll 0,3 liter transmissionsolja p& styrsndckan.

Fastsdttning

Montering av styrvéxeln sker i motsatt ordning mot
demonteringen. Stall hjulen rakt fram och styrvéxeln
i mittlaget, montera pitmanarmen efter uppmark-
ningen.

RATT, OVRE RATTAXEL, PVPJTGBIL 9031
Borttagning

Specialverktyg:

SVO 1185 Rattavdragare

1. Lossa knappen i rattcentrumet med en skruvmeisel.
Lossa muttern fér ratten och drag av denna med

avdragare SVO 1185. Anvand mellandel SVO 1187
och spénnklo SYO 1103,

2. Vik upp lésbrickan och demontera lasbulten fér
rattaxelknuten. Tag bort &vre rattaxeln.

Fastsdtining

Monteringen av ratt och 8vre rattaxel sker i motsatt
ordning mot demonteringen.

BYTE AV BUSSNINGAR I
MELLANARMSLAGER

Behdver bussningarna i mellanarmen (bild é4-4) bytas,
demonteras locket (15) samt vid tid utf av mellan-
armslager lasringen (1) och bricka (2), och vid sen utf
av mellanarmslager skruven (14), lasbrickan (13) samt
brickan (12). Pressa dérefter ur axeln (8). Bussning-
arna demonteras med en lamplig dorn.

Pressa sedan i de nya bussningarna. Brotscha dem
till ralt matt, se "Data”. Vid tid utf kontrolleras
att lé&sringssparet i axeln &r riktigt. Montera dar-
efter axel, bricka (2) och ny lé&sring (1). Lésringen

A
15 i
1% g
13
12
n
10 D
3
9 "
8 T
/4
>
- 6
7
VOLVO
100103
T
Bild 64-4, Mellanarmslager
A. Senare utférande B, Tidigare utférande
1. Lésring 6. O-ring 11. Ovre bussning
2. Bricka 7. Mellanarm 12. Bricka
3. Tvérbalk 8. Axel 13. Lésbricka
4. Nedre bussning 9. Hus 14. Skruv
5. Képa 10. Spannstift 15. Lock

9.67
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F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING

Grupp 64 Styrinrdtining

far endast anvéndas en gdng, utvidga ej ringen mer
&n att den precis gér 6ver axeléndan vid montering-
en. Kontrollera att l&sringen ligger i spérets botten.
Vid senare utférande monteras axel, bricka (12), ny
lasbricka (13) och skruv (14). Las skruven med brickan.
Montera darefter locket (15) med hélet framét.

OBS! Det vénstra parallellstaget monteras med kul-
bulten neddt och det hégra med kulbulten uppét i
mellanarmen. Kontrollera att klammans gap véndes
mitt for slitsen i parallellstagets andar.

Montera nya nylockmutirar fér kulbultarna och drag
dem med 7—8 kpm. Muttrarna skall efterdragas efter
cirka 20 mils kérning. Nylockmuttrarna fér endast an-
vindas en géng. .
Konorna i paraliellstag och lankstdng skall vara torra
och fria frdn smérjmedel och tvéttade i thinner fére
monteringen.

STYRNINGSDAMPARE
Borttagning

1. Lossa démparen frén klamman pé parallelistaget.
2. Lossa skruven som héller démparen i konsolen pé&
framaxeln, Ta bort démparen.

Fastscitining

1. Har konsolen pé& framaxeln varit borttagen sdtts
den fast enligt bild 64-5,

2.5tall in démparen fér minsta déampkraft.

3. Saitt fast démparen i konsolen pd framaxeln. Véand
damparens dom uppét.

4. Satt fast démparen vid parallelistaget s& att mat-
tet 2, bild 64-5, blir 358 mm d& Hiulen stér rakt
fram.

5. Kontrollera méttet 2 vid fulla hjulutslag (27°). Vid
fullt utslag &t héger skall méttet vara 281 mm- &t
vdnster 426 mm.

SNITT B-B

Bild 64-5.

1. Parallellstag, vénster
2. Kontrollmait, se text

3. Framaxel
4, Markplan

64-4
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F569-2 AVD 6 FRAMVAGN OCH STYRINRATTNING Grupp 69 Ovrigt

OVRIGT
VERKTYG

Bild 69-1. Specialverktyg fér framvagn och styrinrétining

SVO 1185 Rattavdragare komplett.

SVYO 1426 Dorn, demontering av lagerbana.

SVO 1801 Standardskaft 18200 mm fér dornar.

SVO 2010 Dorn, montering av lagerbana.

SVO 2455 Avdragare for hjulnav.

SVO 2472 Avdragare fér pitmanarm.

SVO 2477 Hylsa f6r mothéll vid demontering av hjulnav och
lager.

SVO 2482 Hylsnyckel for l&smutter i framhjulsnav.

SVO 2575 Spdnnbygel fér hoppressning av framfjdder vid in-
stéllning av skrdnkning.

69-1
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F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL Grupp 70  Allmént

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

\

Ungeférlig repara-
tionstid i tim .
avseende Specialverktyg
ARBETE faltférhallanden Sida
enheten enheten erfordras
urlyft kvar i erfordras e
vagnen
Grupp 71 .
Uppméining av ram 1 X 1
Grupp 72
Demontering av fjader/st ' 1 X 1
Provning av fjader 05 X 1
Byte av fiaderblad 1 X 2
Montering av fiéder/st 1 X 2
Byte av bussningar 2 X 2
Byte av fiaderfaste/st 2 X 2
Grupp 76
Demontering av stétdémpare 05 X 2
Montering av stétdampare 0,5 X 2
Grupp 77
Demontering av hjul/st 0,25 X 1
Montering av hjul/st 0,25 X 1
Demontering av framhjulsnav 0,75 X 2
Montering av framhjulsnav 0,75 X 3
Byte av framhjulslager och tétning 25 X 3
Demontering av bakhjulsnav 0,5 X 3
Montering av bakhjulsnav 05 X 3
70-1



F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL

Grupp 70  Allmént

DATA

GRUPP 71 RAM

Haid

GRUPP 72 FJADRAR
Framfjdder, pltgbil 903, pvpijtgbil 9031,
pvrbtgbil 9032

Antal blad
Bladens tjocklek:
Blad T—4 ..o e
Blad 5—9 ot
Provningsvérden:
Figdern, héger samt vénster tid utf, skall ha en
positiv béjning av 44 mm vid en belastning pé
cenfrumskruven av ........c..iiiiiiiiiiiiins
Fiéidern, vénster sen utf, mérkt med "L" skall ha
en positiv bdjning av 44 mm vid en belasining
p& centrumskruven av ... ...
Belastning for 1 em nedbdjning

Framfjcider raptgbil 9033

157> TS P R
Langd ...
Bredd ... e
Antal blad ... .o
Bladets tjocklek:

Blad 1—7 .o

Provningsvérden:
Fiadern skall ha en positiv béjning av 55 mm
(belastas till 120 mm negativ bdjning fére prov-
ning) vid en belastning p& centrumskruven av ..
Belastning f6r 1 cm nedbdjning ................

Bakfjéider, pligbil 903, pvpitgbil 9031,
pvrbigbil 9032

0 < T R
Langd ..o
Bredd ...
Antal blad ...
Bladens tjocklek:
Blad T—4 ...
Blad 5—8 .. i

Vid tillverkning Efter reparation

Helsvetsad med sidobalkar
i ladsektion
100 mm

Bladfjéder, halvelliptisk
1100 mm = 3 mm
45+0,4 mm

430%+20 kp

470%20 kp
50+2 kg

Bladfjéder, halvelliptisk
11003 mm
45204 mm

500+25 kp
59 kp

1240£3 mm

Medfér rep.
eller kass.

9.67
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F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL

Grupp 70  Allmént

Medfér rep.

Vid tillverkning Efter reparation eller kass.
Provningsvéarden:
Fiadern skall ha en negativ bdjning av 11 mm
vid en belastning p& centrumskruven av ...... 450%15 kp

Belastning for 1 ¢cm nedbdjning (mdétes vid sé-
dan belastning att figdern har en bdjning, som
ligger mellan positiv 14 mm och negativ 36 mm) 34%2 kp

Bakfjcider raptgbil 9033

L7 T Bladfjader, halvelliptisk
Langd ... .. 12403 mm

Bredd ....... .. .. .. 45+0,4 mm

Antal blad ... .. 10 st

Bladets tjocklek ........... .. ..o i, 7 mm
Provningsvérden:

Ficidern skall vid rak figder (belastas till 140 mm
negativ bdjning fére provning) ha en belastning

pé centrumskruven av ... .. ... ool ... 630£30kp
Belastning fér T c¢cm nedbéjning .............. 50 kp
Hjalpfjader
Ty ot e Halgummi

-GRUPP 76 STOTDAMPARE
* Fabrikat 0ch tYP «.vuneet i ... Delco

GRUPP 77 HJUL
SKIVHJUL MED FALG

B 7 S O Tallriksfalg
Falgbeteckning . ....... ... ... il 6,50 Lx16/7 (5 hél)
Antal hjulmuttrar ... 5
Radialkast, max. ......... ... i 2,0 mm 3 mm_ >3 mm
Sidokast, max. ...... ... .. 2,0 mm 5 mm >5 mm
Inpressningsdjup ... .o 7 mm
Bulthélsdiameter ......... ... ... ... ... ... ... 17 mm
Bulicirkeldiameter ................. ... .. ... ... 139,6 mm
Naveentrumhél ................................. 109 mm
DACK
PLTGBIL 903
TP e et 8,90—16/4T
Lufttryck fram och bak ........... ... .. ... ... 1,2 kp/cm?
PVPJTGBIL 9031
= T 8,90—16/4T
Lufttryck, fram ... ... ... . 1,0 kp/cm?
bak .. 1,4 kp/cm?
70-4 9.67



F569-2 AVD7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL " Grupp 70 Allmént

PVRBTGBIL 9032

L1 - T SRR 8,90—16/4T
Lufttryck fram och bak ................... ... .. 1,2 kp/em?

RAPTGBIL 9033

TYP e 8,90—16/4T

Lufttryck, fram ... .. .. .o ool 1.3 kp/cm?
bak ... 1,5 kp/cm?

Hjulvarv perkm ............... ... ... ... ...... ca 375

Atdragningsmoment

Mutter pé& drivaxel, bak ... .. ... ... ... 20 kpm

och darefter
till nérmaste saxpinnehdl
Hjulmuttrar ... 11,0—12,4 kpm

9.67 ' 70-5



F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL

Grupp 71 Ram

RAM

BESKRIVNING

Ramen &r utférd av tvé sidobalkar i l&dprofil som ar
sammanfogade med tvérbalkar varav de tvé framre

ar rérbalkar och den bakre en u-balk och den nast
bakersta en ladbalk.

REPARATIONSANVISNINGAR

VAN |

I

f
L.

VOLVO
27937

Bild 71-1. Uppmaétning av ram

UPPMATNING AV RAM

Har vagnen varit utsatt f&r ndgot misséde eller miss-
tanker man att ramen &r felaktig skall den kontroll-
matas. Detta kan géras genom aft léget for vissa
fasta punkter dverféres ftill ett plant, rent golv. Upp-
métningen gdres sedan pd golvet. Man kan exempel-
vis anvénda sig av de punkter som visas pé bild 71-1.

Héng eft speisigt lod dver en av punkterna, utgd fran
smorjnippeln enligt bild 71-2. Harvid skall vagnen
vara l&st med handbroms eller klotsar. Gér ett kraf-
tigt mérke med krita p& golvet. Rita kryss med blyerts
eller ritspets i detta mdrke, mitt under lodets spets.
Upprepa detta vid de &vriga punkterna. Flytta dér-
efter undan vagnen. Krita ett snére och strick det
mellan tvé& av punkterna. Lyft litet i snérets mift och
lat det dérefter sla i golvet. Ett kritstreck avsdttes dd
mellan punkterna. Gér p& samma séit streck mellan
de &vriga punkterna, s& att diagonallinjer enligt bild

Bild 71-2. Overféring av métpunkter

71-1




F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL

Grupp 71 Ram

71-1 bildas. Vid métning mellan de med lod utmarkta
punkterna skall léngderna p& tv& varandra korsande
diagonaler dverensstémma med en tillten avvikelse
av hogst 5 mm. Ar avvikelsen stérre ar ramen krdkt
och skall riktas.

Fér undersdkning om ramen &r vriden eller bockad
lagges den upp pé& bockar med sidobalkarnas raka
Sverkanter parallella med golvet och b&da sidorna
p&d samma hojd. Avstdndet fran golvet till ramens
raka &Sverkant uppmdtes och anvdndes sedan som
utgangspunkt vid kontrollmdtningen. Denna mdtning
fordrar ett absolut plant golv, fér att métningen skall
bli tillfsrlitlig.

Var noggrann med uppmdarkning och méatning!

Felfri ram skall vara plan och sidobalkarna raka och
parallella.

RIKTNING OCH REPARATION AV RAM

Riktning av ram bér helst ske med ramen i kallt till-
stédnd. Om uppvarmning ér nédvéndig, far denna icke
drivas fér langt. Mera &n till mérk rédvéarme (kors-
barsrétt) f&r ramen icke uppvérmas.

‘Innan man bérjar rikta ramen undersdéker man om

sprickor uppkommit i den. Finnes stdrre sprickor i
ndgon rambalk bor ramen bytas. Om endast ndgon
mindre spricka finnes, borrar man ett s.k. stopphdal
dér sprickan slutar. Efter avslutad rikining hopsvetsas
sprickan,

Vid rikining av ramen bdr man férst noga ténka ige-
nom hur ramen rikias pd bdsta séatt. Fér rikiningen
finnes speciella domkrafter, vilka med hakar och ked-
jor fastsattas vid ramen. Samtidigt som man pressar
med domkraften, riktar man mindre bucklor med
hammare och mothéall.

Nar ndgon ramdetalj skall skéras bort skall skar-
ningen géras 10—15 mm fr&n det material som skaill
vara kvar. Déarefter skall man mejsla och smérgla bort
resterande material.

Svetsningsarbeten p& en ram fordrar stor erfarenhet
och méste utféras mycket omsorgsfullt. Inga sprickor
far kvarlémnas. Inspektera svetsfogen noggrant efter
svalnandet.

Vid nitningsarbeten p& ramen skall tillses att nitar och
nithdl ha riktiga dimensioner, samt att nitarna drager
ordentligt. Ovalslitna hél brotschas runda och grévre
nit anvandes.

71-2



F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL Grupp 72 Fjddringssystem

FJADRAR
BESKRIVNING

Figdrarna &r bladfjadrar och fastena &r fastnitade med hjalpfigdrar av hélgummityp och stétdampare.
i ramen. Dessutom &r vagnen vid axlarna férsedd

REPARATIONSANVISNINGAR

BORTTAGNING

1.Koppla av stétdémparen vid nedre &@ndan.

2. Lyft upp vagnen s& ait bakhjulen kommer ca 10
mm over golvet och stdll bockar under ramen
framfor bakfjaderfastet.

3. Understéd bakaxelk&pan med en domkraft. Skruva
av de fyra muttrarna pé fijderkramporna som
héller figdern vid bakaxelképan och tag bort &ver-
fallet.

4. Skruva ur framre figderbulten. Lossa bakre fi&-
derhéinket, bild 72-1, genom att demontera mutt-
rarna (9) smérjnipplarna (5) och sidohéngslena (2).
Tag bort fiadern.

(Detta férfaringssatt galler naturligivis @ven fram-

vovo
fiadern). 26352
Bild 72-1. Fjaderhé&nke
1. Fastplatta 6. Bussning
ne 2, Fitiderhdngsle 7. Korkpackning
PROVNING AV FJADER 3. Fiader 8, Skruv
4. Fiaderbult 9. Mutter

Provningen kan ske i hydraulisk press. Harvid férut- 5. Smérinippel
satts aft pressen dar forsedd med en fillréckligt nog-
grann manometer och med en anordning som gér
att fiédern inte kan slinta.

Fiadern léggs uppochnedviéind i pressen och stdds i
bada &ndar, varefter presstrycket anbringas pd cent-

rumskruven; se principbild 72-2. Bakfigdern skall i

den férstérkta versionen av raptgbil 9033 vara rak Bild 722. Provning av bakfjider med negatlv bining
vid en belastning av 63030 kp. P& 6vriga modeller B. rapigbil 9033 = O mm

skall bakfiagdern ha en negativ bdjning av 11 mm dvriga = 11 mm

(mé&tt B bild 72-2) vid en belastning av 450%15 kp.
Framfijédern skall p& raptgbil 9033 ha en positiv bdj-
ning av 55 mm vid en belastning av 520%25 kp. Fér
&vriga modeller &r motsvarande vérden for hoger
och véanster framfiader, tidigare utférande, en positiv
b&jning (mé&tt A bild 72-3) av 44 mm vid en belastning
av 430+20 kp. Vénster framfiéder senare utférande,

mérkt med L, skall ha en positiv bdjning av 44 mm

Bild 72-3. Pfovning av framfjéder med positiv bdjning

A. rapigbil 9033 = 55 mm
&vriga = 44 mm

vid en belastning av 47020 kp. Bakfjagdern fér raptg-
bil 9033 belastas till 140 mm negativ bdjning och

9.67 72-1
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Grupp 72 Fjddringssystem

R

" 102693

Bild 72-4. Demontering av fjdderbussning

framfigdern till 120 mm negativ bdjning fére prov-
ning. Foér 6vriga modeller pressas ficidern forst ndgot
forbi det ltige den skall ha vid provningen, varefter
den slapps fillbaka till rétt lage. Bladfriktionen elimi-
neras genom att man férsiktigt slér pé& fiddern, var-
efter manometern avléses. Visar manometern for lagt
varde bor figdern riktas eller bytas ut.

BRUSTNA FJADERBLAD

D& négot eller nédgra av fiaderbladen brustit skall
man icke endast ndja sig med att byta ut dessa utan
Gven underséka orsaken till figderbrottet,

Ar huvudbladet brustet néra ndgot av fastena bér
man undersdka om fijaderbulten kéarvat fast eller gér
trégt i bussningen. Ligger fiaderbrottet mot mitten av
fiadern kan orsaken vara felaktig stétdémpare och
den bor dé& undersékas. Brottet kan ocksd bero pd
brusten centrumbult eller 6verbelastning.

Fastsdittning

1. Lagg korkpackningarna i varm olja.

2.Smérj fiaderbussningar och fiaderbultar. Lyft upp
fiadern och skruva i frémre figderbult och stjéirn-
bricka.

3.Skruva i de bakre figderbultarna s&, att deras
koniska &ndar sticker ut lika mycket pd bé&da si-
dor.

4.5att p& korkpackningarna. Gér rent de koniska
hélen i fiaderhéngslena samt montera dessa (2).
Satt i spannskruven (8) med bricka och mutter, SI&
ett par slag pd héngslenas yttersidor och drag fill
muttern p& spénnskruven.

_/’/‘
| mmg@

J

VOLVO
102492

Bild 72-5. Montering av fjaderbussning

5.5att pa figderkrampor och dverfall som héller fij&-
dern vid axelkdpan och drag till mutirarna ordent-
ligt. Koppla pé& stétdamparen. Satt i smérinipplar i
figderbultarna och smérj med fordonsfett MP.
Efterdrag fiGderkrampornas och fjaderhéngslenas
muttrar efter ndgon tids k&rning.

UTBYTE AV BUSSNINGAR

Specialverktyg:

SVO 2764 Verktyg fér byte av bussningar.

Vid utbyte av bussningar behéver icke fiédern de-

monteras frén vagnen. De gamla bussningarna drages
ut och nya drages i med verktyg SVO 2764.

Borttagning

Satt styrdonen (3) i bussningen (2) enligt bild 72-4 och
haka fast pressbygeln (4). Sétt i pressdornen (1) och
drag &t spindeln. Spindeln &r férsedd med ett fyrkant-
hél for direkt anslutning av mutterdragare eller spérr-
handtag. Pressa ut bussningen.

Montering
Placera pressdornen (1) som styrning fér pressbygeln

(4) enligt bild 72-5. Placera bussningen (2) enligt bil-
den och pressa i den.

BYTE AV FJADERFASTEN

Vid byte av fiaderfésten tillses att nitar och nithél har
riktiga dimensioner samt att nitarna drages ordentligt.
Ovalslitna hél brotschas runda och grévre nit anvén-
des.

72-2
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F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL

Grupp 76 Stétdémpare

STOTDAMPARE
BESKRIVNING

Stétdamparna ér hydrauliska, dubbelverkande och av
teleskoptyp. De é&r underhdlisfria och ej isartagbara.

KONSTRUKTION

Stétdémparnas konstruktion framgér av bild 76-1. Den
yttersta cylindern (1) tjanar endast som skydd mot
damm och smuts. De tvé@ &vriga cylindrarna (2 och
4) &r anordnade koncentriskt med den ena heli in-
skjuten i den andra. Den inre cylindern (2) ar den
egentliga arbetscylindern och &r i sin nedre dnda for-
sedd med en ventil {6). Inuti den inre cylindern 6per
en kolv (5) férsedd med kanaler, som regleras av ven-
tiler. Kolven &r fastsatt vid en kolvstdng (3), vars
motsatta dnda &r utformad till en Sgla (9) for fast-
sattning vid ramen. | stétdémparens motsatta @nda
ar en liknande &gla fastsatt i cylindern (4). Mellan-
rummet mellan cylindrarna (2 och 4) tignar som
reservoar och &r endast delvis fyllt med véatska. Den
inre cylindern (2) &r helt fylld med véatska pé bada
sidor om kolven (5). Locket (8) utgdr tétning och styr-
ning for kolvstdngen (3). Ringen (7) har till uppgift att
forhindra skvalpning i véatskan.

VERKNINGSSATT

D& stdtdamparen vid .vagnens fiadring pressas ihop
eller forlanges forflyttar sig kolven (5) i den inre cy-
lindern (2). Hérvid strémmar vétskan genom de ven-
tilreglerade kanalerna i kolven. Den hastighet var-
med kolven kan férflytta sig i cylindern blir beroende
av hur fort vatskan passerar genom kanalerna fran
kolvens ena sida fill dess andra sida. D& de borrade
kanalerna &r mycket trénga kan vétskan endast léng-
samt passera igenom, varfér kolvens rorelser brom-
sas. Darmed bromsas &ven figderns rérelser, Vid en
hastig sammanpressning eller f&rlangning av stétdam-
paren dkas bromsverkan ytterligare genom aft virvel-
bildning uppstar i vétskestrommarna som passerar ge-
nom de i kolven borrade kanalerna.

D& stétdamparen pressas samman eller forlénges for-
&ndras icke volymen lika mycket pé& béada sidor om
kolven pé& grund av att kol\)st&ngen upptager en viss
volym. Vid sammanpressning strémmar darfér en del
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Bild 76-1. Stétdédmpare
1. Yttre cylinder
2. Inre cylinder
3. Kolvstang
4. Mellancylinder
5. Kolv
6. Ventil
7. Ring
8. Lock
9. Féstdgla

véitska genom ventilen (6) ut i reservoaren och vid
férlangning av stétdamparen suges vétskan ater in i
cylindern (2) pé& kolvens undersida.
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P

REPARATIONSANYVISNINGAR

Stétdamparna &r underhdllsfria och ej isartagbara. MONTERING

Utbyte sker enligt féljande. Fére montering "luftas” stdtdGmparen genom att'man

héller den i lodrétt lage med skyddsképan uppét och

DEMONTERING pumpar 4—5 fullsténdiga slag eller tills man kanner
Stdtdémparen kan lossas sedan &vre och nedre fast- att den gér motstédnd i b&da riktningarna. Vid monte-
muttrarna demonterats. ringen hdlles dammskyddskapan hela tiden uppét.

Monteringen sker i omvéand ordningsfdlid mot demon-
teringen.
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Grupp 77 Hjul och nav

HJUL
REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV HJUL

1. Lossa hjuimuttrarna néagot varv.

2. Lyft upp fram- resp. bakvagn med en domkraft s&
mycket att det hjul som skall tagas bort slapper
berdringen med marken,
Vid bakhjulsdemontering bér fyrhjulsdriften laggas
i emedan handbromsen i annat fall e verkar.
Domkraften som ingdr i vagnens' verktygsutrust-
ning, anvindes p& det sétt som framgér av bild
77-1 och 77-2.

3. Skruva av mutirarna och lyft av hjulet.

MONTERING AV DACK

Vid montering av nya dédck monteras dessa med ba-
lanseringsmérket vid ventilen fér fabrikat Trelleborg

VOLVO
27920
Bild 77-1. Domkraften i ett frémre féste

och 180° mot ventilen fér fabrikat Good-Year. For
ovriga fabrikat, se verkstadsmeddelande produkt L,
grupp 77, nr 3. Vid ommontering av gamla déck mon-
teras dessa i samma lége som tidigare.

MONTERING AV HJUL

1.Rengér noggrant félgens och hjulmutirarnas an-
liggningsytor. :

2. Lyft p& hjulet och satt pd hjulmutirarna och drag
at dem. v

3. Lyft ned vagnen och drag varannan hjulmutter lite
i taget tills alla &r val dragna.
Muttrarna skall dragas med 11,0124 kpm (80—90
filb).

Vid ommontering av gamla dack monteras dessa i

samma lége som tidigare.

VOLVO
27921

Bild 77-2. Domkraften i eft bakre faste

77-1



F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL

BESKRIVNING

Framhjulsnavet, bild 77-3, &r lagrat p& hjulspindeln Bakhjulsnavet, se avd. 4, plansch 4-E, ar fastsatt med
(15) med tv& koniska rullager (9 och 13). Mellan lag- krysskil pd drivaxeln. Navet lases med mutter och
ren finns en distanshylsa (12) och justermellanldgg saxpinne,

(11). Navet lases med muttrarna (5 och 7). Oljetat-
ningen utgdres av tatningsring (14).

3 4 56789 10 1112 1314 15

Bild 77-3. Framhjulsnav

. Navkapsel

. Lasring

. Medbringare
Skruv

. Mutter

. Lasbricka
Mutter

. Bricka 2
. Lager

10. Nav

11. Justermellanlégg
12. Distanshylsa

13. Lager

14, Tétningsring

15. Hjulspindel

VNS WN

FRAMHJULSNAV
Demontering av nav
Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare fér nav
SVO 2477 Hylsa fér mothéll

SVO 2482 Hylsnyckel for I&smutter

1. Lossa hjulmuttrarna négot varv. Lyft upp framvag-
nen och st&ll bockar under framaxeln. Skruva av
hjulmuttrarna och lyft ned hjulet. Tag bort broms-
trumman (sen utf).,

2. Demontera navkapseln och l&sringen p& axeltap-

pen. Skruva ur skruvarna i medbringaren och drag
av den med en avdragare. Se bild 77-4. )
3.Vik upp lasbrickan (6) och skruva av muttrarna (5
och 7) med hylsnyckel SVO 2482 och tag bort
brickan {8).
4.Drag av navet med avdragare SVO 2455. Hylsan Bild 77-4.

VOLVO
26357

Demontering av medbringare

77-2



F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL

Grupp 77 Hjul och nav

SVO 2477 anvéndes som stéd mot hjulspindeln.
Tag vara pé justermellanlaggen.

Montering av nav
Se under byte av framhjulslager.

Byte av framhjulslager och titning
Specialverktyg:

SVO 1801 Standardskaft

SVO 2471 Avdragare f&r innerring, inre framhjulslager
SVO 2473 Dorn fér mont, ytterringar

SVO 2474 Dorn fér demont, ytterringar

SVO 2477 Hylsa fér mothall

SVO 2582 Dorn fér mont, tétningsring

1. Utfér demontering av nav enl mom 7—10.

2. Driv ut lagrens yiterringar med dorn SVO 2474,

3. Drag av inre lagrets innerring med SVO 2471 och
hylsan SVO 2477.

4. Rengdr navet och pressa i lagrens ytterringar med
dorn SVO 2473.

5. Packa in inre lagret med fett, anvéind ett multipur-
posefett pé litiumbas av hdgsta kvalitet, lagg lagret
pd sin plats. Montera tatningsringen med dorn
SVO 2582.

6. Fyll fett i utrymmet mellan lagren. Satt pd navet,
distanshylsan (12) och eti mindre antal av de bort-
tagna justermellanléggen {11), pé& hjulspindeln.

7. Packa in yttre lagret med fett och montera lagret
pé sin plats i navet.

8.Satt pé brickan (8) och muttern (7). Drag &t mut-
tern.

Lagerspelet skall vara —0,05— +0,03 och injuste-
ras enligt féljande: ‘

Foér att sakerstélla rétt ansattning, méste ovillkor-
ligen forst injustering till +0,13 — +0,05 mm spel
goras. Detta betyder att man under matningen
anbringar fler justermellanlégg mellan distanshyl-
san och det yttre lagret &n vad som slutligen skall
finnas vid rétt ansétining.

Vid mdatningen anvéndes indikatorklocka monterad
pé& magnetféste. Magnetfastet fastes pd hjulnavets
plansvarvade yta mellan tvé hjulbultar. (Vid vag-
nar med |6s bromstrumma skall denna forst de-
monteras.) Indikatorklockans matspets anbringas
mot den plana ytan vid hjulspindelns ytterénda.
For att erhalla basta resultat bdr upprepade mét-
ningar géras enligt féljande.

Vrid runt navet ett 10-tal varv under tryck inét.
Ansatt och O-stéll indikatorklockan. Drag sedan
navet utét och avlas spelet. Vid felaktigt spel juste-
ras med lamplig mellanl&ggstjocklek och upprepas
matningen. D& spel mellan 0,05—0,13 erhdllits bort-

VOLVO
26648

Bild 77-5. Demont av hjulnav
1. Avdragare SVO 2455

tages mellanldgg = 0,1 mm och féreskrivet spel
—0,05 till +0,03 é&r installt.

Genom detta férfaringssétt elimineras métningsfel
i mdjligaste utstréckning och man blir endast bero-
ende av justermellanlaggets avvikelser i tjocklek
frédn 0,1 mm,

Las muttern med brickan (6) och muttern (5).

9. Montera medbringaren och l&sringen p& axeltap-
pen.

10. Montera navkapseln och dvriga demonterade de-
lar i motsatt ordning mot demonteringen. Justera
bromsarna. Efterdrag hjulmuttrarna till 11,0124
kpm.

BAKHJULSNAV

Demontering av nav

Specialverktyg:

SVO 2455 Avdragare fér nav

1. Lossa hjulmutirarna négot varv. Lyft upp bakvag-
nen och still bockar under bakaxeln. Skruva av
hjulmuttrarna och lyft ned hjulet. Tag bort broms-
trumman (sen utf).

2.Tag bort navkapseln och saxpinnen. Lossa lésmut-
tern pé drivaxeln.

3. Drag av hjulnavet, bild 77-5 med avdragare SVO
2455. Tag vid behov bort krysskilen.

Montering av nav

Monteringen utféres i motsatt ordning mot demonte-
ringen. L&smuttern p& drivaxeln drages fill 20 kgm,
darefter till nérmaste saxpinnehdl. Hjulmuttrarna dro-
ges till 11,0—12,4 kpm.

\ ' 77-3
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Grupp 79

F569-2 AVD 7 RAM, FJADRINGSSYSTEM, HJUL
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KAROSSERI

GRUPP 80

GRUPP 81 KAROSSERISTOMME

GRUPP 82 MOTORHUV, KYLARMASKERING, SKARMAR, FOTSTEG
GRUPP 83 DORRAR OCH LUCKOR

GRUPP 84

GRUPP 85

GRUPP 86
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F569-2 AVD 8 KAROSSERI

Grupp 80 Allmdnt

ALLMANT
REPARATIONSTIDER

Ungefarlig repara-
tionstid i fim .
avseende Specialverktyg
ARBETE faliférhéllanden Sida
enheten enheten erfordras
urlyft kvar i erfordras i
bilen
Grupp 81
Pvpijtgbil 9031
Borttagning av torpedstycke 8 X 2
Fastsattning av torpedstycke 10 X 2
Borttagning av bakstycke -3 X 3
Fastsattning av bakstycke 4 X 3
Grupp 82
Pvpijtgbil 9031
Borttagning av framskd&rm/st 1 X 1
Fastséttning av framskarmy/st 1 X 1
Grupp 83
Borttagning av framdérr 05 X 1
Fastsétining av framdérr 0,5 X 1
Borttagning av sidodérr 05 X 1
Fastsattning av sidodérr 0,5 X 1
Borttagning av bakdérr 05 X 1
Fastsattning av bakdérr 05 X 2
Byte av dorrlas 0,5 X 1
Byte av tétningslist/st 1 X 1
Grupp 87
Borttagning av hardiopp 05 X 1
Fastsattning av hardtopp 05 X 1
9.67 80-1



F569-2 AVD 8 KAROSSERI

Grupp 81 Karosseristomme

KAROSSERISTOMME

BESKRIVNING
PLTGBIL 903

Karosseriet pd pligbil 903, bild 81-1, &r sammansatt av
ett antal formpressade stélpléatar vilka sammanfogats
genom svetsning. Karossen indelas i golvparti, fram-
stycke, sidopartier, bakparti och dérrar.

Golvpartiet utgdres av framre och bakre golv. Fram-
re golvdelen bestér av hjulhus, hjulhusplatar, motor-
ké&pa, mellanvégg, pedaldurk och lufttrumma.

Bakre golvdelen utgdres av bakre golvplaten vid vil-
ka bakre hjulhusen &r fastsvetsade.
Framstycket bildar frampartiets framre del. 1 fram-

= —

= —
—_————
=—

7?

Bild 81-1.

stycket ar hal upptagna for strélkastarna och vérme-
elementets luftinfag.

Sidopartiet, karossidan, &r uiférd i ett stycke och
férsedd med férstérkningsbalkar. Karossidan ér svet-
sad fast vid hjulhusen.

Bakpartiet bestar av bakstycke, vanster och héger
sami bakre dorr. Bakstyckena ar svetsade fast vid
bakre hjulhusen och hjulhusplatarna.

Karosseriet ar fastsatt vid ramen med skruvar.

7% I

Karosseri

VOLVYO
103 888

12.68
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F569-2 AVD 8 KAROSSERI

Grupp 81 Karosseristomme

PVPJTGBIL 9031

Karossen pd pvpijtgbil 9031, bild 81-2, &r av svetsad
konstruktion och fastsatt vid ramen med skruvar. Ka-
rossen &r tillverkad av ett antal pressade stalplatar
vilka sammanfogats genom svetsning till tv& huvud-
delar, torped- och bakstycke.

Torped- och bakstycke &r sammansatta medelst skru-
var och mutirar. Torpedstycket bildar tvarvagg mel-
lan motor och férarutrymme. Vid torpedstycket &r
fastsatt instrument, handreglage, pedaler m.m. Vid
bakstycket &r fastsatt samtliga saten.

Bild 81-2. Karosseri

Framskdrm

Lock fér batterildda

1.

2.

3. Motorhuv

4. Torpedstycke

5. Vindruta
6. Stéribage
7. Bakstycke

RAPTGBIL 9033

Karosseriet pa& raptgbil 9033 bild 81-3 &r sammansatt
av formpressade stélplatar, som sammanfogats ge-
nom svetsning. Karosseriet indelas i golvparti, fram-
parti, tak, bakvagg, sidopartier, bakparti och dérrar.
Dessutom finns det en hardtop, som skruvas fast vid
det ovriga karosseriet. Den bestar av sidoparti, tak,
bakparti och dérrar.

Golvpartiet utgérs av frdmre och bakre golv. Frémre
golvdelen bestér av hjulhus, hjulhusplétar, motorképa,
mellanvagg, pedaldurk och luftirumma. Bakre golvde-
len utgdrs av bakre golvpléten, vid vilken bakre hjul-
husen ar fastsvetsade. | frampartiet @r hal upptagna

for stralkastarna och vérmeelementets luftintag. Taket
ar utfort i eft stycke och ér fastsvetsat vid fram- och
sidopartierna. Bakvéggen &r fastskruvad vid sidopar-
tier och tak.

Sidopartierna, karosserisidorna, ar utférda i ett stycke
och foérsedda med férstarkningsbalkar. De &r fast-
svetsade vid hjulhusen.

Bakpartiet bestér av vénster och héger bakstycke
samt bakre doérr. Bakstyckena é&r fastsvetsade vid
bakre hjulhusen och hjulhusplatarna.

Dérrarna &r uppbyggda av en ytire dérrplat, som
férsetts med kraftig kantférstarkning.

81-2

12.68
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Grupp 81 Karosseristomme

i

Bild 81-3. Karosseri V39

REPARATIONSANVISNINGAR

TORPEDSTYCKE

PVPJTGBIL 9031

Vid borttagning av torpedstycket maste samtliga reg-
lage samt instrument forst tas bort.

Torpedstycket &r fastsatt vid ramen p& konsoler vid
framfjddrarnas bakre hénken, Torpedstycket &r dess-
vtom sammanskruvat med bakstycket framfér fram-
satet. Vid borttagning mdste stdrtbé&gen och luckan
Sver vaxell&dan tas bort.

Montering av torpedstycket sker i omvénd ordning
mot borttagningen.

BAKSTYCKE
PVPJTGBIL 9031

Vid borttagning av bakstycket méste forst storibagen
tas bort.

Bild 81-4. Torpedstycke

Bakstycket &r enligt ovan fastsatt vid torpedstycket.
Vid ramen &r bakstycket fastsatt med skruvar vid bak-
fidrarnas bakre figderhénken. Skruvarna &r &tkom-
liga frén de bakre férvaringsfacken.

Montering av bakstycke sker i omvénd ordning mot
borftagningen.

STORTBAGE
PVPJTGBIL 9031

Vid borttagning av stértbégen lossas forst sprintarna
i de framre fastena. B&géh hénges upp i travers eller
lyftkran. Dérefter lossas bultarna i bakre féstena och
bégen lyftes bort.

Montering sker i omvénd ordning.

Bild 81-5. Bakstycke

12.68
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Grupp 82 Skdrmar

SKARMAR

PVPJTGBIL 9031

REPARATIONSANVISNINGAR

FRAMSKARMAR

Skarmarna ar fastsatta vid torpedstycket med skruvar
och muttrar. \

Vid demontering av framskérm lossas belysningsled-
ningarna vid kopplingsplinten och sékringsdosan, mo-
torhuv med balk vid balkens fasts&tining i skarmarna
samt skérmen vid inféstningen i torpedstycket och
konsolen framtill p& ramen.

‘Montering av framskérmen sker i omvénd ordnings-
falid.

Bild 82-1. Framskarm:

82-1
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Grupp 83 Dérrar

DORRAR

PLTGBIL 903

REPARATIONSANVISNINGAR

FRAMDORR
Borttagning och fastséttning

Framdérren kan lyftas bort sedan dérrstoppet lossats
och dérren dppnats 180°.

Dérrigset, se bild 83-2, kan tas bort sedan inner-
handtaget lossats och skruvarna som héller laset vid
dérren tagits bort.

Fastsétining sker i omvéind ordning mot borttagningen.

SIDODORR

Borttagning och fastsdittning

Sidodérren kan tas bort sedan skruvarna som hdéller
géngjarnen vid karosseriet lossats. Dérriaset kan tas
bort sedan innerhandtaget lossats och skruvarna som
h&ller laset vid dorren tagits bort. Fasts&tiningen sker
i omvénd ordning mot borttagningen.

BAKDORR

Borttagning och fastsdttning

Bakdarren kan lyftas bort sedan dérrstoppet lossats
och saxpinnarna och brickorna vid géngjérnssprin-
tarna tagits bort.

Dérrlaset, bild 83-4 kan tas bort sedan innerhand-
taget lossats och skruvarna som haller laset vid ka-
rossen tagits bort.

ol

|
o
//

// )

Bild 83-1. Géngjérn, fram- och sidoddrr

o\
)

27941
Bild 83-2. Dérrlés

\ i
U

Bild 83-3. Gangjarn, bakddrr

Bild 83-4. Dérrlas, bakdérr

9.67
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Grupp 83 Dérrar

TATNINGSLISTER

Borttagning och fastsdttning

Tatningslisten p& framddrr och bakddrr borttages ge-
nom att den drages utdt, varvid listens fals slépper
frén skenan.

Vid fastsdtiningen av tatningslisten ldgges den inre
falsen pd sin plats i skenan, varefter den yttre falsen
med hjdlp av en mejsel tryckes ned i skenan. Mejseln
féres utefter skenan pd det satt bild 83-5 visar.

Bild 83-5. Montering av tdtningslist

83-2

9.67
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Grupp 87 Hytt

HARDTOP

Bild 87-1. Fasiskruvar, hardiop

Borttagning och fastsétining

1. Lossa skruvarna som héller éverdelen fill bakdor-
ren.

2. Lossa skruvarna for den invéndiga taklisten mellan
férarhytt och hardtop.

3.Ta bort skruvarna som héller ihop forarhyit och
hardtop.

4 Lossa fastskruvarna som héller hardtop-enheten
vid karosserisidorna {bild 87-1).

5. Lyft av hardtop-enheten.

6. Fastsattningen sker i omvénd ordning. Se fill att
gummilisterna &r oskadade och ratt placerade.

- FONSTER MED OPPNINGSMEKANISM

Fénstren i framdérrarna ér av skjuttyp. De styrs ned-
fill av en aluminiumlist och upptill av en plyschkladd
gummilist.

Borttagning och fastséttning

1. Lossa de fyra skruvarna som héller aluminiumlis-
ten.

2.Latta p& aluminiumlisten med en mejsel (se bild
87-2) och ta bort list med fonster.

3. Fastsattningen sker omvént mot borttagningen.

g

Bild 87-2. Borttagning av dérrfénster

FONSTER MED GUMMITATNING
Borttagning och fastséitining

1. Lossa gummitétningens klistring frén karosseriet.
Ta bort killisten vid borttagning av vindrutan.

2. Pressa glaset kraftigt utdt vid hornen tills gummi-
tatningens fals slépper fran styrkanten pé karosse-
riet.

3. Ta bort gummitdtningen och rengér téfningen och
styrkanten p& karosseriet frén t&tningsmassa. Ska-
dad eller hérd gummitétning byts.

4. Kontrollera att fénsterdppningen inte ar skev. Kan-
ten maste riktas om &ppningen &r skev.

5.Satt i rutan genom att ldgga in den och ett drag-
snére i gummitatningen. Héll dérefter rutan tryckt
mot dppningen och did i sndret. Gummitdtningens
fals kommer d& pa sin plats. Sétt tillbaka killisten,
om den tagits bort.

6. Pressa ddrefter in t&tningsmassa under yttre gum-
miflénsen.

9.67
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INSTRUMENT,

TILLBEHOR SAMT OVRIG UTRUSTNING

GRUPP 90

GRUPP 91

GRUPP 92

GRUPP 93

GRUPP 94

GRUPP 95

GRUPP 96

GRUPP 97

GRUPP 98

GRUPP 99

A4 74—-03

INSTRUMENT
SAMBANDSUTRUSTNING

VARMESYSTEM

TIPPAR, LYFT- OCH DRAGANORDNINGAR
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F569-2 AVD 9 Instrument, tillbehor samt Gvrig utrustning

Grupp 90 Allmént

ALLMANT

REPARATIONSTIDER

Ungeférlig repara-
tionstid i tim .
avseende Specialverktyg
ARBETE faltforhallanden Sida
enheten enhetfen erfordras
urlyft vl;vur i erfordras i
gnen

Grupp 91

Demontering av instrumentpanel 05 X 2
Montering av instrumentpanel 05 X 2
Demontering av hastighetsmatare 075 X 2
Montering av hastighetsmétare 0,75 X 2
Demontering av kombinationsinstrument 0,75 X 2
Montering av kombinationsinstrument 0,75 X 2
Grupp 94

Demontering av varmeelement 1 X 2
Montering av virmeelement 1 Y4 2
Grupp 95

Demontering av vinsch 05 X 1
IsGrtagning av vinsch 1 X 2
Hopsétining av vinsch 1 X 4
Montering av vinsch 1 X 4
Justering av spinnbroms 05 X 4

90-1



F569-2 AVD 9 Instrument, tillbehér samt &vrig utrustning Grupp 90 Allmant

DATA

GRUPP 91 INSTRUMENT
Hastighetsmatarehijul

Mindre Stérre
Bakaxelutv. Dack hast.hjul lﬁ,m' hast.hjul l:\nf. Fel
det.nr 99 det.nr vag %
538: 1 (8: 43) 8,90—16" 613996 13 633007 4 +5,6
Felprocenten &r berdknad fér en rullningsradie av 400 mm
Hastighetsmétarekabeln gér ... ... . L 630 varv/registrerad km.
- . . Medfor rep.
Vid tillverkning Efter reparation eller kass.
GRUPP 95 VINSCH *
Dragkraft .. ... i 2000 kp vid innersta linvary
Utvéxlingsférhéllande ......... ... ... ..ol 30:1
Skydd mot linbrott ............ ...l Kardanaxel med inbyggd
maxmomentkoppling
Ling, langd ... .o 50 m
diameter .......... . . ciiiiiiiiiiiiiiin, 10 mm
Smérimedel ........ .. ...l Se smorijschema
Olierymd ...ttt 0,9 liter

* Ingér endast p& personlastterréingbil 903 B

90-3



F569-2 AVD 9 Instrument, tillbehér samt &vrig utrustning

Grupp 91 Instrument

INSTRUMENT
BESKRIVNING

Alla instrument, bild 91-1 och 91-2, &r samlade pé en
panel, som pé& pligbil 903, pvrbtgbil 9032 och raptg-
bil 9033 &r placerade framfér ratten och pé pvpitgbil
9031 placerad pé& torpedstycket. Instrumentpanelen &r
uppdelad i tv& enheter. Den ena enheten utgdrs av
hastighetsmétaren. Denna ér av virvelstromstyp och
drives med en vajer frén vaxellddan. Hastighetsmata-
ren &r kombinerad med en végmétare. Denna drivs
Sver en utvaxlingsmekanism med samma vajer som
hastighetsmétaren. P& raptgbil 9033 finns en trippmd-
tare.
‘ Den andra enheten uigéres av brénsle-, temperatur-

och oljetrycksmétare. Branslemataren ar elektrisk och
styres av en nivégivare frén brénsletanken. Métaren
fungerar endast dé tandningen &r tillslagen. Tempe-
raturmétaren stéar medelst ett rér i forbindelse med en
i motorn fastskruvad vérmekropp. Kroppen och réret
ar fyllda med vétska. D& motorn vérms upp utvidgar
sig véatskan i varmekroppen och instrumentet ger ut-
slag i proportion till temperaturstegringen. Olje-
tryckmétaren &r av manometertyp och stér genom
ett klent rér i férbindelse med motorns smérjsystem.
Tryckforandringar i smérisystemet &verfdres hdrige-
nom direkt till oljetrycksmataren.

Bild 91-1. Instrument, pligbil 903,

. Oljetrycksmétare

. Brénslemdtare

. Temperaturmdtare

. Kontrollampa fér
kérvisare

. Hastighetsmdétare

. Laddningskontrollampa

. Vagmétare

. Kontrollampa, helljus

SN =

0N

Bild 91-2. Instrument, raptgbil 9033

. Oljeirycksmdtare
. Kontrollampa fér kérvisare, gul
. Konirollampa f&r helljus, bl&
. Laddningskontrollampa, réd
(med rosetiventil)
. Brénslemdtare
Hastighetsmdéiare
. Siromstéllare fér instrumentbelysning
. Végmdtare
. Temperaturmdtare

SN~

o N

9.67
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Grupp 91 Instrument

" REPARATIONSANYVISNINGAR

VOLVO
100069

Bild 91-3. Bortiagning av instrumentpanel, pligbil 903

INSTRUMENTPANEL, PLTGBIL 903
Borttagning och fastséttning

1. Lossa stomledningen frén batteriet.

2. Lossa vingmuttern p& undersidan av panelen.

3. Lossa vajern till hastighetsmétaren samt réret for
oljetrycksmétaren.

4. Tag bort instrumentpanelen enligt bild 91-3. Lossa
eventuella ledningar som hindrar arbetet med
panelen. Mérk ledningarna fére demonteringen.

5. Fastséttning sker i omvénd ordning mot borttag-
ningen.

INSTRUMENTPANEL, PVPJTGBIL 9031

Borftagning och fastsdtining

—_

. Lossa stomledningen fran batteriet.

2. lossa skruvarna och tag bort héllarna fér pane-
len.

3. Lossa vajern till hastighetsmétaren samt réret for
oljetrycksmétaren. '

4.Lossa eventuella ledningar som hindrar arbetet
med panelen. Mérk ledningarna fére demonte-
ringen.

5. Fastséittning sker i omvénd ordning mot borttag-

ningen.

INSTRUMENTPANEL, RAPTGBIL 9033
Borttagning och fastséittning

1. Lossa stomledningen fran batteriet.

2. Lossa de fyra skruvarna som héller instrumentpa-
nelen.

3. Lossa vajern till hastighetsmétaren samt réret for
oljetrycksmdataren.

4. Tappa ur en del vatten ur motorblocket.

5. Lossa temperaturmétarens vérmekropp och dra in
den i hytten.

6.Ta bort instrumenitavlan enligt bild 91-4. Lossa
eventuella ledningar som hindrar arbetet med pa-
nelen. Mark ledningarna fére losstagningen.

7. Fastséittning sker i omvénd ordning mot borttag-
ningen. .

BYTE AV INSTRUMENT

Skall négot av instrumenten tas bort fran panelen kan
man Gven géra detta utan att férst ta bort panelen.
Instrumenten lyfts ur panelen rakt uppdt efter det att
skruvar och ledningar lossats.

HASTIGHETSMATARE

Boritagning och fastséittning

1. Utfér anvisningarna 1—4 under “'Instrumentpanel”.

2. Lossa instrument- och kontrollampor.

3. Lossa muttern fér instrumenthdllaren och lyft upp
instrumentet.

4. Fastséitining sker i omvénd ordning mot borttag-
ningen.

9.67
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Grupp 91 Instrument

KOMBINATIONSINSTRUMENT

Borttagning och fastsdtining

1. Utfér anvisningarna 1—4 under "Instrumentpanel”.

2. Lossa instrumentlampan.

3. Mérk och lossa ledningarna till bréanslemataren.

4. Lossa temperaturmétarens vérmekropp. Denna ar-
betsoperation behdver endast utféras om kombi-
nationsinstrumentet skall tas bort som en enhet
eller om temperaturmétaren skall tagas bort.

5.Lossa muttrarna som héller instrumentet och lyft
upp detta.

6.De tre separata instrumenten lossas ur kombina-
tionsinstrumentet genom att skruvarna som héller
resp instrument lossas.

7. Fastséttning sker i omvénd ordning mot borttag-
ningen.

9.67
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A4 74-03

Bendmning

-

w

1.
12
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

—
COIXIND A

Antennfaste for mottagare 920

Antennkabel komplett for
mottagare 920

Mandverpanel komplett med
antennomkopplare

Antennomkopplare komplett
Omformare 102
Sakringsldda

Blybatteri 2x 12V
Huvudstromstillare
Mandéverldda Ra 12
Stavantenn 2,15 m
Antennfaste for Ra 200 -
Antennkabel

Manoverkabel komplett
Anslutningspanel komplett

Antennkabel f6r hégantenn hoger
Antennkabel for hdgantenn vanster

Antenn 537
Jordledningskabel 5 m
Jordledningsspett

Antennfoérlangningsspole for Ra 200

Kopplingsplint komplett
Ledningssats
Ledningssats

}

Beteckning, fabrikat Volvo
detaljnr

FMV F1069-5256450 637238
FMV F1063-730640 637295

FMV F7050-637287 637287

FMV F7050-637555 637555
FMV M2520-102010 625124
FMV F7050-637251 637251
Ingér i fordons-
elektriska systemet
FMV F1063-915740 637286
FMV M1921-5605010 637237
FMV F1043-022590 637185
FMV M1814-8056010 637233
FMV F1043-007260 637232
FMV F1043-007320 637266
FMV M1814-805210 637235
FMV M1814-805110 637234
FMV M1921-537010 625126
FMV M1812-771255 637263
FMV M1825-006010 637246
FMV M2410-800010 637273
FMV F7050-637296 637296
637670
637669

Plansch 93-A. Kretsschema raptgbil 9033



F 569-2 AVD 9 Instrument, tillbehsr samt dvrig utrustning  Grupp 93 Sambandsutrustning

A4 7403

TFN1 TFN2 STN1STN2 403
0g 0b 1a 1b 2a2b 3a3b 6a &b

TELEFON. FIARRBETJANING SNABBYFNJ

Lijjlit

YTTRE ANSLUTNINGAR
TELEFON FJARRBETJANING

HOGER VANETER HOGER VANSTER
. 020

.20

° HOGANTENN
o] VANSTER HOGER

VANSTER HOGER

O

|

! TEN TFN 0\ Q.

S /FiARRBETIANING I
T
T
;|

ANSTER HOGER

|

©

(12

Plansch 93-A. Kretsschema raptgbil 9033
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VARMESYSTEM
BESKRIVNING

Pltgbil 903 har eti varmeelement bild 94-1 placerat
bakom qui‘intagef i frampartiet. Elementet har kombi-
nerat varm- och friskluftssystem. Den inkommande
friskluften passerar genom vérmeelementet med hjalp

av en flakt. Elementet dr sammankopplat med motorns

kylsystem och temperaturen regleras med reglage
fastsatta pé instrumentbradan.

| passagerarutrymmet finns &ven ett vérmeelement,
bild 94-2, placerat till héger i vtrymmet.

Bild 94-1. Vidrmeelement, forarhytt
1. Flakt
2. Motor
3. Cellsystem
4. Spjall
5. In- och utlopps:ér, vatten

94-1
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Grupp 94 Vdrmesystem

Bild 94-2. Vidrmeelement, passagerarutrymme
1. Skruv foér fastsdttning
2. Motor
3. Flakt
4. Képa
5. Cellsystem

REPARATIONSANVISNINGAR

VARMEELEMENT, FORARUTRYMME
Demontering och montering

1. Tappa av kylvéatskan.

2. lossa luft- och vaitenslangar frén elementet.

3. Lossa skruvarna fér luftintaget, lyft ur flgktmotorn,
bild 94-3, sedan ledningen lossats i kopplingslisten.

4. Lossa skruvarna som héller elementet vid kylarens
luftintag. Tag bort cellsystemet.

5. Montering sker i omvénd ordning.

VARMEELEMENT, PASSAGERARUTRYMME

Demontering och montering

1. Tappa av kylvatskan.

2. Lossa vattenslangarna frén elementet.

3. Lossa ledningen i kopplingsstycket.

4.Tag bort muttrarna som haller elementet. Muttrar-
na &r atkomliga frén vagnens undersida.

5. Montering sker i omvédnd ordning.

VOLvVO
100068

Bild 94-3. Demont. av fliktmotor

94-2
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Grupp 95 Vinsch

VINSCH

(Endast pltgbil 903 B)

BESKRIVNING

Vinschen (Plansch 9-A) béstér av en sndckvéxel och
en vinschtrumma. Snéackvéxeln véxlar ner kardan-
axelns varvtal till ett fér vinschning passande sadant.
Via en axel och en medbringare &verféres kraften
till vinschtrumman. Denna frikopplas d& handtaget (4)
drages ut. Fér att trumman inte skall spinna och dér-
vid trassla linan, d&d denna drages ut for hand, ér en
justerbar spinnbroms monterad p& rambalken, se 9
bild 95-1. Spinnbromsens bromsklack ligger an mot
vinschtrumman.

Kardanaxeln fér vinschen &r férsedd med inbyggd
s. k. maxmomentkoppling, D& kraften, som erfordras,
for att utféra det avsedda arbetet, blir stérre @n ett
p& férhand bestadmt max. varde = 2000 kp, hérs ett
tydligt smattrande ljud. Detta upphér och vinschen
bérjar arbeta igen s& snart det erforderliga momentet
4r mindre &n det besttmda max. momentet. Detta
forhindrar brott pé& vinschlinan,

VOLVO
27480

Bild 95-1. Vinschens placering i vagnen

1. Vinsch

4. Kardanaxe}, kuggvéxel — vinsch

7. Bakre kroftuttag
8. Vinschtrumma

5. Kuggvéxel
6. Kardanaxe!l, kuggvéxel — bakre kraftutiag

2. Framre kraftuttag

3. Kardanaxel, frimre kraftuttag — kuggh éixel 9. Spinnbroms

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING

1. Frigér vinschlinan fréan linledarna.

3.lossa fastet (35) fran rambalken och sdnk ned
vinschen. P& senare utférande lossas forst hylsan
for ytterhdliet och dérefter innerkabeln frén reg-
lerstdngen. Drag fram vinschen.

2.Koppla loss maxmomentkardanaxeln frén sndck-
véxelns medbringare (15 plansch 9-A).

95-1
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ISARTAGNING

Specialverktyg:

SVO 1801 Standardskaft

SVO 2014 Dorn fér lager och tatningsring
SVO 2261 Avdragare fér medbringare

SVO 2289 Dorn fér urpressning av snéckaxel
SVO 2337 Dorn for tétningsringar

SVO 2434 Verktyg som stéd fér snéckhus

1. Tappa av oljan.

2. Lossa lésmuttern (2) till handtaget (4), skruva av
detta och muttern (tid. utf.).

3. Lossa képan (10) med t&tning.

4. Drag darefter av medbringaren (8) utan att tappa
kulor (7) och fiader (6). Avldgsna vid behov lés-
ringarna och skilj harvid reglertapp (3) och distans-
ring {5) frdn medbringaren.

5.Tag bort lasring (9) och drag av vinschtrumman
(11) med filthallare (14) och filtring {13). Skilj filf-

héllare med filtring frén vinschtrumman, Lossa Bild 95-3. Demont. av medbringare
skruvarna ftill vinschféstet (35) och drag detta av
axeln (12),
6.Tag bort lasringen fill sndckvéxelns medbringare lager (20) ur huset {23) i rikining mot axelns kilspér.
(15). Placera eventuellt ett cylindriskt mellanstycke Dorn SVO 2289 kan anvéndas for att pressa ut
(20X & 20 mm) pé& axeldndan, se bild 95-2 och drag axeln, se bild 95:4. Se hérvid till att snackhjulet
av medbringaren med avdragare SVO 2261, enl (32) och axeln {12) kan rotera fritt. Tag nu ut snéck-
bild 95-3. Fér att fasta verktyget pd medbringaren hjul med axel ur huset. Pressa lagret (20) av snéck-
kan de skruvar, som hdller lock (18) anvéndas, se skruvaxeln.
bild 95-3. Lossa locken (18 och 27) vid axelns éndar 8. Avlagsna lé&sringen (24) och driv med dorn SVO
samt tag vara pé& kilen (17). 2014 och skaft SVO 1801 lager {25) och t&tnings-
7. Lossa @ndstycket (30). Stdd under huset med verk- ring (26) in i huset, varifrén de sedan tages ut.
tyg SVO 2434 och pressa sedan ut axeln (21) med " Se bild 95-5. N

voivo ’ : ‘
Z48 Yanie

Bild 95-2. Placering av mellanstycke
1. Cylindriskt mellanstycke (20X@ 20 mm) Bild 95-4. Urpressning av axel

95-2
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Bild 95-7. Sné&ckskruvaxel
1. Lagerlége 2. Glidyta 3. Kilspar

voLvo

Bild 95.5. Demont av lager och titningsring 27484 eller snéckhjulet far inte forete ndgot némnvért slita-
ge eller ha nagra gropar pé& glidytor och lagerlége.
Se bild 95-7. Finns skador méste bade snéckdrev och

9.Driv vid behov ut té&tningsringen (19) ur locket snéickhjul bytas. '
(18). Anvéind SVO 2337 enl bild 95-6. Glidlagren (29) fér snéckhjulsaxeln undersékes. Dessa
fér inte vara repiga. Vid fér stort glapp 6kas snack-
INSPEKTION vaxelns forslitning. Dérfdr boér glappa lager ersdttas

med nya.

Tvatta samﬂigd delar rena i kristallolja eller motsva-
rande. Alla detaljer underséks betraffande slitage,
deformation och andra skador. Skadade och férslitna

Ovriga delar inspekteras och kontrolleras, skadade
delar bytes.

detaljer utbytas.
Sndckskruven, som ar fast férbunden med sin axel,

YOLVO
102167

Bild 95-6. Byte av t&tningsring Bild 95-8. Mont av lager i hus

95-3
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Grupp 95 Vinsch

Justering av spinnbroms

Spinnbromsen justeras genom att dess fastskruvar i
rambalken lossas. Dérefter léggs passande brickor
mellan féstet och rambalken vid béda skruvarna.
Sedan skruvas bromsarm med bromsklack &ter fast.
Dé& brickor placeras enligt anvisningarna ovan, tving-
_as bromsarmen frén rambalken. Hérvid kommer
bromsklacken att ligga hérdare mot vinschtrumman.
Ar spinnbromsen fér hé&rt ansatt avhjalps felet genom
att ev. brickor avldgsnas eller utbytes mot tunnare

bricker.

HOPSATTNING

Driv forst lagret (25) i sitt lage med dorn SVO 2014
och skaft SVO 1801. Se bild 95-8. L&s dérefter lagret
med en ldsring. Aven tétningsringen pressas i med
dorn SVO 2014 och skaft SVO 1801, | Svrigt sker hop-
sattningen i omvénd ordning gentemot isértagning.

MONTERING

Montering utféres i omvénd ordningsfélid gentemot
demonteringen.

Efter aft vinschen monterats péfylles olja till niva-
proppen pé& snéckvaxelhuset, ca 0,9 liter.

95-4
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VERKTYG

VOLYO
102168

Bild 95-9. Specialverktyg fér vinsch
SVO 1801 Standardskaft (18200 mm).
SVO 2014 Dorn fér demontering tétningsring och lager samt fér
montering tatningsring.
SVO 2261 Avdragare for demontering medbringare.
SVO 2289 Dorn fér urpressning av sndckaxel
SVO 2337 Demonteringsdorn fér t&tningsringar.
SVO 2434 Verktyg som stéd fdr snéckhus vid urpressning av axel.

95-5
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Plansch 9-A. Vinsch (tid. uif.)
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